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I. — RECEPTION — STOCKAGE

IMPORTANT :

Le contact avec des piéces sous tension ou en
rotation peut provoquer des blessures.
L’installation, le service et'entretien ne doivent
étre assurés que par un personnel gqualifie.

RECEPTION

Vérification

— S’assurer de la conformité entre la plaque signalé-
tique et les spécifications contractuelles, dés recep-
tion de la machine.

— Procéder alinspection de lamachine dés salivrai-
son.En cas d’'avarie occasionnée parle transport, fai-
re les réserves d'usage aupres du transporteur.

STOCKAGE

Lorsque les machines sontstockées pendant une du-
rée relativement longue (plusieurs mois) certaines
précautions doivent étre prises.

LOCAL DE STOCKAGE

Ce local doit étre sec, a I'abri des intempéries, des vi-
brations, des poussiéres, des variations de tempéra-
ture fréquentes (afin d'éliminer les risques de con-
densation) et doit étre absent de gaz corrosifs (gaz
sulfures, chlore, ammoniac).

STOCKAGE LONGUE DUREE

1/ Collecteur et balais

Sortir les balais de leur logement ou envelopper le
collecteur avec du papier cartonné afin d'éviter le
marquage du collecteur par électrolyse séche.

2/ Roulements

En cas de vibrations environnantes, il est nécessaire
de faire tourner I'induit plusieurs fois par mois pour
éviter le marquage des bagues de roulements.
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Il.— MANUTENTION - INSTALLATION

MANUTENTION

Les moteurs sont équipés d'anneaux de levage a par-
tir de la hauteur d’axe 160.

IMPLANTATION

Les moteurs IP 44 doivent impérativement étre im-
plantés sous abris, non exposés aux intempéries.
(Cf.CEl 34.5)

ENVIRONNEMENT

Les caractéristiques nominales sont établies pourun
environnement normalisés (cf. CEl 34.1)

- altitude inférieure ou égale a 1000 m

- température comprise entre + 5et + 40°C

— Un déclassement peut—étre prévu si des condi-
tions particuliéres sont signalées lors de la comman-
de du matériel.

INSTALLATION

AVANT INSTALLATION

Sile stockage a duré plusieurs mois, il est indispensa-
ble de vérifier 'état d’'isolement des bobinages de la
machine. Cetisolement doit &étre vérifié aumegohme-
tre ou a la magnéto sous 500 Volts. La valeur mini-
mum doit étre égale a environ :

— 1 mégohm a chaud (100° C)

— 50 mégohms a froid (20° C)

Si les valeurs ci-dessus ne sont pas atteintes, sécher
le moteur comme suit :

SECHAGE MOTEUR

A/ Par chauffage extérieur

— Ouvertures dégagéees, dans une étuve a80°C pen-
dant un temps de 12 a 24 heures en général pour re-
trouver le bon isolement.

— Attention monter en température progressive-
ment pour éviter les condensations

— Pendant ie séchage, contréler réguliérement les
valeurs d’isolement qui ont tendance a chuter au dé-
but pour remonter ensuite.

B/ Par chauffage interne
Faire passer 50%du courantinducteur plaqué etcon-
troler la remontée de la vaieur d’isolement.



lil. - TRANSMISSIONS PAR
COURROIES

Les diamétres minimum et les largeurs maximum des
poulies ne dépasseront pas les limites fixées par le
catalogue pour assurer une bonne tenue des roule-
ments.

Efforts maxi admissibles (en daN pour 20 000 h).
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TYPE MFB

Vitesse 100 112 132 160 200 225

1500 min™" | 100 95 240 300 480 520
3000 min”’ 70 65 170 210 350 380
Fy

TYPE MFB

Vitesse 100 112 132 160 200 225

1500 min” | 100 % 170 | 180 | 320 | 350
3000min™ | 80 75 wo | 10 | 280 | 270
MONTAGE MECANIQUE

S'assurer de la planéité et de larigidité des appuis sur
lesquels reposera la machine et 'ancrage du bati.

Quel que soit le type de refroidissement le local doit
étre suffisamment aéré.

Les machines doivent étre installées pour que l'airde
refroidissement entre et sorte sans entrave. |l ne faut
pas que I'air chaud puisse étre réaspire.

ACCOUPLEMENT PAR MANCHON

Prévoir linstallation des machines sur un socle com-
mun. Eviter tout type d’accouplement excergant un

effort axial toujours nuisible & [abonne tenue desrou-
lements.

Quel que soit le type d’accouplement, apporter un
soin particulier a 'alignement des deux machines.

IV. - BRANCHEMENT

Les cables d’alimentation et les cosses de raccorde-
ment seront dimensionnés en fonction des intensi-
tés.

Lors des branchements veiller tout particuliérement
au parfait serrage des contacts entre connexions in-
ternes des bornes, entre bornes et cables d’alimenta-
tion, ainsi que la position des cosses de raccorde-
ment.

Inducteurs F2

+

Induit

Al (C1) C B2
+ -
C PA

Le branchement préconisé consiste en un montage
cosse sur cosse des connexions internes, des cables
d’alimentation, ce qui évite tout risque d'echauffe-
ment au niveau des bornes (voir schéma ci-dessus)

Pour le raccordement électrique se réferer au sche-
ma fixé dans la boite a bornes.

Nous vous donnons ci-contre le schéma de branche-
ment d’'un moteur standard a excitation séparée.

RACCORDEMENT

~

Repérage des protections
Cas général

Marquage des protections
Cas général

PTO : violet/gris

PTF : blanc filet rouge/blanc
CTP : noir/noir

RR : rouge/rouge

Decl PTO/PTF : 2p1/2p2

A2 fcz) Al fB1) Dec!. PP T1/12
PA (o}

Marquage TACHY : — 1 collecteur A1/ A2
— 2collecteurs 1 A1/ 1A2et2A1/2A2

Marquage résistances de réchauffage (RR)
— Tension d'alimentation sur un fil
— Puissance sur {"autre fil



DETECTION THERMIQUE (option)

Les enroulements inducteurs du moteur peuvent
étre équipés de détecteurs thermiques PTO - PTF -
CTP (fils ramenés dans la boite a bornes sur un
domino).

La détection peut commander un avertisseur
sonore ou lumineux ou un disjoncteur.
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VENTILATION

Attention au recyclage d’air chaud.

V. - MISE EN SERVICE
AVANT LA MISE SOUS TENSION

— Assurezvous a lamain de lalibre rotation (pourles
moteurs équipés de frein, débloquer celui-ci).

— Veérifier que tous les boulons de fixations de I'en-
semble sont bien serrés.

— S’assurer que la résistance d’isolement est suffi-
sante.

A LA MISE SOUS TENSION

— Vérifier le sens de rotation de la ventilation forcée
(cas de la ventilation forcée en option).

— Faire fonctionner le moteur a charge réduite pour
déceler toutes vibrations ou anomalies dues a un dé-
faut de montage mécanique de 'ensemble

— Observer I'état de commutation.

Protection du moteur

Les fusibles ne peuvent pas protéger le moteur
contre les surchages. lIs agissent seulement pour ia
protection des alimentations sur court-circuit.

Il est indispensable de protéger le moteur avec des
relais thermiques.

En option nos moteurs peuvent recevoir des protec-
tions thermiques incorporées au bobinage (PTO -
PTF - CTP).
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Fonctionnement en sous-charge ou a basse
température

Le fonctionnement dans de telles conditions peut
provoquer une usure anormale des balais.

Alimentation par variateur électronique

Suite a des défauts de fonctionnement du variateur
(rupture de fusibles, variateur mal réglé,) il y a risque
d'étincelles sur le collecteur et par conséquent dé-
géats importants sur celui-ci.

Un taux d’ondulation important du courant délivré
conduit a une usure prématurée des balais.

Collecteur

Surunmoteur neufle collecteur présente une surface
de cuivre brillante et propre. Aprés quelques heures
de fonctionnement, une patine constituée par des
oxydes de cuivre mélés a des particules arrachées
aux balais se forme. Cecise traduit parunrevétement
dur et résistant qui protege le collecteur.

Collecteur

% H,

9

°C

patine Humidité

Température

Conclusion : Il estimportant d’inspecter réguliére-
ment la machine afin d'établir un plan de maintenan-
ce adapté a vos conditions d’exploitation.



VI. — ENTRETIEN

— Nettoyer l'intérieur de la machine par soufflage a
I'air comprime sec.

— Enleverlestraces de graisse sur le collecteuralai-
de d’un chiffon propre et sec.

— Vérifier le serrage de toutes les connexions

— Vérifier porte-balais, balais, collecteur.

Porte-balais :

Contrdler le coulissement des balais a l'intérieur des
porte-balais, il doit étre entierement libre. Le balai
étant soulevé de 3a 4 mm dans sa cage, il doit retom-
ber sur le collecteur avec un bruit sec . La pression
doit étre comprise entre 180 g/cm?®et 225 g/cm?® Sila
pression est inférieure, changer le ressort.

BALAIS :
— Contréler 'usure des balais, les remplacer avant
d’atteindre le repére de limite d’usure.

15 mm

S repére

— Contrbler le bon aspect des balais. |l se manifeste
par une face frottante brillante sans tache, ni rayure,
ni bralure et des faces latérales mates sans glagage.
— Veérifier'absence de corps gras sur le collecteur et
les balais.
— Toutestraces éventuelles doivent étre éliminées a
'aide d'un chiffon propre et sec.
— Contrdler 'absence de vibration d'origine :

- meécanique : mauvais alignement, balourd

- électrique : déséquilibre des phases d'alimen-

tation du variateur.

— Nejamaisfaire un panachage de balaisde différen-
tes qualités
— Utiliser le type préconisé par LEROY-SOMER
— Toujours remplacer le jeu complet
— Remplacer les nouveaux balais dans les mémes
encombrements

RODAGE DES BALAIS NEUFS

A chaque changement des balais, unrodage doit étre
effectué.

— Positionnerune bande abrasive entre collecteuret
balais, grain 60 a 80.

— Animerd’'un mouvementdevaetvientjusqu'al'ob-
tention d’une portée sur toute la surface des balais.

Balai

artie lisse
P 5 N Bande abrasive

grain en haut

Coliecteur

— Terminerl'opération parsoufflage al'aircomprime
sec.

— Tenir en stock au moins un jeu de balais neufs.

ENTRETIEN DU COLLECTEUR

Un bon fonctionnement du moteur implique un con-
tact permanent entre les lames et les balais.

Defaut possible :

Usure des lames, affleurement de l'isolement.

S G

Affleurement
lames et
isolant

PROCEDE DE RECTIFICATION

— Démonter l'induit et les roulements.

— Prendre I'induit sur le tour

— Vérifier le centrage a I'aide d’'un comparateur par
rapport a la portée de roulement.

— Le collecteur sera tourné avec un outil en carbure
vitesse 200m/mn environ et avance de 3/10 mm/tour
pour 'ébauche et 1/10 pour la finition.

— Gratter ou fraiser les entrelames en micanite aune
profondeur d’environ égale a la largeur du mica.

— Chanfreiner les bords de lames.

Il ne doit pas rester de micanite sur les flancs des la-
mes.

Chanfrein (0,1mm a 45°)

REGLAGE DE LA COURONNE
PORTE-BALAIS

— Les machines sont livrées, couronne porte-balais
preréglée sur la ligne neutre.
— La machine peut fonctionner dans les 2 sens.

En cas de remplacement de l'induit, il est necessaire
de refaire le calage de la ligne neutre.



METHODE

Avant de déterminer la position correcte :

Les balais doivent étre soigneusement rodés

les balais sont correctement logés dans leur cage.
Débrancher I'alimentation de induit,

Connecter un millivoimetre

Voltmétre

Balai

Collecteur

— Appliqueralaided'une batterie,une tensionde 6a
24 Volts sur 'enroulement d’excitation.

Enroulement d'excitation

Yy B

/

Batterie

— L’interruption et le rétablissement du courant pro-
voque l'induction d'une tension dans l'induit qui est
indiquée par le millivolmétre.

— La déviation du volmétre augmente lorsque I'on
s’écarte de la ligne neutre.

— Elle est minimale, voire nulle sur la ligne neutre.
— Bloquerla couronne et repérer la positionainsi de-
terminée

LERQY ®
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VIl. — LISTE DES PIECES DE RECHANGE

PLAQUE SIGNALETIQUE

Spécifier a la commande :
Le type du moteur,
le numéro de série

6 MADE IN Q\
EL EROY'SOMER FRANCE o=
PIECES DE RECHANGE CONSEILLEES [MCC ][MFB 132 M 01 “jie[(Gh )
i N¢ [ 4

— Jeu de balais O kWESB_Sb_Z_SO"'m" 1750 gio
— Couronne équipée des porte-balais 1ére urgence A T 51 o
— Jeu de roulements uty ’
— Jeu de bobines d’induit 400 v 14,7
— Jeu de bobines de pdles de commutation Excn [SEPAREE_] [190 Jvr 1
— Jeu de bobines de péles principaux [
— Collecteur @ 16004 Angouléme FRANCE g

— Induit bobiné (équilibré)

VUE ECLATEE (avec option frein)

24 25 2 27 28 2
I~

|

L

Rep | Nb DESIGNATION Rep. | Nb DESIGNATION

1 4 Tirant d'assemblage 16 1 Capot support frein
2 1 Arbre 17 1 Roulement arriére
3 1 Rondelle Borelly 18 1 Ventilateur
4 1 Roulement avant 19 1 Joint V.ring
5 1 Palier avant 20 1 Capot frein
6 1 Carcasse 21 1 Ensemble frein K
7 1 Circlips 22 1 Accouplement Tachy & 11 - 0 14
8 1 Toles stator 23 1 Tacky REO 444 R - 1 collecteur
9 1 Toles d'induit 24 1 Joint inférieur

10 1 Guide air 25 1 Corps de boite a bornes

11 1 Sangle 26 1 Joint de couvercle

12 1 Collecteur 27 1 Couvercle

13 1 Couronne porte balais 28 1 Planchette a bornes

14 1 Cache poussiére 29 1 Planchette (pour frein)

15 1 Palier arriére
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Viil. — OPTION FREIN

FONCTIONNEMENT DES FREINS

Les 3ressortsde freinage sont montés surlestigesde
guidage de 'armature. ll en résulte qu’ily a possibilité
deréglage du couple de freinage en modifiant I'effort
exercé par les ressorts, a 'aide des écrous placés sur
la partie filetée des tiges de guidage

Cette opération nécessite le démontage du carter de
protection. Ce type de frein est muni en option d'un
dispositif simplifié de desserrage manuel permettant
de ramener a soi I'armature comme sous l'effet de
I'attraction de I'électro-bobiné. (Enlever le bouchon
plastique au dos du carter et desserrer au moyen
d'une clé a pipe).

763

PIECES CONSTITUTIVES
Repere DESIGNATION DES PIECES
754 Armature mobile
758 Tige de guidage
761 Disque de freinage
763 Entretoise
765 Electro-bobiné
766 Capot
767 Ressort de compression
768 Ecrou
769 Rondelle frein
759 767

D

/==

777 7T

[ojoe e

I\ |

NS

]

=

> |

Raccordement du frein alimentation séparée

=

—J
Position des barettes pour l [ Position des barettes pour

connexions connexions

1

sP<l=

AN

I
Yo

Le raccordement se fait sur une planchette a bornes
dans la boite a4 bornes du moteur.
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AN

761

10

769

754
765

; 766

Option desserrage
manuel simplifié

AR MWNNY

768




