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CHOIX DES SOLUTIONS SOLUTION DYNEO®

Exemple : broyeur

VITESSE VARIABLE
TECHNOLOGIE A AIMANTS

VITESSE VARIABLE

TECHNOLOGIE INDUCTION Bl e 0 e B A Solution DYNEO® Moteur d’origine
i w Hauteur d'axe 280 mm Hauteur d'axe 355 mm
3000 min-1/220 kW / 426 kg 2-4P/ 220 kW / 1750 kg

VITESSE FIXE

HAUT RENDEMENT BILAN ECONOMIQUE BILAN ENVIRONNEMENTAL
L - Productivité augmentée de plus de 20% - Economies d’énergie : 480000 kWh / an
2 - Economies d’énergie sur le cycle - TEP* économisé : 120 TEP / an
VITESSE FIXE . | 4 ERliREten charge et a vide - CO2 épargné : 48 Tonnes / an

- Décélération naturelle du broyeur plus . . o B
yetLp - Gain sur la facture énergétique supérieur

rapide a 30000 Euros / an

- Diminution de la fréquence de graissage  _ Temps de retour sur investissement :

- Manutention facilitée, réduction du 14 mois

chassis
*Tonne Equivalent Pétrole

- Intégration facilitée dans les espaces
exigus

*Tonnes / heure (kWh constant)

www. leroy-somer.com 4337 11 2009.03 /2



