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ALLMANT

I manualen kommer symbolerna A A att anvandas varje gang viktiga sékerhetsatgarder maste

vidtas vid motorernas installation, drift, service och underhall.
Installation av elektriska motorer maste absolut utféras av kompetent och kvalificerad personal.

Sakerhet for personal, djur och anlaggningar maste garanteras nar motorerna monteras i ett drivsystem, i

enlighet med de viktigaste kraven i EG-normer.
Se speciellt till att jordningar och grundkopplingar utférs med stérsta omsorg.

Maskinernas bullerniva har méts upp under standardférhallande och 6éverensstammer med normen : trycket

Overstiger inte gransvardet 85 dB(A) pa 1 meters avstand.

Vid arbete pa en stillastdende maskin maste féljande forberedande atgarder
A vidtas :

e se till att natet kopplats ifran och att ingen spanning aterstar

» kontrollera noggrant orsaken som lett till motorstopp (blockerad drivaxel - fasavbrott -
termoskydd utldst - otillracklig smérjning - etc...)
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Baste kund,

Ni &r nu agare av en LEROY-SOMER motor.

Vi &@r en av varldens ledande tillverkare av motorer. Denna motor ar framtagen genom anvandning
av senaste toppteknologin inom automation, speciellt utvalda material och noggrann kvalitetskontroll -
detta har medfort att vara motorfabriker tillskrivits det internationella godkannandet ISO 9001-Utgava 2000.

Vi tackar Er for Ert val av motor och ber Er lasa igenom denna instruktion innan motorn tas i bruk.

Om Ni respekterar vara rekommendationer for installation och underhall kommer motorn att funge-
ra problemfritt under flera ar.
LEROY-SOMER

CE-MARKNING :
Motorerna 6verensstammer med norm IEC 34, och darmed aven med Lagspanningsdirektiv 73/23/EEC modifierat
enligt Direktiv 93/68 och ar sdledes ( € - markta.

LEROY
SOMER

MOTEURS LEROY-SOMER
USINE

DECLARATION OF CONFORMITY AND INCORPORATION I

LEROY-SOMER MOTORS declares that the components :

conform to the harmonized standard EN 60 034 (IEC 34) and thus meet the essential
requirements of Low Voltage Directive 73-23 EEC of 19th February 1973 modified by Directive
93-68 EEC of 22nd July 1993.

The components thus defined also meet the essential requirements of the Electromagnetic
Compatibility Directive 89-336 EEC of 3rd May 1989 modified by Directives 92-31 EEC of
28th April 1992 and 93-68 EEC of 22nd July 1993, if they are used within certain voltage limits
(IEC 34).

By reason of such conformity, these component ranges may be used in machines
governed by the Machinery Directive 98/37/CE, provided that the method of integration or
incorporation and/or assembly conforms to at least the regulations in standard EN 60204
“Electrical Equipment for Machinery" and our installation manual.

The components defined above must not be installed unless the machine in which they
are incorporated has been declared as conforming to the relevant directives.

N.B. : When components are powered by specially adapted electronic converters and/or servo-
controlled by electronic control-command devices, they must be installed by a professional
person. This person must take responsibility for complying with the regulations concerning
electromagnetic compatibility in the country where the machine is used.

Declaration made by At
On
Quality Director
MOTEURS LEROY-SOMER Signature
i I T pressp—

FOTNOT

LEROY-SOMER forbehaller sig ratten att modifiera karaktaren av sina produkter nar som helst for att tillfora det
senaste inom den tekniska utvecklingen. Innehallet i denna instruktion kan darfor andras utan forvarning.

Copyright 2003 : LEROY-SOMER
Det har dokumentet tillhér LEROY-SOMER.
Det ar forbjudet att trycka om det i ndgon form, om inte tillstdnd forst har givits.

Alla varumarken &r registrerade hos patentverket.
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1- ANKOMSTKONTROLL

Nar Ni mottar Er motor kontrollera noggrannt att den inte har utsatts for nagra skador under transporten. Om motor och/eller for-
packning visar nagra skador, ska detta omedelbart meddelas till transportoren. (Transportorens forsakringsbolag kontaktas).

1.1 - Identifiering

Kontrollera att motorskylten éverensstammer med orderspecifikationen redan vid mottagandet av motorn.

e ~
(+ %3& 3LLS100L - TR c €\ LEROY® MOT.3 ", FLSC 355LB c €
N” 078594 HA 002 SOMER N 703 481 00 HA 002 kg : 1550
IP 55 IK 08 cl.F 40°C S1 kg 18 P55 K08 [Icl.F | 40°C [S1 % d/h
\Y Hz | min-t/kW cos | A v Hz | minl| kw | cosé¢ A
O A 380 50 | 2840 | 3 | 0.89 | 6.4 A 380 50 1483 300 0.91 525
A 400 - |2860| - | 083 |63 A 400 - 1485 - 0.90 504
Y 690 | - - | -] - |36 (O Y690 - - - - 201 ()
Ass | - |2870| - | 079 | 6.7 A 415 - | 1486 - 0.89 | 493
A 440 60 | 3430 | 3.6| 090 | 6.5 A 440 60 1777 345 0.91 518
A460 | - |3455| - | 0.87 | 6.3 A 460 - [ 1780 - - 499
) TR
GRAISSE ESSO UNIREX N3]
* Andra logotyper kan utforas pa begéaran : DE| 6322 C3 60 cm3 4500 /3000 H 50/60 Hz
i sddant fall maste 6verenskommelse ske vid ordern. \NDE | 6322 C3 60 cm? 4500/3000 H 50/60 HzJ

( )
Eu_:Roy@ MOT.3 ", FLSB 180 M c €
SOMER  N° 596 059 GH 001 kg : 208
IP55 1K08 [Icl.F | 40°C [S3 40% 6d/h
\ Hz min-! kw cos ¢ A
A 220 50 1427 17 0.88 60
() Y380 |50 | 1427 17 0.88 35 ()
Ur Ir
250 42
GRAISSE ESSO UNIREX N3
DE| 6310 C3 15 cm3 11000/ H 50/60 Hz
\NDE| 6310 C3 15 cm3 11000/ H 50/60 Hz/
v Forklaring av symbolerna pa motorskyltarn
Lagenlig mérkning som bevisar
C E att utrustningen éverensstam-
mer med EG-direktiv
MOT 3 ~ : Trefas véxelstrémsmotor IP55 1KO8: Kapslingsklass Lager
LS : Program / serie () cl. F lsolationsklass F DE  :Driveend
100 - Axelhojd 40°C : HOgsta omgivningstemperatur Lager vid D-4nda
L : Stomme under driftt NDE  :Non drive end
TR : Impregneringsindex S :Driftart Lager vid N-anda
% : Driftfaktor
Motornummer ..d/h : Antal cykler per timme 60 cm?: Fettmangd vid varje
N° : Serienummer kg :Vikt smarjning (cm®)
; . C NEtenEnm 4500 H: Smorjningsintervall
: V : Natspannin . ; N
for motorer modell 80 till 355: Lo Natfrikvensg (timmar) for omgivnings 0
* - Ti i 3 . . .
H  Tillverkningsar L Varvtl angiven vid 50 Hz
*% - Ti i 2 :
A : Tillverkningsmanad an'\? : Ma__rvkaﬁ " 3000 H : Smérjningsintervall
002 : Ordningsnummer : f?rkef E (timmar) for omgivnings 8
ZOS ¢: l%/l"ekt ta "tor angiven vid 60 Hz
* = A i : Mérkstrom s
G =199 A =Januari iy . UNIREX N3 : Typ av smorijfett
H = 1997 B=Februari ~ A  :Triangelkoppling

Y : Stjarnkoppling
Ur  :Rotorspénning
Ir : Rotorstrom
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1.2 - Lagring
Under vantan p4 att tas i drift maste motorerna

lagras:

- i skydd for fukt, om den relativa luftfuktigheten éversti-
ger 90% kan isoleringen i maskinen minska mycket
snabbt for att bli praktiskt taget noll i narheten av 100%;
Overvaka rostskyddet pad omalade partier.

For en langtidslagring ar det mojligt att placera motorn i
ett forseglat omslag (tex thermo plast) med torkpasar in-
uti.

- i skydd for stora och frekventa temperaturvaxlingar.
For att undvika all kondensering under tiden for la-
gringen bor pluggarna vara borttagna sa att kondens-
vattnet kan férsvinna.

- i hdndelse av omgivande vibrationer, foérsok att minska
effekten av dessa genom att placera motorn pa ett un-
derlag som démpar (tex en gummiplatta) och vrid mo-
toraxeln en aning var fjortonde dag fér att undvika ska-
dor pa lagren.

- ta inte bort blockeringsanordningen fran rotorn (galler
rullager).

Aven om motorn har lagrats under korrekta omstan-
digheter maste vissa kontroller goras fore start.

Smérjning
Lager som ej kan eftersmdorjas
Maximal lagring: 3 &r. Efter denna tid bor lagren bytas ut

(se §6.1).

Lager som kan eftersmorjas

Fett Fett
grad 2 grad 3
mindre an mer &n  Motorn kan anvandas
6 man 1ar utan aterfettning
mer &n meran  Aterfettning fore
5 Bman ~1&  anvandning enligt § 3.1
= mindre &n  mindre &n
=z 1ar 2ar
5 merar mer an Montera ned lagret
8 1ar 2ar - rengér det
mindre &n  mindre &n - byt ut all fett
5ar 5 ar
mer &n mer &n Byt ut lagret
5ar 5ar - smorj in det komplett

Smorjfett som anvands av LEROY-SOMER

(se motorskylten)
grad 2: KYODO SRL2 - ELF CHEVRON SRI 2
grad 3: UNIREX N 3 - SHELL ALVANIA G3

2 - REKOMMENDATIONER FOR MONTERING

| varje fall méste anvandaren se till att motorn &r
forenlig med sin driftmiljé innan den installeras
och aven under motorns hela anvandningstid.

Elmotorer &r industriprodukter. Darfor far de en-
dast installeras av kvalificerad och kompetent
personal. Sdkerhet for personal, djur och an-
laggningar maste garanteras nar motorerna
monteras i ett drivsystem, i enlighet med géal-
lande normer.

2.1 - Kontroll av isolering

Innan motorn startas ar det rekommen-
derat att kontrollera isolationsmotstan-
det mellan fas och jord samt mellan faser.

Den har kontrollen ar absolut nédvandig om motorn ma-
gasinerats under mer &n 6 manader eller om den varit
placerad i fuktig miljo.

Denna métning utférs med en megommeter vid 500V lik-
strom (anvand aldrig magnetsystem).

Det bésta ar att gora en forsta test vid 30 eller 50 V och
om isoleringen &r storre an 1 megohm utfér en andra
matning vid 500 V under 60 sekunder. Isolationsmot-
stdndet maste uppna atminstone 10 megohms i svalt
tillstand.

Om detta inte kan uppnas, eller motorn pa nagot sétt bli-
vit utsatt for vatten, skum, férvarats pa ett mycket fuktigt
stélle, eller om den blivit tdckt med kondens rekommen-
derar vi att statorn torkas i en torkugn under 24 timmar
vid en temperatur mellan 110° och 120°.

Om det inte & mojligt att behandla motorn i en torkugn:

- starta motorn, med last rotor vid en 3-fas spanning re-
ducerad till ungefar 10% av markspanningen, under 12
timmar (anvand en regulator eller en transformator med
reglerbara uttag). For slapringade motorer maste detta
test utféras med Kkortsluten rotor.

- eller starta motorn pa likstrom, med alla 3-faser i serie,
vardet av spanningen skall vara 1 till 2% av markspén-
ningen (anvand likstromgenerator med separat magneti-
sering eller batteri for motorer mindre an 22 kW).

- NB: Det &r lampligt att kontrollera vaxelstrommen, och
likstrommen med en A-meter. Denna strom far inte dver-
stiga 60% av markstrommen.

Vi rekommenderar Er att placera en termometer pad mo-
torstommen. Om temperaturen 6verstiger 70°C, minska
spanningen eller strommen med 5% fran utgangsvéardet
till 10° skillnad.

Under torkningen maste alla éppningar vara 6ppna (ut-
tagsladan och draneringshalen).

]

A OBS : det dielektriska testet har utforts pa

fabriken fore leverans. Om det ater behover
utféras, skall detta ske med héalften av mérkspan-
ningen, dvs : 1/2 (2U+1000V). Kontrollera att den
kapacitiva effekten som aterstar efter dielektriska
testet har forsvunnit innan motorn ansluts, ge-
nom att koppla uttagen till jorden.

Innan motorerna sétts i drift :

Kor motorn pa tomgang, utan mekanisk be-
lastning, ungeféar 2 - 5 minuter. Kontrollera att in-
get onormalt ljud uppstar ; vid onormalt ljud, se
§5.
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2.2 - Placering av motorn - ventilation

Véara motorer kyls enligt IC 411 metoden (norm IEC 34-
6) dvs "mantelkyld maskin som utnyttjar den omgivande
luften som cirkulerar 1&ngs maskinen".

Kylningen forceras med en flakt monterad vid motorns
N-anda, inuti en flaktkdpa som skyddar mot direktkontakt
enligt norm IEC 34-5. Flakten suger in luften genom
skyddsgallret pa flaktkdpan och blaser den langs ribbor-
na pa stommen, vilket astadkommer en identisk termisk
balans for bada rotationsriktningar.

1/4_H_gwin

Motorn ska placeras pa ett val ventilerat stalle, mellan
motorns luftintag och uttag ska avstandet vara atminsto-
ne en fjardedel av axelhdjden.

Flaktkdpan far ej Overtackas, fri cirkulation bér anord-
nas.

Om motorn ska anvéndas vertikalt monterad med axel-
tappen nedat ska motorn utrustas med ett stankskydd for
att undvika all genomtrangning av frammande foremal.
Det ar ocksa viktigt att kontrollera att varmluft inte
ateranvands; om sa ar fallet skall externa kylkanaler som
for in svalluft och for ut varmluft installeras.

| detta fall, savida inte luftcirkulationen ombesorjs av en
yttre separat flakt, bor kylkanalerna dimensioneras sa att
effektforluster inte uppkommer vad géller motorn.

Installation

Motorn ska monteras s& som specificerats pa or-
dern, pa en tillrackligt stabil bas for att undvika de-
formering och vibrering.

Motorer utrustade med sex monteringshal, skall monte-
ras enligt standard rekommendationen (referera till var
motorkatalog) eller alternativt skall de fyra yttersta (B2)
halen anvandas.

Lamna plats for tilltrade till uttagsladan, draneringsplug-
garna och eventuella smorjnipplar.

Anvand lyftdon dimensionerade att klara motorvikten (in-
dikerad pa motorskylten).

Nar motorn ar férsedd med lyftoglor ar de
avsedda for att lyfta endast motorn, de bér
inte anvandas for att lyfta maskinen som motorn
sitter pa.
Not 1 : Vid installering av en upphangbar motor
ar det nodvandigt att forutse ett skydd ifall fasta-
nordningen skulle brista.
Not 2 : Klattra aldrig upp pa motorn.

2.3 - Koppling

Forberedelser

Vrid motoraxeln for hand fore inkoppling for att faststélla
att den inte ar defekt.

Avlagsna eventuellt skydd fran axeltappen.

Ta bort pluggarna till draneringshalen, och tém ut even-
tuellt kondensvatten.

Transportskydd for rotorn

Pa motorer utrustade med rullager, ta bort blocke-
ringsanordningen till rotorn.

Vissa motorer levereras ibland med speciella mekaniska
kopplingar och l&sanordningar for transporten. Aven des-
sa lasanordningar skall avlagsnas fore drifttagning.

Balansering

Roterande maskiner balanseras enligt standard 1SO
8821 :

- med halv kil nar axeltappen ar markerad med H

- utan kil nar axeltappen ar markerad med N

- med hel kil nér axeltappen ar markerad med F

Alla tillkommande kopplingar (remskiva, hylsa...) bor
balanseras motsvarande.

Motorer med tva axeltappar :

Om den sekundara axeltappen inte anvéands, ar det
nodvéandigt for att respektera balanseringsklassen
att fasta kilen eller halvkilen stadigt i sparet sa den
inte slungas ivag nar motorn fungerar (balanserings-
klass H eller F) samt skydda den mot direkt beréring.

ELEROY .
SOMER



Sakerhetsatgarder

Nar det ar frAiga om roterande maskiner (kopplingar,
remskivor etc.) bor alla nddvandiga sakerhetsatgarder
vidtas fore start av motorn.

Vid start av enbart motorn utan nagon kop-
plingsanordning bér Ni férvissa Er om att
kilen ar sakert fastsatt i kilsparet.

Nar motorn kopplas ur, se da till att erforderliga atgarder
vidtagits for att forhindra den att &ndra rotationsriktning:
-viktigt med backventil i pumpapplikationer.

-vid mekaniska applikationer kan backsparr eller broms
anvandas.

- etc.

Toleranser och justeringar

Alla méatt angivna i vara kataloger har standardtoleran-
ser, som fverensstammer med IEC 72-1 standard.

- Betraffande transmissionsutrustningar ber vi Er kon-
takta leveranttren.

- Undvik krafter och stétar som kan leda till lagerskador.
Anvand spanndon och den gangade axeltappen vid
montering av koppling, undvik hammare. Se till att spe-
ciellt smérjmedel anvands (typ Molykote t. ex.).

-Transmissionshylsan bér ligga mot axelskuldran eller
mot stoppringen, sa lagret inte skadas. Se aven till att
tatningen inte skadas.

-Om hylsan &r langre &n axeln (2-3 mm) kan den sékras
med en bricka och en skruv. Ar den kortare &n axeln bor
en lasbricka insattas, utan att kapa kilen. Observera att
stora brickor bor balanseras.

o

Hylsan
mot stoppringen

Hylsan
mot axelskuldran

Ar motorn utrustad med en extra axeltapp skall endast
direkt koppling anvandas och samma rekommendationer
efterfoljas.

Den sekundéara axeltappen kan &ven vara

mindre 4n huvudaxeltappen och far under
inga omstandigheter leverera moment hdgre &n
halva markmomentet.

Svanghjul far inte monteras direkt pa axeltappen, men
mellan lager och med kopplingshalvor .

Direkt koppling till motorn

Nar en pump eller en flakt kopplas direkt pd motoraxeln
bor man kontrollera att de ar korrekt balanserade och att
de angivna axial- och radialkrafterna som kan tankas
uppsta ar inom de tillatna gransvarden som vara katalog-
varden tillater.

Koppling med flexibel koppling
For att dimensionera bor man kanna till svAngmassan,
sakerhetsfaktorn och startforhallandet.

Kopplingshalvorna bor riktas noggrant i éverensstam-
melse med kopplingsleverantérens rekommendationer.

Kopplingshalvorna monteras forst 16st for en preliminér
inriktning.

Efter detta kontrolleras mattet "x" som inte far variera
mer &n 0.05 mm vid 90, 180 och 270 graders métningar
pa halvorna. Darefter skall slutjusteringen utforas.

I

D& kontrolleras medelst tvd métklockor att kopplingshal-

vorna ligger ratt i alla plan, en variation éver 0.05 mm in-
dikerar att en axiel- eller radiell justering bor utféras.

Koppling med fast koppling
B&gge halvorna bor inriktas enligt kopplingsleveranto-
rens rekommendationer.

Bibehall minimiavstandet (se tabellen nedan) mellan hal-
vorna, for att lamna expansionsméjlighet &t motoraxeln.

@ (mm) A (mm)
» mini
9-55 1
- 1 A
S i I T 60 1,5
—— ] — - —f— 65 15
— | 75 2
A 80 2
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Transmission via remskivor

Anvandaren kan vélja skivans diameter.
Gjutjarnsskivor med diametrar éver 315 mm rekommen-
deras ej for varvtal 3000 varv/min eller snabbare. Flata
remmar kan ej anvéndas fér hastighet 3000 varv/min el-
ler hégre.

Remmarnas placering

Remmarna ska monteras sa att en 3% justerman lamnas
i forhallande till det kalkulerade avstandet E.

Onddig kraft bor undvikas vid montering av remmarna.
Nar kuggremmar anvands skall kuggarna monteras pa
plats i remskivans spar.

Riktning av remskivor
Kontrollera att motoraxeln och remskivan ar ratt riktade.
L L
&) @
H] L
= =il %

|
|

Skydda alla roterande komponenter innan
spanningen kopplas in.

Justering av remspéanning

Remspanningen bor justeras varsamt enligt remleveran-
térens direktiv.

Notera:

- om spanningen &r for kraftig blir lagerhuset kraftigt be-
lastat och lagren kan skadas och i vérsta fall kan axeln
ga av.

- vid I6st spanda remmar uppstar vibrationer som ocksa
pa sikt skadar lagren.

Fast centrumavstand :

montera en spannrulle pa remmens slaka del :

- slat rulle p4 remmens utsida ;

- sparrulle pa& remmens insida nar kilremmar anvands.

Justerbart centrumavstand :

Motorn &r vanligtvis monterad pa spannlinjaler och rem-
marna kan da spannings justeras:

- Spanningslinjalerna bor ligga pa en jamn horisontell
yta.

-Den drivande maskinens skiva bestdmmer hur spann-
linjalerna ska sitta.

Montera linjalerna ordentligt och spé&nnings justera.

—
i s
Spannskruy_| : -
T —J
Spéannskruv
—1 |
L ‘ —
!
— 1

Option : Spannlinjaler (enligt NFC 51-105 standard)

Dessa linjaler levereras med spannskruvar och 4 muttrar och med motorns fastbultar. (Fixerbultar for linjal levereras ej).

e A
i ; gt

-l K

MOTOR- TYP AV DIMENSIONER SPANNLINJAL
STORLEK SPANNLINJAL A E H K L X Y Z @J VIKT PER PAR (kg)
80 och 90 G 90/8 PM 355 395 40 2,5 50 324 264 294 13 3

100,112 och 132 G 132/10 PM 480 530 49,5 7 60 442 368 405 15 6
160 och 180 G 180/12 PM 630 686 60,5 7 75 575 475 525 19 11
200 och 225 G 225/16 PF 800 864 75 28,5 90 - 623 698 24 16
250 och 280 G 280/20 PF 1000 1072 100 35 112 - 764 864 30 36
315 och 355 G 355/24 PF 1250 1330 125 36 130 - 946 1064 30 60
ELEROY“
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2.4 - Elektrisk kontroll

2.4.1 - Maximal effekt pa direktmatade motorer (kW)
Detta utdrag fran norm C 15.100 anger hogsta tillatna ef-
fektuttag i kW for direktstart av motorer anslutna till nat-
spénningen.

3-fas
Typ av motor 1-fas 400 (380) V
230 (220) V direkt- andra

. . start start-
Typ av anlaggning metoder
Bostader 1.4 5.5 11
Andra lokaler*
Luftledningar 3 11 22
Underjordiska ledn. 55 22 45

* "Andra lokaler" avser kontors- och industrilokaler, ser-
vicelokaler, jordbrukslokaler mm.

For motorer med hdg troghet, langa starttider med mot-
stromsbromsning eller omkastning maste kraftbolagen
kontrollera anlaggningen innan den tas i drift.

2.4.2 - Begransning av storningar orsakade av
startmetoder

For att behélla elsystemet i gott skick maste temperatur-
stegringarna i ledningarna vara minimala, och samtidigt
maste skyddsanordningarna vara anslutna pa ett satt
som inte stor startproceduren under startperioden.
Driftstorningar kan orsakas for andra maskiner anslutna
till samma stromkalla, da stromuttaget vid start kan vara
manga ganger storre &n motorns stromférbrukning vid
full belastning; omkring 7 ganger; se teknikkatalogen
LEROY-SOMER asynkronmotorer.

| detta fall bér andra startmetoder anvandas for att be-
gransa startstrommen och stérningana.

Tva parametrar ar av storsta betydelse nér kortslutna
asynkronmotorer startas:

- startmoment

- startstrom

Dessa tva parametrar samt motstdndsmomentet bes-
tammer starttiden.

Dessa egenskaper framgér av kortslutna asynkronmo-
torers konstruktion. Beroende pa driftbelastningen kan
det visa sig nddvandigt att justera dessa parametrar for
att undvika momentstétar pa drivaxeln eller stromimpul-
ser i natet. Huvudsakligen finns fem startmetoder:

- direktstart

- Y/A -start

- progressiv start med autotransformator

- progressiv start med motstand

- elektronisk progressiv start

Elektroniska startmetoder styr spanningen vid motorutta-
get under hela startfasen, vilket tillater en mjuk, progres-
siv, stotfri start.

2.4.3 - LEROY-SOMER "Digistart", elektronisk mjuk-
start
"Digistart”" ar ett multifunktionellt elektroniskt system med
8 bit-mikrokontroll, som anvands med alla kortslutna
asynkronmotorer.
Det tillater en progressiv start for motorn med:
- minskning av startstrommen.
- progressiv och stotfri acceleration, tack vare kontroll av
stromstyrkan som tas upp av motorn.
Efter start dvervakar och skyddar utrustningen motorns
huvudfunktioner samt andra driftfaser : kontinuerlig drift
ich retardation.

-Motoreffekter: 9 - 500 kW

-Matarspéanning: 220 - 700 V vid 50/60 Hz
Det ar ekonomiskt att installera DIGISTART, det enda
som behoévs som tillagg &r en strombrytare med sékring.

2.4.4 - Andra kontrollsystem :
frekvensomriktare, vektorkontroll....

Speciella forsiktighetsatgarder maste vidtagas nar stan-
dard asynkronmotorer anvands med variabel hastighet,
ansluten till en spannings- eller frekvensomriktare. :

A Referensspéanningen (omriktaruttag eller
motorintag) ar 400V vid 50 Hz : omriktaren
maste saledes sanda till motorn en spanning/frek-
vens-signal som ar konstant inom anvénd-
ningsomradet upp till 50 Hz. Utanfér omradet
25/50 Hz, kontrollera att kylning och roterande
komponenter &r ratt dimensionerade.

Vid langvarig korning med laga varvtal minskar kylnin-
gens effektivitet drastiskt. Darfér &r det 6nskvart att in-
stallera ett forcerat ventilationssystem med konstant luft-
flode, oberoende av motorns varvtal.

Vid langvarig koérning med hoga varvtal kan flakten
astadkomma ett storande buller. Forcerad ventilation re-
kommenderas darfor.

Kyleffekt
Forcerad kyInin: ‘ Naturli ‘k Inin ‘ Forcerad Inini
( emperaturs)t,egn%gf gryining [ > 3608 mlngl
1 |
213 } /PN = f (N/N )
1/3
. | |
| ‘ | N/ Ns
0 1)3 2)3 1 Driftvarvtal /
Synkront varvtal
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Om frekvensen dverstiger 50 Hz :

a - Kontrollera att alla komponenter pd samma drivaxel
ar korrekt riktade.

b - Spanningen ar konstant éver 50 Hz.

¢ - Motoreffekten &ar konstant upp till 60 Hz (kontrollera
att effekten som tas upp av belastningen inte varierar pa
ett annat satt inom detta frekvensomrade).

d - Kontrollera att driftobjektets varvtal inte dverstiger varvta-
len angivna i tabellen har nedan :

Varvtal, min?

2.4.6 - Jordning (se § 2.5.5)

2.4.7 - Start av slapringade motorer

For att starta en motor med sldpringad skall
startanordningen (elektrolytisk start, reostat, ...) monte-
ras s& nara motorn som mojigt och kablar med maximal
areal skall anvéndas.

Eventuella termoskydd och uppvarmningsmotstand mon-
teras i uttagsladan.

Axelhojd

2-pol 4-pol 6-pol
56 18000 18000 18000
63 16000 16000 16000
71 16000 16000 16000
80 15000 15000 15000
90 12000 12000 12000
100 10000 10000 10000
112 10000 10000 10000
132 7500 7500 7500
160 6000 6000 6000
180 5600 5600 5600
200 4500 4500 4500
225 4100 4100 4100
250 4100 4100 4100
280 3600 3600 3600
S5 3600 3000 3000

@ For de olika startanordningarna (t. ex.
reostat, LS polystart) héanvisas till
respektive installations- och servicemanualer.

2.4.8 - Kompenseringskondensatorer (Cos ¢)

A Innan nagot arbete utférs pa motorn eller i
elskdpet maste kondensatorerna vara isole-
rade och/eller urladdade (kontrollera spanningen
vid uttagen).

e - For alla andra frekvens- och/eller spénningsbegrans-
ningar maste sarskilda forsiktighetsatgarder vidtas vad
galler nedklassning, lager, kylning, ljudniva... : friga oss.

2.4.5 - Tillatna tider for start och kérning med last
rotor

Starttiderna maste stanna inom gransvardena nedan,
under forutsattning att antalet starter per timme ar
hogst 6.

Tre kallstarter och tva varmstarter i rad ar tillatna.

Ip
In
20

15

[

g o N ®©Oo

oy

Tillaten starttid i férhallande till I / Iy -kvoten for kallstarter.

2.4.9 - Motorskydd
2.4.9.1 - Direktskydd

Justering av termoskydd
Detta skall justeras enligt strommen som anges pa mo-
torskylten for matarnatets spanning och frekvens.

Magnetotermiskt skydd

Motorerna skyddas normalt med ett manuellt eller auto-
matiskt dverbelastningsreld, placerat mellan huvudbryta-
ren och motorn. Dessa tillbehdr medfér ett globalt skydd
mot langsamt varierande overlaster.

Detta reld kan i sin tur skyddas med sakringar.

Inbyggda direkta temperaturvakter

For laga markstrommar kan bimetalliska temperatur an-
vandas. Linjestrétmmen passerar sjilva sensorn, som
slar pa eller av krafttillférseln. Dessa temperaturvakter
kan levereras med manuell eller automatisk aterkop-

pling.

2.4.9.2 - Inbyggda indirekta temperaturvakter
Motorerna kan som tillval vara utrustade med varmesen-
sorer ; med dessa givare kan man Overvaka tempera-
turen for vissa strategiska "heta punkter” :

- dvervakning av dverlast,

- kontroll av kylningen,

- Overvakning av ur servicesynpunkt viktiga komponen-
ter.

Det méaste observeras att dessa temperaturvakter inte
kan anvandas i nagot fall for att direkt reglera motorer-
nas driftcykler.

11



Funktions- Funktionskurva Avbrotts- . Montering
Typ princip kapacitet (A) Medfort skydd Erforderligt antal*
bimetallisk |
indire_l_(t uppvéymning 1 Montering i
Normalt stangd oppnar vid 2,5 vid 250v allman évervakning av kontrollkretsen
temperaturstegring . o o
termostat for cos 9 0.4 langvariga dverlaster
PTO >£ : I 2 - 3, seriekopplade
TNF
bimetallisk |
indirel;)t utr)pvé(rjmning 1 Montering i
Normalt 6ppen rytervid 2,5 vid 250 V allman 6vervakning av kontrollkretsen
termostat temperaturstegring for cos ¢ 0,4 langvariga Gverlaster
PTF ) — T )
- . TNF 2 - 3, parallellkopplade
variabelt icke-linjart Ri
Termistor med motstand, indirekt Montering med rela
positiv temperaturs- uppvarmning allman évervakning av i kontrollkretsen
koefficient 0 kortvariga dverlaster
T !
PTC @ N 3, seriekopplade
Termoelement v Montering i kontrollpaneler
T (T<150°C) L med forenat avlasnings-
koppar / konstantan K kontinuerlig évervakning " _s%/stem "
. eller registreringssystem
(T<1000°C) Peltier-effekt 0 av varma delar ( 9 9SSy )
koppar / koppar-nickel AT
PP PP 1 per "het" punkt
Ri . o Montering i kontrollpaneler
kontinuerlig hég- med férenat avlasnings-
Termisk sensor variabelt linjart precisionsdvervakning system
med platinamotsténd motstand, indirekt 0 av strategiska (eller registreringssystem)
PT 100 uppvarmning P T varma delar
" 1 per "het" punkt

- TNF : Nominella drifttemperaturer

- TNF - vardena har valts ut med hansyn till temperaturvaktens placering i motorn samt temperaturstegringsklass.

* Antalet vakter avser skydd av lindningarna.

Alarm och férvarning

All skyddsutrustning kan programmeras med tva olika
nominella drifttemperaturer. Den forsta kopplas till ett for-
varningssystem (ljus- eller ljudsignaler l6ser ut utan
avbrott av krafttillférseln), och det andra l6ser ut sjalva
larmet, som bryter krafttillférseln.

Varning : beroende pa typ av skydd kan

motorn hela tiden vara under spanning.
Darfor maste det kontrolleras att natet har kop-
plats ifran innan nagot arbete utfors i uttagsla-
dan eller elskapet.

Skydd mot kondens: Varmeelement

Kannetecken: 1 rod etikett

Ett vavt motstand med glasfiber ar fast pa 1 eller 2 lind-
ningshuvud(en) och mgjliggdr uppvarmning av stilla-
stdende maskiner for att avlagsna kondens pa maski-
nens insida.

Matning : 230V enhastighetsmotor, utom nar kunden
onskat annat.

Om draneringspluggarna vid motorns nedre del inte varit
borttagna vid installationen bor de tas bort en gang i
halvaret.

Varning se till att uppvarmningsmot-
standen ar urkopplade innan nagot arbe-
te utfors i uttagsladan eller elskapet.

12
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2.5 - Anslutning till natet

2.5.1 - Uttagslada

Som standard &r uttagsladan placerad ovan nara D-an-
dan. Den har skyddsform IP55 for monteringssatt IM B3,
B5, B14 och &ar forsedd med en kabelgenomféring.
Varning: aven p& flansmotorer kan det vara svart att
andra placeringen av uttagsladdan, draneringshalen
maste stanna i det nedre partiet.

Kabelgenomfdring (standard NFC 68 311 och 312)
Kabelgenomféringens standardplacering ar pa hoger si-
da (1), frdn axeltappen sett.

A Standard

Om kabelgenomfdringens speciallage ej har angivits vid
ordern, eller om det inte l&angre &r lampligt, &r det majligt
tack vare uttagsladans symmetriska konstruktion att
orientera den i 4 riktningar férutom position (2) for flans-
motorer med genomgande fasthal (B5).

En kabelgenomféring far aldrig vara 6ppen.

Forsakra er om att vatten inte kan tranga in i motorn
genom kabelgenomféringen.

ey OSItION

,zﬂ:

1

1

Standard

position

Tatningskapacitet Typ av Min kabel@ Max kabel @
Anpassa kabelge— kabelgenomforing (mm) (mm)
nomféringen och PE 9 6 8

dess eventuella stryp- PE 11 7 10
ning till diametermattet — - 2
pad kabeln som an-
vands. PE 16 10 15
For att bevara motorns originalskydd IP55 ar det PE 21 14 19
absolut nOd\ﬁandigt att dra at kabelgenomf(jringgn PE 29 18 24
(ﬁ;(:]edr;tllgt (sa att man inte kan skruva loss den for PE 36 24 30
| de fall det finns flera kabelgenomfdéringar och PE 42 30 »
négra inte anvands, forsakra Er om att de alltid &r PE 48 35 40
tackta och atdragna sa att de ocksé inte kan skru- 2" 112 40 50
vas loss for hand. p 40 60

60 80

ELEROY‘“
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2.5.2 - Anslutningskablarnas areal

Ju starkare strom, desto hogre blir spanningsfallet (Norm
NFC 15.100 eller gallande norm i slutanvéndarlandet).
Darfor bor spanningsfallet beréknas med startstrommen
och godkéannandet beror p& applikationen. Om det vikti-
gaste kriteriet &r startmomentet (eller starttiden) méaste

Langd (m)
N

LT

1000
900
800
700

600
500

400

300

200

100

80
70

60
50

40

30

20

10
1

spanningsfallet begransas till hogst 3% (vilket motsvarar ett
momentfall omkring 6 till 8%).

Nedanstaende tabell kan anvandas for att valja ut kabela-

real utifran ledningslangd och startstrom for ett hogsta
spanningsfall av 3%.

Hogsta spanningsfall 3 % (trefasnat - kopparkablar)

==

o

=

—i=

\

=

F—

— = =2~

=

4 5 6 78910

IN

5 6 789100 2

e e O
3 3

5 6 7 891000 2
Startstrom (A)

N

A For motorer med kabelanslutning far kabeln absolut inte anvandas for lyftning eller annan hantering.
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2.5.3 - Kopplingsschema for kopplingsplint

Alla motorer levereras med ett kopplingsschema i
uttagsladan®.

Alla erforderliga kopplingsbleck finns i uttagsladan. En-
hastighet motorerna levereras med en plint med 6 uttag
enligt norm NFC 51 120 och uttagsmarkningen foljer
norm |IEC 34-8 (eller NFC 51 118).

@ Uppmarksamma motorskyltens information
for att godra den rétta inkopplingen som
motsvarar spanningen.

2.5.4 - Rotationsriktningen

Nar motorn matas genom U1, V1, W1 eller 1U, 1V, 1W
fran trefasnatet L1, L2, L3, roterar den medurs fran axel-
tappen sett.

Om nagon av de tva faserna forvaxlas roterar motorn
moturs (kontrollera att motorn ar konstruerad for bada
rotationsriktningarna).

Varning: motorer med backsparr; om dessa motorer
startas at fel hall kommer backsparren att haverera. Se
rotationspilen pa statorhuset.

Om motorn &r utrustad med temperaturvakter eller var-
meelement ar dessa anslutna till don med numrerade
ledningar (se § 2.4).

Temperaturvakt

2.5.5 - Jorduttag

Detta uttag sitter i uttagsladan eller i vissa fall (runda
motorer) utvandigt p& motorstommen (for, ribba) och &r
markt med tecknet: g

@ Jordning av motorn éar obligatoriskt och
maste utféras enligt gallande bestammelser
(bl avad géller arbetarskydd).

*Vid behov av detta schema ska det bestallas fran leve-
rantdren, specificera motortyp och nummer enligt
motorskylten.

2.5.6 - Kabelanslutning
Kablarna ska ha korrekta kabelskor, ratt dimensionerade
och monterade (se bild nedan).

7T

Muttrarnas atdragningsmoment (N.m.)

Mutter M4 M5 M6 M8 M10 M12 M16

Stal 2 3.2 5 10 20 35 65

Méssing 1 2 3 6 12 20 50

Vid anslutning utan kabelskor, anvands byglar.

Om nagon mutter pa massingsplinten fattas bor den er-
sattas med en massingmutter, inte med stalmutter.

Nar uttagsladans lock fastskruvas v.g. kontrollera att
packningen ligger ratt.

f En god regel &r att forvissa sig om att inga
muttrar eller brickor fallit ner i statorhuset
och kommit i kontakt med lindningen vid kop-

plingsarbetet.
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3 - NORMALT UNDERHALL

Kontroller efter start

Kontrollera efter ca: 50 timmars drift att alla bultar och
kopplingar blivit &tdragna. Vid remdrift kontrollera att
drivskivor och remmar ar ratt injusterade.

Rengdring

Se till att flaktkdpan inte ar dvertackt utan att luften pas-
serar fritt (kylribbor).

Skulle motorn behoéva rengéras, se da till att den ar tat
innan rengoring sker (uttagslada, draneringshal...).

Torr rengdring med tryckluft ar att foredra. Undvik helst
vatten eller vatskor.

Se till att inte anvanda for hogt tryck. Starta

frdn motorns mittparti och sluta vid andor-
na for att inte skada tatningarna och leda damm-
partiklar in i motorn.

Kondens

Variationer i temperatur skapar kondens och detta kan
skada motorn.

Motorer utrustade med pluggar for att férhindra detta bor
Overses varje halvar och pluggarna bor eventuellt ut-
bytas.

Vid hég luftfuktighet och stora temperaturvaxlingar bér
Oversyn goras oftare.

Om ingen fara for kondens foreligger kan pluggarna tas
bort.

3.1 - Smdrjning

3.1.1-Typ av fett

Nar lagrena ar livstidssmorda, finns typ och mangd av
fett som rekommenderas angivna pa motorskylten.

Vi rekommenderar som standard ESSO UNIREX N3.
Undvik att blanda olika typer av fett.

3.1.2 - Permanent smorda lager

Motorerna LS < 180 MT och FLS(C) <132 M é&r utrusta-
de som standard med livstidssmorda lager. Livstiden av-
gors av rotationshastigheten och den omgivande tempe-
raturen, enligt tabellen nedan.

Omgivningstemperatur (°C)

60 N

\
N

50

40

30

[ 1]

N =750 min-t -|--' .

7N=‘1000 min-1[- K

N=1500 min-1---" /
N =3000 mint.--*

20

10

0 5 10 15 20 25

Lagerlivslangd, 1000-tals timmar

30

3.1.3 - Lager utan smérjnipplar

Motorerna LS 180 L och LS 200 LT ar smorda pa
fabrik.

Livstiden pa fettet i timmar framgar av tabellen nedan.
Den géller for horisontellt monterade motorer vid omgiv-
ningstemperatur 25-40°C och vid frekvens 50Hz.

Omgivnings- Axelhdjd Axelhojd
Poltal temperatur 180 200
2p 40 °C 11 000 9 000
25°C 22 000 18 000
4p 40 °C 23 000 20 000
25°C 45 000 40 000
6p 40 °C 28 000 26 000
25°C 45 000 45 000
8p 40 °C 33 000 31 000
25°C 45 000 45 000

3.1.4 - Lager med smdorjnipplar

Lagrena ar smorda pa fabrik

For motorer >200 LT (eller pa begaran for 160, 180, 200
LT) samt fér motorer FLS(C) och FLSB med axelhdjd 160
och 6ver, ar lagrena utrustade med smérjnipplar typ Té-
calémit-Hydraulic M8 x 125.

Smoérjningsintervaller, fettméngd och fettyp
anges pa motorskyltarna : referera till des-
sa for att erhalla korrekt lagersmarjning.

Under inga omstandigheter far smorjnings-
intervaller dverstiga 2 ar, aven vid lagring
eller langre driftavbrott.

16
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3.2 - Service av lager

3.2.1 - Kontroll av lager

Om Ni upptécker att motorn &r onormalt varm, bullrig el-
ler att den vibrerar onormalt bér Ni kontrollera lagren.
Skadade lager bér bytas ut omedelbart, detta for att
forhindra vérre skador p4 motorn eller maskinen.

Om ena lagret byts bér aven det andra bytas.
Tatningarna ska ocksa bytas ut.

N-lagret bor vara monterat s& att motoraxeln kan expan-
dera.

3.2.2 - Renovering av lager

Lager utan smorjnipplar

Demontera motorn (se § 6.1). Avlagsna gammalt fett och
rengdr lagren med paraffin. Fyll med nytt fett upp till
50%.

Lager med smaérjnipplar

Borja alltid med att rengora smaorjkanalerna fran allt
gammalt fett.

Om fettypen som anges pad motorskylten har anvants,
demontera locken och rengdr smérjnipplarna.

Om annan fettyp anvants maste motorn demonteras :
rengdr lagren och tillbehdr med paraffin (rengér kanaler-
na for fettinlopp och utlopp val) for att eliminera det gam-
la fettet innan smdrjning kan ske med nytt fett.

For att erhalla en korrekt smoérjning maste alla fria utrym-
men inuti packboxar, lagerskoldar och smérjkanaler,
samt 30 % av fria utrymmet i lagren fyllas med fett.
Darefter skall motorn roteras for att fordela fettet.

Varning:

For stor fett mangd gor att lagren uppvarms dramatiskt.
(Statistiken visar att fler lager skadas pa grund av for
mycket fett, &n pa grund av for lite fett).

Viktigt:

Det nya fettet bor vara farskt och far inte innehalla vat-
ten, damm eller dylikt.

3.3 - Slapringade motorer

Underhall av borstar och slapringar

P& slapringade motorer bor kommutatorn kontrolleras
varje manad. Slapringarna maste vara rena, fria fran fett,
slata och utan ojAmnheter. Om kommutatorn &r smutsig
skall den rengéras med en trasa indrankt i bensin.

Se till att borstarna :

- glider fritt i borsthallarna

- har full kontaktyta mot ringarna

- &r inte slitna ner till shunten

Vid alltfor stort slitage skall de ersattas med nya borstar
med samma nummer och likvardig kvalitet. Darefter skall
kontaktytan inslipas enligt nedan :

- grovslipa radien innan borstarna fors in i hallaren

- fortsétt slipningen med en smargelduk som lindats pa
slapringarna

- sluta med extra fint sandpapper, se till att rotera i den
normala riktningen

Kontrollera efter finslipningen att inga slipkorn lamnats
pa borstytan och reng6r noggrant.

Det ar 6nskvart att ofta bldsa ur maskinens insida med
torr tryckluft for att avlkagsna allt koldamm fran lager,
borsthallare, slapringar, kommutatoruttag och lindningar.
Isoleringen torkas av med ren trasa.

Kontrollera nar motorn fungerar att inga gnistor uppstar
under borstarna.
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4 - FOREBYGGANDE UNDERHALL

Tag kontakt med LEROY-SOMER aterforsaljaren som
erbjuder genom sitt industriservicenat (Maintenance
Industrie Services), ett forebyggande underhallsystem
Tack vare detta system ar det mgjligt att mata upp pa
plats olika data avseende matpunkter och parametrar
som anges i tabellen harefter.

Efter matningarna analyseras dessa data med en PC
och en rapport avseende anlaggningens prestanda ges
ut.

Bl a kan denna sammanstallning tydligt beskriva problem
avseende obalans, riktningsfel, lagerslitage, struktur,
elektriska komponenter, ...

1
| , = -
, '
1 /
@ P G M 02A
/
/
//
M O1H M 02H

Matningspunkter

Matutrustning Matning
MO01V MO1H MO02V M02H MO02A Arbre EO1 E02  EO3

L Accelerometer Vibrationsmétning ¢ ¢ ¢ ¢ ¢
L] Fotocell Métning av hastighet och fas (balansering) b
0 A - ) I o ([ ([ J

mperemeter Métning av stromstyrka (trefas och likstrom)
|:| Avkénnare Matning av spanningar o ® o
L] Infrarsd sond Temperaturmétning ¢ ¢
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5 - FELSOKNINGSSCHEMA

Felets art

Mojlig orsak

Atgéard

Onormalt ljud

Fel i motor eller i maskin?

Demontera motorn frdn maskinen, och testa
motorn

Bullrig motor

Mekanisk orsak: om bullret kvarstar d& nat-
spénningen blivit bortkopplad

- kontrollera att kilen &r den rétta i enlighet med

- vibration balanseringssattet (se § 2.3)
- skadade lager - byt lager
- mekanisk friktion: ventilation, koppling - kontrollera

Elektrisk orsak: om bullret avtar nar natspan-
ningen frankopplats

- kontrollera att motorn &r ratt inkopplad

- 3-fas spanningen normal, ingen obalans i
faserna

- kontrollera inkopplingen

- onormal spanning

- kontrollera orsaken

- obalans mellan faserna

- mét lindningsresistansen

Motorn blir onormalt
varm

- felaktig ventilation

- mét omgivnings temperaturen
- kontrollera att luften kan cirkulera fritt
- kontrollera att flakten roterar

- fel natspanning

- kontrollera

- fel inkoppling

- kontrollera

- Overbelastning

- mat strémmen, jamfor med motorskylten

- partiell kortslutning

- kontrollera lindningarna

- obalans mellan faserna

- mét lindnings resistansen

Motorn startar inte

vid tomgang
- mekaniskt blockerad
- ingen stromtillforsel

Urkopplad:
- kontrollera att axeln &r fri
- kontrollera motorskydd, temperaturvakter etc.

under belastning
- obalans mellan faserna

Urkopplad:

- kontrollera rotationsriktningen
- mét lindningsresistansen

- kontrollera temperaturvakterna

Slapringade motorer
- 6ppen rotorkrets

- anslut rotorn till startanordningen

ELEROY .
SOMER
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6 - KORREKTIV SERVICE : ALLMANT

Kopplaifran natspanningen innan nagot ar-
bete utfors.

- Oppna uttagsladan.

- koppla loss ledningarna.

- demontera motorn fran den drivande maskinen.
Anvand avdragare for att demontera kopplingar mm fran
motoraxeln.

6.1 - Demontering av motorn

Detaljerad instruktion féljer pa de foljande sidorna, for
olika motorstorlekar.

Vi rekommenderar Er att mérka lagerskéldarnas och
flaktens lage "0".

6.2 - Kontroller fére montering

Stator :

- allt damm bor avtorkas, och lindningen rengérs vid be-
hov med lampligt I6sningsmedel.

- kontrollera isolationen (se § 2.1). Torka vid behov.

- rengor flansarna, se till att méarken efter slag mm
avlagsnas.

Rotor :

- kontrollera lagerytan pa axeln, om skada finns byt eller
svarva om rotorn.

- kontrollera kilen och gangor.

Lagerhus :

- husen rengors fran fett och damm.

- vid behov kan anti-flash-medel strykas inuti lagerhusen.
- smorjnipplar och lagerhus rengérs noggrant.

6.3 - Montering av lager pa axeln

Monteringen &r mycket viktig och bor géras noggrant for
att undvika kommande buller och vibrationsproblem.
Smorj ytan pa axeln en aning, dar lagren ska sitta.
Lagren kan monteras pa olika sétt:

- ouppvarmda lager monteras med spanndon (anvand
aldrig hammare), storsta forsiktighet bor iakttagas sa att
lagren, tatningarna eller axeln inte férstors.

- uppvarmda lager som varmts till 80-100°C i ugn eller
pa varmeplatta ska monteras med samma noggrannhet.
(blaslampa eller oljebad far ej anvandas).

Efter demontering och montering av ett lager, maste al-
la utrymmen i packningar och labyrinter fyllas med fett
for att undvika att damm tranger in och att rost uppstar
pa bearbetade ytor.

Referera till detaljerade instruktioner avseende specifik
motortyp i nasta sidorna.

6.4 - Montering av motorn

Se till att statorn kommer i ursprungslaget. Om om-
lindning gjorts bor lindningen monteras pa ratt plats i for-
hallande till statorhus, draneringshal etc.

Pinnbultarnas atdragning
Bultarna atdras i nedan namnda ordning med nedan in-
dikerat atdragningsmoment.

Pinnbultarnas atdragningsmoment
Atdragningsmoment

Typ @ pinnbult N. m + 5%
56 M4 2,5
63 M4 2,5
71 M4 2,5
80 M5 4
90 M5 4
100 M5 eller M6 4
112 M5 eller M6 4
132 M7 10
160 M 8 18
180 MT/LR M 8 18
180 L M 10 25
200 M 10 25
225 ST/IMR M 10 25
225 MK M 12 44
250 M 12 44
280 M 12 44
315 M 12 44

6.5 - Montering av uttagsladan

Utgaende ledningar monteras pa ursprungligt satt. Kon-
trollera att sa blivit gjort innan motorn startas pa tom-
gang.

For att erhalla korrekt tathet : se till att skruva at kabelge-
nomféringarna pé uttagsladan och kabeln (kablarna), och
se till att packningen ar korrekt monterad. For uttagsla-
dor férsedda med tratt (n° 89 pa bilderna) eller/och
med en grundplatta fér kabelgenomféringarna, se till
att packningen ar korrekt monterad. Kontrollera att alla
komponenter i uttagsladan &r korrekt atdragna.

OBS : for att testa motorn rekommenderas tom-
gangskorning.

Om ndédvandigt, mala om motorn. Installera eventuella
kopplingar och montera motorn pa den drivna maskinen.
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7 -LYFTOGLOR

Lyftoglornas lage galler fér hantering av en-
bart motorn (ej kopplad till driftobjektet).

Arbetarskyddslagarna kraver att éver 25 kg skall maski-
nerna vara utrustade med lyftdglor for att unerlatta han-
teringen.

Harefter anges lyftoglornas placering samt minsta
lyftstingsdimensioner for att kunna férbereda motorhan-
teringen. Om dessa rekommendationer inte foljs finns
det risk att deformera eller trycka sonder vissa kompo-
nenter sasom uttagslada, flaktkapa och stankskydd.

A Motorer avsedda for drift i vertikalt lage kan

levereras pa pall i horisontellt 1age. Nar mo-
torn tippas far axeln under inga omstandigheter
komma i kontakt med golvet eller marken da det-
ta kan skada lagren.

« Horisontellt lage

A

"

\ ] \

| |

[l

< | |

R
Horisontellt lage
Typ — —

A e mini h mini ot
100 120 200 150 9
112 120 200 150 9
132 160 200 150 9
160 200 160 110 14
180 MR 200 160 110 14
180 L 200 260 150 14
200 270 260 165 14
225 STIMT 270 260 150 14
225M 360 265 200 30
250 360 380 200 30
280 360 380 500 30
315 ST 310 380 500 17
315 M/L 360 380 500 23
355 310 380 500 23
400 735 710 500 30
450 730 710 500 30

Vy frén ovan

Vy frén sidan

Typ

Vertikalt lage

C E D n s e mini * h mini
160 320 200 230 2 14 320 350
180 MR 320 200 230 2 14 320 270
180 L 390 265 290 2 14 390 320
200 410 300 295 2 14 410 450
225 ST/IMT 410 300 295 2 14 410 450
225 M 480 360 405 4 30 540 350
250 480 360 405 4 30 540 350
280 S 480 360 485 4 30 590 550
280 M 480 360 585 4 30 590 550
315 ST 590 590 2 17 630 550
315 M/L 695 765 2 24 695 550
355 755 835 2 24 755 550
400 810 350 1135 4 30 810 600
450 960 400 1170 4 30 960 750

: om motorn ar forsedd med stankskydd, tillagg 50 till 100 mm extra

for att undvika att platen skadas nar lasten gungar.

ELEROY °
SOMER
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8 - RESERVDELAR

Vid varje reservdels bestallning maste all
motordata som finns p& motorskylten anges;
motortyp, serienummer etc (se 8§ 1).

Forteckning o6ver reservdelarnas namn och

nummer, se 8§ 6.

Om det géller en flansmotor bor flanstypen och
flansmatten anges (se bild nedan).

IM 3001 (IM B5)
LA, T

IM 3601 (IM B14)

ﬁ

=

Vart utbredda servicenat mojliggor snabb leve-
rans av reservdelarna.

Vi rekommenderar Er att anvanda original-
reservdelar for att garantera séker drift.

Skulle denna rekommendation inte

ansvarar vi inte for eventuell skada.

foljas

22
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DEMONTERING OCH MONTERING

O - Kortslutna LS-motorer ... 24 till 33
10 - Kortslutna FLS-FLSC-motorer ... 34 till 45
11 - Slapringade FLSB-FLSLB-motorer ... 46 till 53
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9 - KORTSLUTNA LS-MOTORER

9.1 - Motorer LS 56 - LS 160 MP/LR

9.1.1 - Demontering

- lossa skruvarna (27) och tag bort flaktkdpan (13).

- drag ut flakten (7) med avdragare eller 2 skruvmejslar
(tag stod pa lagerhuset (6)).

- lossa pinnbultarna (14).

- tag ur kilen (21).

- lossa lagerhuset (5). Sl& pa axelns flaktanda med en
traklubba.

- drag ut rotorn (3) och lagerhuset (5), var forsiktig skada
inte lindningen i statorhuset.

- lossa lagerhuset (6).

- tag bort fjadern (59) och packningen (54) pa LS 100,
LS 112 och LS 132 motorerna.

- tag bort segerringen (60) pa flansmotorer.

- franskilj lagerhuset fran rotoraxeln.

- axeln avlagsnas d& med sina 2 lager och eventuellt
segerringen.

Anvand en avdragare for att demontera lagren, se till att
inte skada axelytan.

9.1.2 - Montering av motor utan segerringar

- montera lagren pa motoraxeln.

- montera rotorn in i statorhuset, se till att inte skada lind-
ningarna.

- montera lagerhuset (5).

- pa LS 56, LS 63 och LS 71 motorer, montera forst tat-
ningen (39).

- montera fjaderbrickan (59) och sedan lagerskolden (6).
- skruva fast pinnbultarna (14). Skruva at diagonalt och
kontrollera atdragningsmomentet (se §6.4).

- montera tatningarna (39, 54, 308) med konsistensfett.

- montera flakten (7). Sla ner den forsiktigt.

- kontrollera att axeln roterar fritt, utan radiellt spel.

- montera flaktkdpan (13) med fastskruvarna (27).

9.1.3 - Montering av flansmotorer med segerringar

- montera lager (30) i flansen (5).

- montera segerringen (60).

- montera dessa pa rotorn (3).

- montera bakre lagret (5) pa rotorn.

- montera rotor (3) och lager (5) i statorhuset, se till att
inte skada lindningen.

- montera fjaderbrickan (59) och darefter det bakre lager-
huset (6) med segerringen.

- skruva fast pinnbultarna (14). Skruva at diagonalt och
kontrollera atdragningsmomentet (se §6.4).

- montera tatningarna (39, 54, 308) med konsistensfett.

- montera flakten (7). Sla ner den forsiktigt.

- kontrollera att axeln roterar fritt, utan radiellt spel.

- montera flaktkdpan (13) med fastskruvarna (27).

- montera kilen (21).

LS56-LS63-LS71
fotmotor

LS56-LS63-LS71
flansmotor (eller fot och flans)

LS 80-LS 90
fotmotor

LS80-LS 90
flansmotor (eller fot och flans)

LS100-LS112-1LS5132
fotmotor

LS100-LS 112-LS 132
flansmotor (eller fot och flans)

LS 160 MP/LR
fotmotor

LS 160 MP/LR
flansmotor (eller fot och flans)

24
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LS 56 - LS 160 MP/LR

'cr

Q
A

’.!)-

i

LS 56 - LS 160 MP/LR

N° Beskrivning Ne. Beskrivning N° Beskrivning

1 Lindad stator 22  Axelbricka 59  Férbelastningsbricka

2 Stomme 23 Axelbult 60 Léasring

3 Rotor 25  Lyftogla 71 a Uttagslada plast (upp till axelhsjd 112)
5 Lagerskéld D-anda 26 Motorskylt 71 b uttagsladda metall

6 Lagerskéld N-anda 27  Fastskruv, flaktképa 78  Kabelgenomféring

7 Flakt 30  Lager D-anda 84  Kopplingsplint

13 Flaktk&pa 39 Packning D-anda 85  Fastskruv, kopplingsplint

14 Pinnbult 50  Lager N-anda 98  Kopplingsbleck

21 Axelki 54 Packning N-anda 308 Labyrintpackning

ELEROY °
SOMER
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9.2 - Motorer LS 160 M/L, LS 180 MT/LR

9.2.1 - Demontering

- lossa skruvarna (27) och tag bort flaktkapan (13).

- drag ur flakten (7).

- tag bort kilen (21) och tatningarna (39 och 54) pa fot-
motorer och tatning (54) pa flansmotorer.

- lossa pinnbultarna (14).

- lossa skruvarna (40) och packboxen (33).

- lossa lagerhuset (5 och 6).

- lossa pa segerringen (38) pa flansmotorer.

- drag ut rotorn (3) fran statorn (1), var forsiktig skada in-
te lindningen i statorhuset.

- tag ut lagrena (30) och (50). Anvand en avdragare for
att demontera lagren, se till att inte skada axelytan.

9.2.2 - Montering av motor

- se § 6.1 fére montering.

- montera packboxen (33) och det nya lagret.

- montera segerringen (38) pa flansmotorer.

- imontera rotorn (3) in i statorhuset (1), se till att inte
skada lindningarna.

- montera forbelastningsbrickan (59) och sedan lager-
skdlden (6).

- om packboxen (33) finns, fast en skruvspindel i ett av
de gangade halen i packboxen for att garantera ratt lage
vid montering av lagerskoélden (5).

flansmotor ; montera en ny packning (39) med fjadern
utat.

- Montera lagerskélden (5) : se till att eventuell packbox
ar i korrekt lage.

- skruva fast pinnbultarna (14). Skruva at diagonalt och
kontrollera atdragningsmomentet (se §6.1).

- montera eventuellt packboxen (33) med sina fastskru-

LS 160 M/L - LS 180 MT/LR
fotmotor (utom V6)
standardlager

LS 160 M/L - LS 180 MT/LR
flansmotor (eller fot och flans)
standardlager

LS 160 M/L - LS 180 MT/LR
IM V6 fotmotor
standardlager

LS 160 M/L - LS 180 MT/LR
fotmotor
rullager D-anda

LS 160 M/L - LS 180 MT/LR
flansmotor (eller fot och flans)
rullager D-anda

6 6
var. , ’
- montera tatningarna (54 och 59). 17— N=B5z =i
- montera flakten (7). SI& ner den férsiktigt. o oV N
- kontrollera att axeln roterar fritt, utan radiellt spel. > — =
- montera flaktkdpan (13) med fastskruvarna (27).
- montera kilen (21). ’
6 (0 b @ G8
N-anda D-anda N-anda D-anda
LEROY
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LS 160 M/L, LS 180 MT/LR

LS 160 M/L och LS 180 MT/LR

Beskrivning N° Beskrivning N° Beskrivning

1 Lindad stator 14 Pinnbult 39  Packning D-anda

2 Stomme 21 Axelkil 40  Fastskruv

3 Rotor 26 Motorskylt 50 Lager N-anda

5 Lagerskéld D-anda 27 Fastskruv, flaktképa 54 Packning N-anda

6 Lagerskéld N-anda 30  Lager D-anda 59  Férbelastningsbricka

7 Flakt 33 Inre lagerdverfall D-anda 70  Uttagslada
13 Flaktk&pa 38  LA&sring lager D-anda 74 Lock uttagslada

ELEROY °
SOMER
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9.3 - Motorer LS 180L, LS 200, LS 225 ST/MT/MR

9.3.1 - Demontering

- lossa skruvarna (27) och tag bort flaktkapan (13).

- drag ur flakten (7).

- tag bort kilen (21) och tatningarna (39 och 54) pa fot-
motorer och tatning (54) pa flansmotorer.

- lossa pinnbultarna (14).

- lossa skruvarna (40) som faster den inre framre pack-
boxen (33). Detta géller for flansmotorer eller om framre
lagret ar last.

- lossa lagerhuset (5 och 6) genom att sl& forsiktigt. Tag
vara pa fjaderbrickan (59).

- lossa pa segerringen (38).

- drag ut rotorn (3) fran statorn (1), var forsiktig skada in-
te lindningen i statorhuset.

- tag ut lagrena (30) och (50). Anvand en avdragare for
att demontera lagren, se till att inte skada axelytan.

9.3.2 - Montering av motorn

- se § 6.1 fére montering.

- montera packboxen (33) och det nya lagret. Se 8§ 6.3
fér montering av nya lager.

- smorj med nytt fett : lagren skall fyllas till 50 % av den
fria volymen.

- montera segerringen (38) pa flansmotorer.

- imontera rotorn (3) in i statorhuset (1), se till att inte
skada lindningarna.

- montera forbelastningsbrickan (59) med fett i lagerskol-
den (6) och sedan sjalva lagerskélden (6) pa statorhuset.
- om packboxen (33) finns, fast en skruvspindel i ett av
de gangade halen i packboxen for att garantera ratt lage
vid montering av lagerskolden (5).

Flansmotor ; montera en ny packning (39) med fjadern
utat.

- montera lagerskélden (5) : se till att eventuell packbox
ar i korrekt lage.

- skruva fast pinnbultarna (14). Skruva at diagonalt och
kontrollera atdragningsmomentet (se §6.1).

- montera eventuellt packboxen (33) med sina
fastskruvar.
- montera tatningarna med fett (54 bak, och 39 fram for
fotmotorer).

- montera flakten (7).

- kontrollera att axeln roterar fritt, utan nagot axiellt spel
om ett lager ar last.

- montera flaktk&pan (13) med fastskruvarna (27).

- montera kilen (21).

LS 180 L (utom IM V6)
fotmotor
standardlager

LS 180 L -LS 200
flansmotor (eller fot och flans®
standardlager

LS 180 L (IMV6) - LS 200
fotmotor
standardlager

LS 225 ST/MT/MR
fotmotor
standardlager

<
NS
AN

1
I&E

LS 225 ST/MT/MR
flansmotor (eller fot och flans)
standardlager

LS 180 L -LS 200
LS 225 ST/MT/MR
fotmotor
rullager D-&anda

LS180L -LS 200
LS 225 ST/MT/MR
flansmotor (eller fot och flans)
rullager D-anda

D-anda
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LS 180 L, LS 200, LS 225 ST/MT/MR

LS 180 L, LS 200, LS 225 ST/MT/MR

N° Beskrivning N° Beskrivning N° Beskrivning

1 Lindad stator 25  Lyftogla 42  Smoérjnipplar (LS 180 L, LS 200)
2 Stomme 26 Motorskylt 50 Bakre lager

3 Rotor 27 Flaktskruv, flaktk&pa 54 Packning N-anda

5 Lagerskéld D-anda 30  Lager D-anda 59  Forbelastningsanda

6 Lagerskéld N-anda 33 Inre packbox D-anda 70  Uttagsldda

7 Flakt 38  LAsring lager D-anda 74 Lock uttagslada

13 Flaktk&pa 39 Packning D-anda 319 Hoger fot

14 Pinnbult 40  Fastskruv 320 vanster fot

21 Axelkil

ELEROY °
SOMER
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9.4 - Motorer LS 225 MK, LS 250, LS 280 SP/MP

9.4.1 - Demontering

- lossa skruvarna (27), demontera smdrjnipplarna (42)
och tag bort flaktkapan (13).

- drag ur flakten (7).

- tag bort kilen (21).

- lossa pinnbultarna (14).

- lossa skruvarna (40) fram pa den inre packboxen (33)
och bak skruvarna (62) pa packboxarna (52) et (53), och
lossa dem.

- med ett bronsdorn, demontera lagerskéldarna (5 och
6). Tag vara pa fjaderbrickan (59).

- lossa segerringarna (38) och (60).

- drag ut rotorn (3) fran statorn (1), var forsiktig skada in-
te lindningen i statorhuset.

- tag ut lagrena (30) och (50). Anvand en avdragare for
att demontera lagren, se till att inte skada axelytan.

- lagren avlagsnas antingen ensamma eller med pack-
boxarna ; for att inte skada packboxarna bor lagrets
ytterring varmas upp med blaslampa (lagret skrotas).

9.4.2 - Montering av motorn

- se § 6.1 fére montering.

- montera packboxen (33) framtill p& rotorn och den inre
packboxen (53) bak.

- smdrj med nytt fett : lagren skall fyllas till 50 % av den
fria volymen.

- montera de nya lagren pa axeln. Se § 6.3 for montering
av nya lager.

- montera segerringarna (38) och (60).

- imontera rotorn (3) in i statorhuset (1), se till att inte
skada lindningarna.

- fast en skruvspindel i ett av de gangade halen i pack-
boxarna (33 och 53) for att garantera ratt lage vid monte-
ring av lagerskoldarna (5 och 6). Dessutom kommer pa
sa satt aven smorjnippeln i ratt lage.

- montera forbelastningsbrickan (59) med fett i lagerskdl-
den (6) och sedan sjélva lagerskolden (6) pa statorhuset.
- montera packnigen (54), den yttre packboxen (52) samt
fastskruvarna (62) for packboxana (52, 53).

- montera lagerskolden (5) : se till att packboxen kommer
i ratt lage.

- montera pinnbultarna (14) utan att gldmma flaktkapans
brickor (380) : skruva at diagonalt tillrackligt 16st for att
kunna placera brickorna och saledes senare kunna mon-
tera flaktkapan.

- montera tatningen (39) och dess support (386), satt
packboxen (32) pa plats och skruva fast skruvarna (40).

- montera flakten (7) med ett dorn eller genom att varma
upp till ungefar 100°C aluminiumfléktens nav.

- kontrollera att axeln roterar fritt, utan nagot axiellt spel.
- montera flaktkdpan (13) med fastskruvarna (27).

- montera smarjnippeln (42) och dess férlangning.

- skruva fast pinnbultarna (14). Skruva at diagonalt och
kontrollera atdragningsmomentet (se §6.1).

- montera kilen (21).

LS 225 MK - LS 250
LS 280 SP/MP
standardlager

I %
f 1B

LS 225 MK - LS 250
LS 280 SP/MP
rullager D-anda

P LAl

>
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LS 225 MK, LS 250 och LS 280 SP/MP

LS 225 MK, LS 250 och LS 280 SP/MP

N° Beskrivning N° Beskrivning N° Beskrivning
1 Lindad stator 30  Lager D-anda 54 Packning N-anda

2 Stomme 32  Yttre packbox D-anda 59  Férbelastningsbricka
3 Rotor 33 Inre packbox D-anda 60  Lasring lager N-anda
5 Lagerskéld D-anda 38  LA&sring lager D-anda 62  Fastskruv

6 Lagerskéld N-anda 39  Packning D-anda 70  Uttagsldda

7 Flakt 40  Fastskruv 74 Lock uttagslada

13 Flaktk&pa 42 Smérjnipplar 380 Bricka

14 Pinnbult 50  Lager N-anda 386 Packbox D-anda

21 Axelki 52  VYttre packbox N-anda

27 Fastskruv, flaktk&pa 53 Inre packbox N-&nda

ELEROY °
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9.5 - Motorer LS 280 SK/MK, LS 315

9.5.1 - Demontering

- lossa skruvarna (27), demontera smorjnippeln (42) och

tag bort flaktkapan (13).

- drag ut flakten (7) med avdragare eller tva skruvmejslar

utmed en diameter (tag stod pa lagerskélden (6)) : alumi-

niumflakt bor varmas upp till ungeféar 100°C innan den

drags av.

- tag bort kilen (21).

- lossa pinnbultarna (14).

- lossa skruvarna (40) fram péa den inre packboxen (33)

och bak skruvarna (62) p& packboxarna (52) och (53),

och lossa dem.

- skruva loss "CHc"-skruvarna som faster fettventilernas

roterande del (35 och 56) och skruva loss ventilerna med
haknyckel eller konisk bronspuns ; skruva darefter loss

ventilerna for hand.

Ventilerna héller packningarna (39 och 54) pa plats.

- demontera de stationéra ventilerna (34 och 35) ur la-

gerhusen.

- demontera lagerskéldarna (5 och 6) med ett bronsdorn

- kontrollera att packboxen (53) har en mindre diameter

an statorhuset, annars demonteras lagret (50) enligt ne-

dan.

- drag ut rotorn (3) fran statorn (1), var forsiktig skada in-

te lindningen i statorhuset.

- tag ut lagrena (30 och 50). Anvand en avdragare for att

demontera lagren. Se till att inte skada axelytan.

- lagren avlagsnas antingen ensamma eller med pack-

boxarna (33 och 53) ; for att inte skada packboxarna bor

lagrets ytterring varmas upp med blaslampa (lagret skro-

tas).

- tag vara pa forbelastningsbrickan eller fijadern (59) i

packboxen (53).

9.5.2 - Montering av motorn

- se § 6.1 fére montering.

- montera packboxen (33) framtill pa rotorn och den inre
packboxen (53) bak. Glém inte forbelastningsfjadrarna
(59).

- smorj med nytt fett : lagren skall fyllas till 50 % av den
fria volymen.

- montera de nya lagren (30 och 50) pa axeln. Se § 6.3
fér montering av nya lager.

- imontera rotorn (3) in i statorhuset (1), se till att inte
skada lindningarna.

- fast en skruvspindel i ett av de gangade héalen i pack-
boxarna (33 och 53) for att garantera ratt lage vid monte-
ring av lagerskoldarna (5 och 6). Dessutom kommer pa
sa satt aven smorjnippeln i ratt lage.

- kontrollera att férbelastningsfjadrarna ar i ratt lage.

- montera lagerskolden (6) i N-andan och placera den pa
statorn. Montera darefter fettventilens stationara del (55)
i lagerhuset.

- montera fettventilens roterande del (56) och skruva &t
den : glém inte packningen (54).

- montera den yttre packboxen (52) med fastskruvarna
(62) : se till att fettets avledningshal placeras nedat.

- montera lagerskolden (5) i N-andan och placera den péa
statorn. Montera darefter fettventilens stationara del (34)
i lagerhuset.

- montera fettventilens roterande del (56) och skruva &t
den : glom inte packningen (39).

- montera den yttre packboxen (32) med fastskruvarna
(40) : se till att fettets avledningshal placeras nedat.

- montera pinnbultarna (14) utan att glomma flaktkapans
brickor (380) : skruva at diagonalt tillrackligt 16st for att
kunna placera brickorna och saledes senare kunna mon-
tera flaktkapan.

- montera flakten (7) med ett dorn eller genom att varma
upp till ungeféar 100°C aluminiumfléktens nav.

- kontrollera att axeln roterar fritt, utan nagot axiellt spel.
- montera flaktképan (13) med fastskruvarna (27).

- montera smorjnippeln (42) och dess forlangning.

- skruva fast pinnbultarna (14). Skruva at diagonalt och
kontrollera atdragningsmomentet (se §6.1).

- montera kilen (21).

LS 280 SK/MK - LS 315
standardlager

LS 280 SK/MK - LS 315
rullager D-anda
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LS 280 SK/MK och LS 315

LS 280 SK/MK och LS 315

N° Beskrivning N° Beskrivning N° Beskrivning

1 Lindad stator 30  Lager D-anda 53  Inre packbox N-anda

2 Stomme 32  Yttre packbox D-anda 54 Packning N-anda

3 Rotor 33 Inre packbox D-anda 55  Fettventil N-anda, stationar del
5 Lagerskéld D-anda 34 Fettventil D-anda, stationar del 56  Fettventil N-anda, roterande del
6 Lagerskéld N-anda 35  Fettventil D-anda, roterande del 59  Férbelastningsbricka

7 Flakt 39 Packning D-anda 62  Fastskruv

13 Flaktk&pa 40  Fastskruv 70  Uttagslada

14 Pinnbult 42 Smérjnippel 74 Lock uttagslada

21 Axelki 50  Lager N-anda 380 Bricka

27 Fastskruv, flaktk&pa 52  VYttre packbox N-anda

ELEROY °
SOMER
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10 - KORTSLUTNA FLS-FLSC-MOTORER
10.1 - Motorer FLS-FLSC 80 - 132

10.1.1 - Demontering

- lossa skruvarna (27) och tag bort flaktkapan (13).

- drag ut flakten (7) med avdragare eller 2 skruvmejslar
(tag stod pa lagerhuset (6)).

- lossa pinnbultarna (14).

- tag ur kilen (21).

- lossa lagerhuset (5). Sl& pa axelns flaktanda med en
traklubba.

- drag ut rotorn (3) och lagerhuset (5), var forsiktig skada
inte lindningen i statorhuset.

- lossa lagerhuset (6).

- tag bort fjadern (59) och packningen (54).

- tag bort segerringen (60) pa flansmotorer.

- franskilj lagerhuset fran rotoraxeln.

- axeln avlagsnas d& med sina 2 lager och eventuellt
segerringen.

Anvand en avdragare for att demontera lagren, se till att
inte skada axelytan.

10.1.2 - Montering av motor utan segerringar

- montera lagren pa motoraxeln.

- montera rotorn in i statorhuset, se till att inte skada
lindningarna.

- montera lagerhuset (5).

- montera fjaderbrickan (59) och sedan lagerskdlden (6).
- skruva fast pinnbultarna (14). Skruva at diagonalt och
kontrollera atdragningsmomentet (se §6.4).

- montera tatningarna (39, 54, 308) med konsistensfett.

- montera flakten (7). Sla ner den forsiktigt.

- kontrollera att axeln roterar fritt, utan radiellt spel.

- montera flaktkapan (13) med fastskruvarna (27).

10.1.3 - Montering av flansmotorer med segerringar

- montera lager (30) i flansen (5).

- montera segerringen (60).

- montera dessa pé rotorn (3).

- montera bakre lagret (5) pa rotorn.

- montera rotor (3) och lager (5) i statorhuset, se till att
inte skada lindningen.

- montera fjaderbrickan (59) och déarefter det bakre lager-
huset (6) med segerringen.

- skruva fast pinnbultarna (14). Skruva at diagonalt och
kontrollera atdragningsmomentet (se §6.4).

- montera tatningarna (39, 54, 308) med konsistensfett.

- montera flakten (7). Sla ner den forsiktigt.

- kontrollera att axeln roterar fritt, utan radiellt spel.

- montera flaktkdpan (13) med fastskruvarna (27).

- montera kilen (21).

FLS - FLSC 80 a 132
fotmotor

FLS - FLSC 80 & 132
flansmotor (eller fot och flans)
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FLS-FLSC 80 - 132

FLS-FLSC 80 - 132

N° Beskrivning N° Beskrivning N° Beskrivning
1 Lindad stator 21 Axelkil 54 Packning N-anda

2  Stomme 22  Axelbricka 59  Forbelastningsbricka

3 Rotor 23 Axelbult 60 Lasring

5  Lagerskéld D-anda 26 Motorskylt 71 a Uttagsladda FLC

6  Lagerskold N-anda 27  Fastskruv, flaktk&pa 71 b uttagslada FLSC

7  Flakt 30 Lager D-anda 78  Kabelgenomféring

13 Flaktkdpa 39  Packning D-anda 84  Kopplingsplint
14 Pinnbult 50 Lager N-anda 308 Labyrintpackning

ELEROY °
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10.2 - Motorer FLS-FLSC 160 och 180

10.2.1 - Demontering av lager, N-&nda

- lossa skruvarna (27) och tag bort flaktkapan (13).

- drag ut flakten (7).

- lossa skruvarna (273) som faster lagerskoélden (6).

- med tvd héavarmar eller gummihammare, lossa
lagerskdélden (6) utan att den kommer snett.

Frigdr skélden. Packningen (54) foljer och skall skrotas.

- Tag vara pa fjaderbrickan (59) som ater monteras pa sin
plats.

10.2.2 - Demontering av lager, D-anda

- lossa skruvarna (270).

- med hjalp av lampligt verktyg, drag ut rotorn (3) och la-
gerhuset (5), var forsiktig skada inte lindningen i stator-
huset.

- lossa skruvarna (40) som faster inre packboxen (33).

- tag ur kilen (21).

- med tvd havarmar eller gummihammare, lossa la-
gerskolden (5) fran rotorn (3) utan att den kommer snett.
- frigor skolden. Packningen (39) féljer och skall skrotas.

10.2.3 - Byte av lager

- demontera lagren (30) och (50). Anvand en avdragare
och se till att inte skada axelytan.

- byt lagren enligt instruktionerna angivna i 8 6 (enbart
montering av uppvarmda lager).

VIKTIGT innan nagot arbete utfors, las kapitlet
avseende "KONTROLLER FORE MONTERING".

10.2.4 - Montering
- montera lagren pa rotoraxeln (glém ej inre packboxen
(33))).
- for in lagerskolden (5) pa lagret (30).
- montera inre packboxens (33) fastskruvar (40).
- montera rotorn med lagren in i statorhuset, se till att
inte skada lindningarna.
- placera skoldarna med smorjnipplarna uppat, utan att
gldmma forbelastningsbrickan (59) vid N-andan. For in
dem pa plats.
- montera lagerskdldarna.
- kontrollera att rotorn roterar fritt.
Fr o m nu ar det lampligt att kontrollera efter varje
moment att rotorn roterar fritt innan ndsta moment
utférs.
- montera skoéldarnas féastskruvar (270) och (273).
- montera en ny packning (54).
- montera flakten (7).
- montera flaktkdpan (13) och fastskruvarna (27).
- montera en ny packning (39).
- smorj bada lager, samtidigt som axeln roteras for
hand.
Fettméngd fér kullager :

- HA 160 : D-anda = 40 cm®/ N-anda = 20 cm®

- HA 180 : D-anda = 50 cm® / N-a4nda = 35 cm®

(utom 180 MR N-anda = 20 cm?)

FLS - FLSC 160 och 180
fotmotor (utom V6)
standardlager

%
S

FLS - FLSC 160 och 180
flansmotor (eller fot och flans)
standardlager

N-anda

FLS - FLSC 160 och 180
fotmotor IM V6
standardlager

FLS - FLSC 160 och 180
fotmotor
rullager D-anda

FLS - FLSC 160 och 180
flansmotor (eller fot och flans)
rullager D-anda
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FLS-FLSC 160 och 180

)

\

FLS-FLSC 160 och 180

N° Beskrivning N° Beskrivning N° Beskrivning

1  Lindad stator 26 Motorskylt 54 Packning N-anda

2  Stomme 27  Fastskruv, flaktk&pa 59  Forbelastningsbricka

3 Rotor 30 Lager D-anda 64  Smorjnippel N-anda

5  Lagerskéld D-anda 33 Inre packbox, D-anda 70  Uttagslada

6  Lagerskold N-anda 39  Packning D-anda 74 Lock, uttagslada

7  Flakt 40  Fastskruv 270  Fastskruv, lagerskold D-anda
13 Flaktkapa 42  Smorjnippel D-anda 271 Fastmutter, lagerskold D-anda
21 Axelkil 50 Lager N-anda 273  Fastskruv, lagerskold N-anda

ELEROY‘“
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10.3 - Motorer FLS-FLSC 200 - 225 MT

10.3.1 - Demontering av lager, N-&nda

- lossa skruvarna (27) och tag bort flaktkapan (13).

- drag ut flakten (7).

- lossa fastskruvarna till inre packboxen (53) vid N-
andan.

- lossa skruvarna (273) som faster lagerskélden (6).

- med tvd havarmar eller gummihammare, lossa
lagerskdlden (6) utan att den kommer snett.

Frigdr skélden. Packningen (54) foljer och skall skrotas.

- tag vara pa fjaderbrickan (59) som ater monteras pa sin
plats.

10.3.2 - Demontering av lager, D-&nda

- demontera lagret utan att dra ur rotorn (3), enligt
féljande :

- lossa skruvarna (270).

- lossa skruvarna (40) som faster inre packboxen (33).

- tag ur kilen (21).

- med tvd havarmar eller gummihammare, lossa la-
gerskolden (5) fran rotorn (3) utan att den kommer snett.
- frigor skdlden. Packningen (39) foljer och skall skrotas.

10.3.3 - Byte av lager

- med hjalp av lampligt verktyg, drag ut rotorn (3) och
lagerhuset (5), var forsiktig skada inte lindningen i stator-
huset.

- demontera lagren (30) och (50). Anvand en avdragare
och se till att inte skada axelytan.

- fettventilernas roterande delar (35) vid D-andan och
(56) vid N-andan foljer med.

- tag vara pa fettventilernas komponenter (55) - (56) for
N-&ndan och (34) - (35) for D-andan.

- byt lagren enligt instruktionerna angivna i § 6 (enbart
montering av uppvarmda lager).

VIKTIGT : innan ndgot arbete utfors, las kapitlet
avseende "KONTROLLER FORE MONTERING".

10.3.4 - Montering

- montera lagret (30) pa rotoraxeln (glom ej inre pack-
boxen (33)!), samt lagret (50) enbart om statorns inre &
ar tillrackligt stor for att inre packboxen vid N-andan (53)
skall kunna foras igenom.

- montera pa plats fettventilernas stationara del (N° (55 )
vid N-andan och N° (34) vid D-andan).

- Montera efter uppvarmning fettventilernas roterande
del (N° (56) vid N-andan och N° (35) vid D-andan). Kon-
trollera att de ligger an mot lagrets inre bana.

- montera rotorn in i statorhuset, se till att inte skada
lindningarna. Montera lagret vid N-&ndan om detta ej
gjorts tidigare.

- montera skoéldarna pa plats med fettventilerna uppéat. Borja
med skélden vid D-andan (5). Montera en fastskruv i ett
av de gangade halen i den inre packboxen (33) och se
till att smdrjkanalerna kommer i ratt l1age. For in pack-
boxen pa plats.

- sluta med skélden vid N-andan (6). Montera en fastskruv
i ett av de gangade halen i den inre packboxen (53) och
se till att smdérjkanalerna kommer i ratt lage.

- lyft rotorn en aning och montera lagerskoldarna pa
stommen.

Fr o m nu ar det lampligt att kontrollera efter varje
moment att rotorn roterar fritt innan nésta moment
utfors.

- montera skoéldarnas féastskruvar (270) och (273).

- montera skruvarna som faster de inre packboxarna
(33) och (53).

- montera en ny packning (54).

- montera flakten (7).

- montera flaktkdpan (13) och fastskruvarna (27).

- montera en ny packning (39).

- smorj bada lager, samtidigt som axeln roteras for
hand.

Fettméngd for kullager :
- D-anda och N-anda = 100 cm?®

FLS - FLSC 200 - 225 MT FLS - FLSC 200 - 225 MT
standardlager rullager D-anda
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FLS-FLSC 200 - 225 MT

FLS-FLSC 200 - 225 MT

N° Beskrivning N° Beskrivning N° Beskrivning
1  Lindad stator 33 Inre packbox, D-anda 59  Forbelastningsbricka

2  Stomme 34 Fettventil D-anda, stationar del 64  Smérjnippel N-anda

3  Rotor 35  Fettventil D-anda, roterande del 70  Uttagslada

5  Lagerskéld D-anda 39  Packning D-anda 74 Lock, uttagslada

6  Lagerskold N-anda 40  Fastskruv 270 Fastskruv, lagerskold D-anda
7  Flakt 42  Smorjnippel D-anda 271 Fastmutter, lagerskold D-anda
13 Flaktkapa 50 Lager N-anda 273  Fastskruv, lagerskold N-anda
21 Axelkil 53  Inre packbox, N-anda 406  Lock, fettventil D-anda
26 Motorskylt 54 Packning N-anda 456  Lock, fettventil N-anda
27  Fastskruv, flaktképa 55  Fettventil N-anda, stationar del
30 Lager D-anda 56  Fettventil N-anda, roterande del

ELEROY °
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10.4 - Motorer FLS-FLSC 225 M - 280

10.4.1 - Demontering av lager, N-anda

- lossa skruvarna (27) och tag bort flaktkapan (13).

- lossa axeltappsbulten vid behov.

- drag ut flakten (7).

- lossa fastskruvarna till inre packboxen (53) vid N-
andan.

- lossa skruvarna (273) som faster lagerskdlden (6).

- lossa flaktkilen vid behov.

- med tvd havarmar eller gummihammare, lossa
lagerskdlden (6) utan att den kommer snett.

Frigdr skoélden.

- tag vara pa fjaderbrickan (59) som &ter monteras pa sin
plats.

10.4.2 - Demontering av lager, D-a4nda

- demontera lagret utan att dra ur rotorn (3), enligt
féljande :

- lossa skruvarna (270).

- lossa skruvarna (40) som faster inre packboxen (33).

- tag ur kilen (21).

- med tvd havarmar eller gummihammare, lossa la-
gerskolden (5) fran rotorn (3) utan att den kommer snett.
- frigor skolden.

10.4.3 - Byte av lager

- med hjalp av lampligt verktyg, drag ut rotorn (3) och
lagerhuset (5), var forsiktig skada inte lindningen i stator-
huset.

- lossa pa segerringen (38 vid D-andan.

- demontera lagren (30) och (50). Anvand en avdragare
och se till att inte skada axelytan.

- byt lagren enligt instruktionerna angivna i § 6 (enbart
montering av uppvarmda lager).

VIKTIGT : innan nagot arbete utfors, las kapitlet
avseende "KONTROLLER FORE MONTERING".

10.4.4 - Montering

- montera lagret (30) pa rotoraxeln (glom ej inre pack-
boxen (33) samt segerringen (38)!), samt lagret (50)
enbart om statorns inre @ ar tillrackligt stor for att inre
packboxen vid N-andan (53) skall kunna féras igenom.

- montera rotorn in i statorhuset, se till att inte skada
lindningarna. Montera lagret vid N-&ndan om detta ej
gjorts tidigare.

- fyll med fett sparen (416) vid axelgenomforingen.

- montera skoldarna pa plats med fettventilerna uppét. Borja
med skolden vid D-andan (5). Montera en fastskruv i ett
av de gangade halen i den inre packboxen (33) och se
till att smdrjkanalerna kommer i ratt l1age. For in pack-
boxen pa plats.

- sluta med skolden vid N-andan (6). Montera en fastskruv
i ett av de gangade halen i den inre packboxen (53) och
se till att smorjkanalerna kommer i ratt lage.

- lyft rotorn en aning och montera lagerskoldarna pa
stommen.

Fr o m nu &r det lampligt att kontrollera efter varje
moment att rotorn roterar fritt innan nésta moment
utfors.

- montera skoéldarnas féstskruvar (270) och (273).

- montera skruvarna som féaster de inre packboxarna
(33) och (53). Montera nya AZ-brickor for perfekt tathet.

- montera flaktkilen vid behov.

- montera flakten (7).

- montera axeltappsbulten vid behov.

- montera flaktkdpan (13) och fastskruvarna (27).

- smorj bada lager, samtidigt som axeln roteras for
hand.

Fettméangd for kullager :
- Axelhojd 225 - 250 : D- och N-anda = 120 cm®
- Axelhojd 280 : D-anda = 170 cm® / N-anda = 120 cm®

FLS - FLSC 225 M - 280
Standardlager

33 53 50

N-anda D-anda

FLS - FLSC 225 M - 280
rullager D-anda

5 : (s J//” 6

33 53 50

N-anda D-anda
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FLS-FLSC 225 M - 280

FLS-FLSC 225 M - 280

N° Beskrivning N° Beskrivning N° Beskrivning

1  Lindad stator 26 Motorskylt 69  Bottenpackning, uttagslada

2  Stomme 27  Fastskruv, flaktk&pa 70  Uttagslada

3 Rotor 30 Lager D-anda 74 Lock, uttagslada

5  Lagerskéld D-anda 33 Inre packbox, D-anda 75  Fastskruv, lock, uttagslada

6  Lagerskold N-anda 38  Segerring, lager D-anda 77  Packning, lock, uttagslada

7  Flakt 40  Fastskruv 81  Monteringsplatta, kabelgenomforing
10 Skruv, flakt eller turbinhjul (280 - 4pol) 42 Smorjnippel D-anda 270 Fastskruv, lagerskold D-anda
11  LAsbricka (280 - 4pol) 50 Lager N-anda 271 Fastmutter, lagerskold D-anda
12 Lasbricka (280 - 4pol) 53 Inre packbox, N-anda 273  Fastskruv, lagerskold N-anda
13 Flaktkdpa 59  Férbelastningsbricka N-anda 406  Lock, fettventil D-anda

21 Axelkil 64  Smérjnippel N-anda 456  Lock, fettventil N-anda

ELEROY .
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10.5 - Motorer FLS-FLSC 315 -355LD

OBS:

- ett turbinhjul & monterat framtill p& motorerna 315 M -
355.

- typer 315 M och L, samt alla 355 har lasta lager vid N-
andan : forbelastningsbrickan (59) ar saledes monterad
vid D-andan.

- typ 315 S har lasta lagret vid D-andan : forbelastnings-
brickan (59) ar sdledes monterad vid N-andan.

Tag hénsyn till detta vid montering av motorn.

10.5.1 - Demontering av lager, N-4nda

- demontera smérjnippelns forlangningstub (65).

- lossa skruvarna (27) och tag bort flaktkapan (13).

- lossa axeltappsbult och bricka.

- drag ut flakten (7).

- lossa flaktkilen samt fettventilens roterande del (56).

- lossa fastskruvarna till inre packboxen (53) vid N-
andan.

- lossa skruvarna (273) som faster lagerskélden (6).

- med tvd havarmar eller gummihammare, lossa
lagerskdlden (6) utan att den kommer snett.

Frigdr skolden.

- tag vara pa fjaderbrickan (59) som ater monteras pa sin
plats (gallertyp 315 S).

10.5.2 - Demontering av lager, D-anda

- demontera lagret utan att dra ur rotorn (3), enligt
féljande :

- lossa kilen (21)

- varm fettventilens roterande del (35). Skruva loss den.
- lossa skruvarna (270).

- lossa skruvarna (40) som faster inre packboxen (33).

- med tvd havarmar eller gummihammare, lossa la-
gerskalden (5) fran rotorn (3) utan att den kommer snett.
- frigor skdlden.

- tag vara pa fettventilens roterande del (35) som ater
monteras pa sin plats, samt pa fjaderbrickan (59) (géller typ
315M-355 LD).

10.5.3 - Byte av lager

- med hjélp av lampligt verktyg, drag ut rotorn, var forsik-
tig skada inte lindningen i statorhuset.

- demontera lagren (30) och (50). Anvand en avdragare
och se till att inte skada axelytan.

- byt lagren enligt instruktionerna angivna i 8 6 (enbart
montering av uppvarmda lager).

VIKTIGT : innan nagot arbete utfors, las kapitlet
avseende "KONTROLLER FORE MONTERING".

10.5.4 - Montering

- montera lagret (30) pa rotoraxeln (glom ej inre pack-
boxen (33)!), samt lagret (50) och inre packboxen vid N-
andan (53).

- montera rotorn in i statorhuset, se till att inte skada
lindningarna.

- glom ej att montera fjaderbrickan (59) pa plats.

- montera skoldarna pa plats med fettventilerna uppat. Borja
med skolden med det lasta lagret. Montera en fastskruv i
ett av de gangade hélen i den inre packboxen och se till
att smorjkanalerna kommer i ratt lage.

- Sluta med skolden med det fria lagret. Montera en
fastskruv i ett av de gangade hélen i den inre packboxen
och se till att smoérjkanalerna kommer i ratt lage.

- lyft rotorn en aning och montera lagerskéldarna pa
stommen.

Fr o m nu &r det lampligt att kontrollera efter varje
moment att rotorn roterar fritt innan nésta moment
utfors.

- montera skoéldarnas féastskruvar (270) och (273).

- montera skruvarna som faster de inre packboxarna
(33) och (53).

- montera fettventilens roterande del (56).

- montera flakten (7) med kilen.

- montera axeltappsbult och bricka.

- montera flaktkdpan (13).

- bestryk géangningen pa fettventilens roterande del vid
D-andan (35), med specialklister. Skruva pa plats.

- smorj bada lager.

Fettméngd for kullager :
- Axelhojd 315 S : D-a4nda och N-anda = 235 cm?®
- Axelhojd 315 M/L : D-anda och N-anda = 335 cm?®
- Axelhojd 355 : D-anda och N-anda = 445 cm?®

Fettméngd for rullager, D-&nda :
- Axelhojd 315 S : 350 cm®
- Axelhojd 315 MJ/L : 500 cm®
- Axelhojd 355 : 665 cm?®

FLS - FLSC 315 ST FLS-FLSC315M, L
standardlager 355LA, LB,LC,LD

rullager, D-anda
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FLS-FLSC 315-355LD
rullager, D-anda
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FLS-FLSC 315-355LD

FLS-FLSC 315-355LD

N° Beskrivning N° Beskrivning N° Beskrivning

1  Lindad stator 27  Fastskruv, flaktk&pa 65  Fettventil N-anda, forlangningstub
2  Stomme 30 Lager D-anda 70  Uttagslada

3  Rotor 33 Inre packbox, D-anda 74 Lock, uttagslada

5 Lagerskdld D-anda 35  Fettventil D-anda, roterande del 81  Monteringsplatta, kabelgenomféring
6  Lagerskold N-anda 40  Fastskruv 89  Raccord - Cornet de boite & bornes
7  Flakt 42  Smorjnippel D-anda 122 Brasseur (uniquement du 315 M au 355 LD)
10 skruv, flakt eller turbinhjul (280 - 4pol) 43  Fettventil D-anda, férliangningstub 270  Fastskruv, lagerskold D-anda

11  LAsbricka (280 - 4pol) 50 Lager N-anda 271 Fastmutter, lagerskold D-anda

12 Lasbricka (280 - 4pol) 53 Inre packbox, N-anda 273  Fastskruv, lagerskold N-anda

13 Flaktkdpa 56  Fettventil N-anda, roterande del 406  Lock, fettventil D-anda

21 Axelkil 59  Férbelastningsbricka N-anda 456  Lock, fettventil N-anda

26 Motorskylt 64  Smérjnippel N-anda
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10.6 - Motorer FLS-FLSC 355 LK - 450

10.6.1 - Demontering av lager, N-&nda

- demontera smérjnippelns forlangningstub (65).

- lossa skruvarna (27) och tag bort flaktkdpan (13). Ett
gangat hal finns tillgangligt for att skruva en lyftring,
vilket kan underlatta demonteringen.

- lossa flaktskruven och brickan (10 -12) samt lasbrickan
(12).

- drag ut flakten (7).

- lossa flaktkilen samt fettventilens roterande del (56).

- lossa fastskruvarna till inre packboxen (53) vid N-
andan.

- lossa skruvarna (273) som faster lagerskélden (6).

- med tvd havarmar, lossa lagerskélden (6). Skruva en
lyftring i stallet for en av kapans fastskruvar. Orientera
skolden sa& att ringen kommer uppat. Frigor skolden
langs axeln med hjalp av en vinsch.

10.6.2 - Demontering av lager, D-anda

- demontera lagret utan att dra ur rotorn (3), enligt
foljande :

- lossa kilen (21)

- varm fettventilens roterande del (35). Skruva loss den.

- lossa skruvarna (270).

- lossa skruvarna (40) som faster inre packboxen (33).

- med tvd havarmar eller gummihammare, lossa la-
gerskalden (5) fran rotorn (3) utan att den kommer snett.
- frigor skdlden.

- tag vara pa fettventilens roterande del (35) som éater
monteras pa sin plats .

10.6.3 - Byte av lager

- arbetet kan utféras utan att dra ut rotorn.

- frigor inre packboxarna (53) och (33) for att underlatta
atkomsten for lageravdragaren. Demontera lagren.

VIKTIGT : innan ndgot arbete utfors, las kapitlet
avseende "KONTROLLER FORE MONTERING".

10.6.4 - Montering

- montera lagret (30) pa rotoraxeln.

- gléom ej att ater montera pa plats forbelastnings-
brickorna.

- borja med skélden vid N-andan (6). Montera en fastskruv
i ett av de gangade halen i den inre packboxen (53) och
se till att smdrjkanalerna kommer i rétt 1age.

- sluta med skélden vid D-andan (5). Montera en fastskruv
i ett av de gangade halen i den inre packboxen (33) och
se till att smorjkanalerna kommer i ratt lage.

- Placera skolden pa lagret. Se till att smorjnippeln kommer
uppat.

- for in den pa plats.

- lyft rotorn en aning och montera lagerskoldarna pa
stommen.

- montera skéldarnas fastskruvar (270) och (273).

- montera skruvarna som faster de inre packboxarna
(33) och (53).

- montera fettventilens roterande del (56).

- montera flakten (7) med kilen.

- montera axeltappsbult och brickor (10) (11) (12).

- montera flaktkapan (13).

- montera smarjnippelns forlangningstub (65).

- bestryk gangningen pa fettventilens roterande del vid
D-andan (35), med specialklister. Skruva pa plats.

- smorj bada lager.

Fettméngd for kullager :
- Typ 355 LK - 400 L : D-a4nda och N-anda = 575 cm?®
- Typ 400LK - 450 : D-anda och N-anda = 855 cm®

Fettmé&ngd for rullager, D-&nda :

- Typ 355 LK - 400 L : 860 cm®
- Typ 400LK - 450 : 1280 cm®

OBS : Demontering av rotorn vid behov

- Placera en slinga vid varje rotorédnda. Lyft med hjalp av
en vinsch tills den inte langre vilar pa statorn. For den
bakat sa langt som mgjligt. Stall ner rotorn och placera
tillbaka slingorna for att utféra processen ater.

- nar det ej langre blir mojligt att placera slingan vid D-
andan (nar rotorn sitter for langt in i stator), behall
slingan vid N-andan.

- lyft slingan en aning, placera i rérformig stang pa axeln
och hav uppat for att kompensera rotorvikten.

- drag ut rotorn.

FLS - FLSC 355 LK och 450 FLS - FLSC 355 LK och 450
standardlager rullager D-anda
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FLS-FLSC 355 LK - 450
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FLS-FLSC 355 LK - 450

N° Beskrivning N° Beskrivning N° Beskrivning

1  Lindad stator 27  Fastskruv, flaktk&pa 65  Fettventil N-anda, forlangningstub
2  Stomme 30 Lager D-anda 70  Uttagslada

3  Rotor 33 Inre packbox, D-anda 74 Lock, uttagslada

5 Lagerskdld D-anda 35  Fettventil D-anda, roterande del 81  Monteringsplatta, kabelgenomféring
6  Lagerskold N-anda 40  Fastskruv 89  Anslutningsdosa - Tratt, uttagslada
7  Flakt 42  Smorjnippel D-anda 121 Turbinhjul

10 skruv, flakt eller turbinhjul (280 - 4pol) 43  Fettventil D-anda, férliangningstub 230  Sekundar uttagslada (fr&n 355 LK till 450)
11  LAsbricka (280 - 4pol) 44 Férbelastningsbricka, D-anda 270 Fastskruv, lagerskold D-anda

12 Lasbricka (280 - 4pol) 50 Lager N-anda 271 Fastmutter, lagerskold D-anda

13 Flaktkapa 53  Inre packbox, N-anda 273  Fastskruv, lagerskold N-anda

21 Axelkil 56  Fettventil N-anda, roterande del 406  Lock, fettventil D-anda

26 Motorskylt 64  Smérjnippel N-anda 456  Lock, fettventil N-anda
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11 - SLAPRINGADE MOTORER FLSB-
FLSLB

11.1 - Motorer FLSB-FLSLB 160

11.1.1 - Demontering av lager, N-anda

- demontera flaktkapan (13).

- drag ut flakten (7).

- lossa skruvarna som faster inre packboxen vid N-
andan.

- demontera inspektionsluckan.

- lossa kablarna fran borsthéallarna (151).

- lossa skruvarna som faster lagerskoélden (136).

- med tvd havarmar eller gummihammare, lossa
lagerskdlden (136) utan att den kommer snett.

Frigdr skoélden, glid dver lagret vid N-andan (50).

11.1.2 - Demontering av lager, D-anda

- tag ur kilen (21).

- lossa skruvarna som faster inre packboxen vid D-
andan.

- lossa skruvarna som faster lagerskoélden (5).

- med tvd havarmar eller gummihammare, lossa
lagerskolden (5) utan att den kommer snett.

Frigor skolden, glid dver lagret vid D-andan (30).

11.1.3 - Byte av lager

- med hjéalp av lampligt verktyg, drag ut rotorn, var
forsiktig skada inte lindningen i statorhuset.

- demontera lagren (30) och (50). Anvand en avdragare
och se till att inte skada axelytan.

- byt lagren enligt instruktionerna angivna i 8 6 (enbart
montering av uppvarmda lager).

11.1.4 - Kontroll av slapringar och borstar

- regelbundet underhéll (se § 3.3).

- kontrollera slapringarnas tillstdnd (slitage - farg - repor -
fratning). Slapringarna kan maskinslipas vid behov.
Lamna minst 5/10 djup fér dammavledningsspiralen.

11.1.5 - Montering

- montera lagret (30) pa rotoraxeln (glém ej inre pack-
boxen), samt lagret (50) och dithérande inre packbox.

- montera rotorn in i statorhuset, se till att inte skada
lindningarna.

- montera skoldarna pa plats med smarjnipplarna uppat.

- boérja med skolden vid N-&ndan (50). Montera en
fastskruv i ett av de gangade hélen i den inre packboxen
och se till att smorjkanalerna kommer i ratt lage.

- for in skolden pa plats.

- sluta med skolden vid D-&4ndan (30). Montera en
fastskruv i ett av de gangade halen i den inre packboxen
och se till att smoérjkanalerna kommer i ratt lage.

- for in skolden pa plats.

- lyft rotorn en aning och montera lagerskoldarna pa
stommen.

Fr o m nu &r det lampligt att kontrollera efter varje
moment att rotorn roterar fritt innan nasta moment
utfors.

- montera skdldarnas fastskruvar.

- anslut kablarna till borsthéllarna och montera tilloaka
inspectionsluckan.

- montera flakten (7).

- montera flaktkdpan (13) och fastskruvarna.

- smorj bada lager, samtidigt som axeln roteras for
hand (min fettméangd 40 cm® per lager).
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FLSB-FLSLB 160
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FLSB- FLSLB160
N° Beskrivning N° Beskrivning N° Beskrivning
1 Lindad stator 21 Axelkil 69  Packning, uttagslada, stator
3 Rotor 30 Lager D-anda 77  Packning, lock, uttagslada, stator
5 Lagerskéld D-anda 42  Smérjnippel D-anda 136  Skyddskapa, slapringar
7 Flakt 50 Lager N-&nda 146 Kommutator
13 Flaktk&pa 59 Forbelastningsbricka 151 Borsthallarspindel
14 Pinnbult 64  Smoérjnippel N-anda
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11.2 - Motorer FLSB-FLSLB 180 och 200
11.2.1 - Demontering av lager, N-&nda

- demontera flaktkapan (13).

- lossa flaktens lasstift.

- lossa flakten (7).

- lossa skruvarna som faster inre packboxen (53).
- demontera inspektionsluckan (140).

- lossa kablarna fran borsthallarna (149).

- lossa skruvarna som faster lagerskélden (136).
- med tvd havarmar eller gummihammare, lossa
lagerskodlden (136) utan att den kommer snett.
Frigor skélden, glid éver lagret vid N-andan (50).

11.2.2 - Demontering av lager, D-&nda

- tag ur kilen (21).

- demontera labyrintpackningen (47). Eftersom den
skadas systematiskt vid demonteringen skall den alltid
ersattas med en ny packning.

- lossa skruvarna som faster inre packboxen vid D-
andan.

- lossa skruvarna som faster lagerskoélden (5).

- med tvd havarmar eller gummihammare, lossa
lagerskolden (5) utan att den kommer snett.

Frigor skolden, glid dver lagret vid D-andan (30).

11.2.3 - Byte av lager

- med hjéalp av lampligt verktyg, drag ut rotorn, var
forsiktig skada inte lindningen i statorhuset.

- demontera lagren (30) och (50). Anvand en avdragare
och se till att inte skada axelytan.

- byt lagren enligt instruktionerna angivna i 8 6 (enbart
montering av uppvarmda lager).

11.2.4 - Kontroll av slapringar och borstar

- regelbundet underhéll (se § 3.3).

- kontrollera slapringarnas tillstdnd (slitage - farg - repor -
fratning). Slapringarna kan maskinslipas vid behov.
Lamna minst 5/10 djup fér dammavledningsspiralen.

- kontrollera borstarnas tillstand. Minsta tillatna langd ar
20 - 25 mm.

11.2.5 - Montering

- montera lagret (30) pa rotoraxeln (glém ej inre pack-
boxen (33) !), samt lagret (50) och inre packboxen (53).

- montera rotorn in i statorhuset, se till att inte skada
lindningarna.

- montera skoldarna pa plats med smarjnipplarna uppat.

- borja med skdlden vid N-&ndan (50). Montera en
fastskruv i ett av de gangade hélen i den inre packboxen
och se till att smérjkanalerna kommer i ratt lage.

- for in skolden pa plats.

- sluta med skolden vid D-&ndan (30). Montera en
fastskruv i ett av de gangade hélen i den inre packboxen
och se till att smorjkanalerna kommer i ratt lage.

- for in skolden pa plats.

- lyft rotorn en aning och montera lagerskéldarna péa
stommen.

Fr o m nu &r det lampligt att kontrollera efter varje
moment att rotorn roterar fritt innan nasta moment
utfors.

- montera skdldarnas fastskruvar.

- anslut kablarna till borsthéllarna och montera tilloaka
inspectionsluckan.

- montera flakten (7) samt laspinnen.

- montera flaktk&pan (13) och fastskruvarna.

- smorj bada lager, samtidigt som axeln roteras for
hand (min fettmangd 50 cm® per lager).
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FLSB-FLSLB 180 och 200
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FLSB-FLSLB 180 och 200
N° Beskrivning N° Beskrivning N° Beskrivning
1 Lindad stator 47 Labyrintpackning, lagerskold D-anda 98  Kopplingsplint stator
2 Stomme 50 Lager N-anda 122 Turbinhjul
3 Rotor 53 Inre packbox, N-anda 136  Skyddskapa, slapringar
5 Lagerskéld D-anda 64 Smérjnippel N-anda 140 Inspektionslucka
7 Flakt 69 Packning, uttagslada, stator 146 Kommutator
13 Flaktk&pa 70 Uttagsl&da, stator 149 Borsthallare
21 Axelkil 74 Lock, uttagsl&da, stator 150 Borstar
30 Lager D-anda 75 Skruv, lock, uttagslada, stator 151 Borsthallarspindel
34 Fettventil D-anda, stationar del 77 Packning, lock, uttagslada, stator
42 Smérjnippel D-anda 84 Kopplingsplint
E[EROYG'
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11.3 - Motorer FLSB-FLSLB 225 och 250
11.3.1 - Demontering av lager, N-anda

- demontera flaktkapan (13).

- lossa axeltappsbulten som laser flakten.

- lossa flakten (7).

- lossa skruvarna som faster inre packboxen (53).
- demontera inspektionsluckan (140).

- lossa fastmuttern fran borsthallarspindeln (149).
- med tvd havarmar eller gummihammare, lossa
lagerskolden (136) utan att den kommer snett.
Frigor skoélden, glid dver lagret vid N-andan (50).

11.3.2 - Demontering av lager, D-anda

- tag ur kilen (21).

- demontera labyrintpackningen (47b).

- lossa skruvarna som féster inre packboxen (33).

- lossa skruvarna som faster lagerskoélden (5).

- med tvd héavarmar eller gummihammare, lossa
lagerskdlden (5) utan att den kommer snett.

Frigor skolden, glid dver lagret vid D-andan (30).

11.3.3 - Byte av lager

- med hjalp av lampligt verktyg, drag ut rotorn, var
forsiktig skada inte lindningen i statorhuset.

- demontera fettventilens stationéra del (34).

- demontera lagren (30) och (50). Anvand en avdragare
och se till att inte skada axelytan.

- byt lagren enligt instruktionerna angivna i § 6 (enbart
montering av uppvarmda lager).

11.3.4 - Kontroll av slapringar och borstar

- regelbundet underhall (se § 3.3).

- kontrollera slapringarnas tillstand (slitage - farg - repor -
fratning). Slapringarna kan maskinslipas vid behov.
Lamna minst 5/10 djup for dammavledningsspiralen.

- kontrollera borstarnas tillstdnd. Minsta tillatna langd &ar
20 - 25 mm.

11.3.5 - Montering

- montera lagret (30) pa rotoraxeln (glom ej inre pack-
boxen (33) !), samt lagret (50) och inre packboxen (53).

- montera rotorn in i statorhuset, se till att inte skada
lindningarna.

- montera skoldarna pa plats med smarjnipplarna uppat.
bdrja med skoélden vid D-&ndan (30). Montera en fastskruv
i ett av de gangade hélen i den inre packboxen (33) och
se till att smdérjkanalerna kommer i ratt lage.

- for in skolden pa plats.

- sluta med skdlden vid N-4ndan (50). Montera en
fastskruv i ett av de gangade héalen i den inre packboxen
(53) och se till att smérjkanalerna kommer i ratt lage.
- for in skolden pa plats.

- lyft rotorn en aning och montera lagerskéldarna péa
stommen.

Fr o m nu &r det lampligt att kontrollera efter varje
moment att rotorn roterar fritt innan nésta moment
utférs.

- montera skoéldarnas fastskruvar.

- montera borsthallarspindelns  fastmutter  och
inspektionsluckan.

- montera flakten (7) samt laspinnen.

- montera flaktkdpan (13) och fastskruvarna.

- smorj bada lager, samtidigt som axeln roteras for
hand.

Minsta fettmangd :
- Axelhojd 225 : D-4nda = 120 cm® / N-anda = 65 cm®
- Axelhojd 250 : 65 cm?® per lager
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FLSB-FLSLB 225 och 250
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FLSB-FLSLB 225 och 250
N° Beskrivning N° Beskrivning N° Beskrivning
1 Lindad stator 37 Distanshylsa, D-anda 75  Skruv, lock, uttagslada, stator
2 Stomme 42  Smérjnippel D-anda 77  Packning, lock, uttagslada, stator
3 Rotor 47b  Labyrintpackning / tryckbussning 84  Kopplingsplint
5 Lagerskéld D-anda 50 Lager N-anda 98  Kopplingsplint, stator
7 Flakt 53 Inre packbox, N-anda 122 Turbinhjul
13 Flaktképa 61  Distanshylsa, N-anda 136  Skyddskapa, slapringar
21 Axelkil 64  Smoérjnippel N-anda 140 Inspektionslucka
30 Lager D-anda 69 Packning, uttagslada, stator 146 Kommutator
33 Inre packbox, D-anda 70  Uttagslada, stator 149 Borsthéallare
34 Fettventil D-anda, stationar del 74 Lock, uttagsl&da, stator 150 Borstar
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11.4 - Motorer FLSB-FLSLB 280 - 355

11.4.1 - Demontering av lager, N-anda

- demontera flaktkapan (13).

- lossa SKF-muttern (9).

- drag ur flakten (7).

- lossa skruvarna som faster yttre och inre packboxarna
(52) och (53).

- demontera yttre packboxen (52).

- demontera inspektionsluckan (140).

- lossa kablarna fran borsthallarna (149).

- lossa skruvarna som faster lagerskoélden (136).

- med tvd héavarmar eller gummihammare, lossa
lagerskdlden (136) utan att den kommer snett.

Frigor skolden, glid dver lagret vid N-dndan (50).

11.4.2 - Demontering av lager, D-a4nda

- tag ur kilen (21).

- lossa labyrintpackningens fastskruvar (47).

- demontera labyrintpackningen (47).

- lossa skruvarna som faster yttre och inre packboxarna
(32) och (33).

- demontera yttre packboxen (32).

- lossa skruvarna som faster lagerskoélden (5).

- med tvd héavarmar eller gummihammare, lossa
lagerskdlden (5) utan att den kommer snett.

Frigor skolden, glid dver lagret vid D-andan (30).

11.4.3 - Byte av lager

- med hjéalp av lampligt verktyg, drag ut rotorn, var
forsiktig skada inte lindningen i statorhuset.

- demontera SKF-muttern fran lagret vid D-andan (30).

- demontera lagren (30) och (50). Anvand en avdragare
och se till att inte skada axelytan.

- byt lagren enligt instruktionerna angivna i § 6 (enbart
montering av uppvarmda lager).

11.4.4 - Kontroll av slapringar och borstar

- regelbundet underhall (se § 3.3).

- kontrollera slapringarnas tillstand (slitage - farg - repor -
fratning). Slapringarna kan maskinslipas vid behov.
Lamna minst 5/10 djup fér dammavledningsspiralen.

- kontrollera borstarnas tillstand. Minsta tilldtna langd ar
20 - 25 mm.

11.4.5 - Montering

- montera lagret (30) pa rotoraxeln (glom ej inre pack-
boxen (33) !), samt lagret (50) och inre packboxen (53).

- montera rotorn in i statorhuset, se till att inte skada
lindningarna.

- montera skoldarna pa plats med smarjnipplarna uppat.
bdrja med skolden vid D-&ndan (30). Montera en fastskruv
i ett av de gangade halen i den inre packboxen (33) och
se till att smdrjkanalerna kommer i rétt 1age.

- for in skolden pa plats.

- sluta med skdlden vid N-4ndan (50). Montera en
fastskruv i ett av de gangade hélen i den inre packboxen
(53) och se till att smérjkanalerna kommer i ratt lage.
- for in skolden pa plats.

- lyft rotorn en aning och montera lagerskoldarna pa
stommen.

Fr o m nu &r det lampligt att kontrollera efter varje
moment att rotorn roterar fritt innan nésta moment
utfors.

- montera skoéldarnas fastskruvar.

- montera yttre packboxen (32)pa lagret (30).

- montera labyrintpackningen (47).

- anslut kablarna till borsthallarna och montera tillbaka
inspektionsluckan.

- montera yttre packboxen (52) a lagret (50) med SKF-
muttern (9).

- montera flakten (7).

- montera flaktképan (13) och fastskruvarna.

- smorj bada lager, samtidigt som axeln roteras for
hand.

Minsta fettmangd :
- Axelhojd 280 = 125 cm® per lager
- Axelhojd 315 : D-anda = 300 cm®/ N-anda = 150 cm®
- Axelhojd 355 = 430 cm? per lager
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FLSB-FLSLB 280 - 355
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FLSB-FLSLB 280 - 355

N° Beskrivning N° Beskrivning N° Beskrivning
1 Lindad stator 50 Lager N-anda 136  Skyddskapa, slapringar

2 Stomme 52  ttre packbox, N-anda 140 Inspektionslucka

3 Rotor 53  Inre packbox, N-anda 146 Kommutator

5 Lagerskéld D-anda 56 Fettventil N-Anda, roterande del 149 Borsthallare

7 Flakt 61 Distanshylsa, N-anda 151 Borsthallarspindel

9 Lasmutter 64  Smorjnippel N-anda 160 uttagslada, rotor

13 Flaktk&pa 69 Packning, uttagslada, stator 163  Lock, uttagslada, rotor

21 Axelkil 70 Uttagslada, stator 164  Skruv, lock, uttagslada, rotor
25  Lyftogla 74 Lock, uttagslada, stator 166  Packning, lock, uttagslada, rotor
30 Lager D-anda 75  Skruv, lock, uttagslada, stator 166b Packning, uttagslada, rotor
32 Yttre packbox, D-anda 77 Packning, lock, uttagslada, stator 173 Grundplatta, uttagslada, rotor
33 Inre packbox, D-anda 84  Kopplingsplint 406  Lock, fettventil D-anda

35 Fettventil D-anda, roterande del 98 Kopplingsplint, stator 456  Lock, fettventil N-anda

42  Smérjnippel, D-anda 110  skyddsgaller

47  Labyrintpackning, lagerskold D-anda 122 Turbinhjul
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