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1) - PRECAUTION FONDAMENTALE PREALABLE A LA MISE EN SERVICE D'UN ALTERNATEUR

Réisolement eprés stockage ou arrét prolongé en atmosphdre humi=-
de.

A la suite d'un arrét prolongé de plusisurs semaines en atmos-
phdre chargée d'humidité, il est recommendé de deshydrater la machi=-
ne pendant plusieurs heurss & 100 - 110° C, soit en étuve, soit en le
faisant tourner en court-circuit su courant nominal en réslisant une
excitetion séperée per batterie de la fagon suivante @

a) - Court-circuiter les trois bornes de départ par de sérieuses con=-
nexions caepables de pssser le courant nominel.

b) - Brancher sux bornes E+ et E- du régulateur (en respectant les po-
larités) une betterie de 6 volts svec un rhéostat de 30 ohms en=-
viron en série.

c) - Mettre en rotastion l'altermateur & sa vitesse nominale et régler
son excitation su moyen du rhéostat de menidre & avoir l'inten-
sité nominale dens les bornes de court-circuit en ouvrant au maxi=-
mum tous les orifices de l'alternsteur .: boites & bornes - grilles
de protection, etec ....

Avent l'utilisstion, revérifier & le megnéto de 500 volts,
l'isplement de l'slternsteur qui doit &tre supérieur ou égal & 100 mégohms.

11) - INSTALLATION

—SEESEsSEESS=ESSsS=E=E=S=E=ECS

@) - Emplacement - Ventilation

Le local dens lequel est placé l'aslternateur doit 8tre tel que
ls température smbisnte ne puisse pas dépssser 40° C pour les elternateurs
normaux. L'air frais, exempt d'humidité et de trop de poussidres, doit
parvenir librement sux grilles d'esspiration situées cB8té opposé & l'accou-
plement.

11 est nécessaire d'emp8cher sutent gue possible le recyclage de
1'air chaud sortant c8té eccouplemsnt.

b) - Accds sux cellules st su régulateur

Prévoir 1l'esccés sux cellulee tournantes et au régulateur, placés
derridre les grilles d'sntrée d'sir, en leissant un dégagement suffi-
sant.
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c) - Entrainement

1

-

Accouplement direct semi-élastigue

Il est recommandé de résliser un alignement soigné des mechi=-
nes en vérifiant gue les écarts de concentricité et de paral-
lélisme des deux demi-manchons n'excident pas 0,1 mm.

Entrafnement par poulies-courroie

Tenir compte des limites des dimensions de poulies indiquées
dans le tablesau suivant :

ALTERNATEUR POULIE
type g%amétra bout diamépre en mm|largeur maxi.
arbre en mm extériesur | en mm
A 132 3B 180 90
A 160 38 224 112
A 180 42 250 125
A 200 48 280 140
A 225 55 315 160
A 250 65 355 180
A 280 75 400 200
A 315 80 450 224

Si ls vitesse circonfédrentielle des poulies ne dépasse pas
40 m/seconde ou peut utiliser des poulies en fonte. Au-
dessus de cette vitesse employer des poulies en acier.

Vérifier avec soin le parallélisme des arbres et l'aligne-
ment des poulies.

Le ‘tension de le courroie ne doit pes &tre exagérée pour
ménager les roulements de 1l'elternateur.

d) - Branchement

Le schémes de branchement différe suivent les machines.

Un exemplaire de ce schéma est toujours fourni avec l'slter-

neteur (dans le boite & bornes).

Voir pages 15 - 16 et 17

/=
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I111) - MISE EN SERVICE

) -

Vérifications mécaniqgues

Avant le premier démarrage vérifisr que :

. les boulons de fixation des pattes et de lz bride sont bien
bloqués

. l'accouplement est correct

l'air de refroidissement peut &tre aspiré et refoulé par les
ouies de la machine sans obstacle

. les grilles et carters de protection sont bien en place

. i1 ne subsiste dans les ouvertures grillasgées sucun des papisers
de protection qui sont disposés lors de lea peinture de la ma-
chinse.

Vérifications électrigues

Vérifier également que :
les barrettes de couplage sont disposéss correctement

les écrous des plenchettes a bornes sont bien bloqués ainsi
que les connexions & ls berrette du régulateur

les bornes Uq et Uy du régulateur sont bien court-circuitées
oy, s'il y & lieu, reliées su potentiométre d'a justage.

Lors de la mise en route, s'assurer gue le sens de rotation
st conforme & celui de le fleéche. L'alterneteur peut tourner
indifféremment dans les deux sens sans modification meis l'ordre
des phases en sortie est inversé.

Le réglage de la tension est effectué en usine, toutefois un
a justage peut &tre obtenu su moyen d'un des potentiomitres
(extérieur su régulateur ou incorporé & celui-ci).

Dans 1ls cas ol un 2 justage de le tension est prévu par poten-
tiombtre extérieur au régulsteur, brencher celui-ci de fagon &
eugmenter la résistsnce pour une augmentation de le tension.

Vitesse

L'alternateur doit tourner & la vitesse indiquée sur la pla-
que .

* §'i]l devesit tourner, méme & vide, & une vitesse comprise entre
55 et 85 % de la vitesse nominale pendant un temps supérisur &
2 minutes, il est nécessaire, pour une raison de préchauffage ou
autre, de couper l'excitation pendant ce fonctionnement en dé-
branchant le A+ du régulsteur.

v,
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IV) - ENTRETIEN

a) - Nettoyage

11 est recommandé de veiller & ce que la circulation d'air
ne soit pes réduite par une obturation partielle des grilles
d'aspirstion et de refoulement : boue, fibres, suie, etc ...

b) - Graissage

Se conformer aux instructions portées sur la plesgue apposés
a 1l'alternateur.

Les différentes
comprises entre -20°9

graisses recommandées pour les ambiances
C et +50° C sont :

. HOUGHTON : Cosmolube n® 2

. SHELL : ALVANIA no 3

. SKF : SKF 65

. MOBILOIL : Mobilux greazse 2 et Mobilplex 47

Les slternateurs de hauteur d'axe 132 & 180 inclus sont montés
svec des roulements graissés a vie.

Les alternateurs de hautsur d'axe supérieure sont munis de
soupespes a graisse.

11 est recommandé d'effectuer le graissage lorsgue l'alterna-
teur est en merche avec les guantités de graisse indiguées dans le
tableau ci-dessous.

Références des Quentité Périodicité de graissage en
TYPE roulements graisse heures de fonctionnement
E:Eiainf Egsgsé 8N 8T (3000 t/m|1500 t/m | 1000 t/m | 750 t/m

A 132 | 6208-2RS 6207-2RS - Graissés a vie

A 160 | 6309-2RS 6307-2RS - Graissés a vie

A 180 | 6310-2RS 6307-2RS - Craissés a vie

A 200 | 6310 NU 309 15 1200 2800 4500 6200
A 225 | 6312 NU 309 20 1200 2800 4500 6200
A 250 | 6314 NU 312 30 800 2200 3600 5000
A 280 | 68317 NU 312 40 800 2200 3600 5000
AR 315 | 6318 NU 315 40 - 1800 3000 4200
A 355 | 6320 NU 315 50 - 1800 3000 4200
A 450 | NU 324 NH 318 75 - 800 1800 2800
A 560 | NU 328 NH 322 95 = 500 1500 2200

RECOMMANDATION :

NOTA =
2 2

doit dépasser un an

En sucun ces l'intervelle entre deux graissages ne

Les roulements 2 RS pesuvent 8tre remplacés par des roulements

,
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c) -

d) -

—=

Bruits anormaux

Ls naissance de bruits et de vibrations inhabituelles psu-
vent provenir de la détérioration ou de 1'usure des roulements ;
il est préférable de procéder & leur remplacement, afin d'éviter
le risque d'un blocage qui pourrsit avoir de f8cheuses répercussions
sur l'slternateur.

Toutefois svant ce remplacement, bien s'essurer de l'sligne=-
ment du groupe et du bon blocage des chapeaux de flasques et du
ventileteur.

Température des roulements

Surveiller 1'élévetion de température des roulements qui ne
doit pes dépasser 60° C au-dessus de le température ambisnte.
Dans le ces d'un dépassement de cette valeur il est nécesssire
d'arréter la machine et de procéder a une vérification.
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V) - DEPANNAGE DE L'ALTERNATEUR ARPI

Vérificetions préliminaires

Avant de procéder a une recherche approfondie de la panne,
commencer par veérifiser si elle n'est pas due & une cause évidente :
fils ou cables coupés, connexions désserrées, court-circuit,
vitesse défectueuse, protections déclenchées, etc ....

Recherche systématique de la panne

Une fois éliminées les causes évidentes mentionnées ci-dessus,
il convient de rechercher si la panne provient :

- de l'alternateur
- ou du régulateur

Une source extérieure de courant continu est nécessaire pour
cette localisation, soit une pile neuve de 4 a 6 volts, soit une
batterie.

Le détail des opérations a sffectuer est décrit dans les
tableaux ci-apreés.

On trouve en annexe & ces tablesux les veleurs de tension et
de résistances des différents éléments constitutifs de l'alternateur
ainsi que les représentetions graphigques de vérification des semi=-
conducteurs.

NOTA INMPORTANT

En cas de marche & vitesse entre 55 et 85 % de la vitesse no-
minale pendant plus de 2 minutes, débrancher le fil arrivant & la
borne A+ du régulsteur. Cette opération provogque la désexcitation de
l'alterneteur et évite une détérioration possible de l'alternateur
ou du régulateur.

Ne jamais desserrer en marche les connexions a l'alternateur
ou au régulsteur,
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TABLEAU I
~
Résistance & froid Tension continue Résistance Rhéostat
TYPE de la roue polaire a4 vide entre : zzﬁring;c- 3 utiliser
2 P8les 4 PBles E+ E- | A+ E=~ L'excitatrice| " manuel
volts volts
en ohms
A 132 S0 1,60 2,85
51 1,75 2,60 200 ohms
52 1,90 2,90 234 30 a 35 10
m3 1,55 2,17 0,8 Amp.
in 1,70 2,30
A 160 MO 0,85 1,15 200 ohms
M 0,95 1,15 345 30 a 35 10
m2 1,05 1,25 0,8 Amp.
A 180 M1 0,97 1,18
m2 1,10 ' 336 30 & 35 10 218 e
M3 1,25 1,48 ! Pe
A 200 L1 0,91 1,12
L2 1,00 1,24 4 a7 30 & 35 12 200 Gt
L3 1,08 Pe
A 225 M1 1,10
N2 1,00 )25 4 a8 30 & 35 12 gal.ohng
m3 1,15 R
A 250 M1 1,55
m2 1,10 1.70 4 a8 30 & 36 13 goplchne
m3 1,25 1,95 ’ Pe
A 280 S1 1,12
52 1,20 200 ohms
a5 1732 549 32 & 40 14 1,5 Amp.
i 1,45
A 315 M1 1,22
m2 1,33 6210 | 32 a 40 8 T e
n3 1,48 ’ P
A 355 M1 1,865
2 1,75 6a10 | 32 & 40 7,5 g”A:hms
L3 1,98 )
A 450 M3 1,70
ma 2,10 20 ohms
e 220 6 & 10 32 a 40 4,8 5. e
L6 2,50
A 560 3,20 6 a 10 30 a 42 3,8 20 ohms
a 4 Amp.
3,80

En cas de panne persistante, faire appel au service technique de notre sucrtursale

la plus proche

—=
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VERIFICATION DES SEMI-CONDUCTEURS DE L'ALTERNATEUR

Matériel nécessaire : une pile de 4,5 volts et une ampoule ou un ohmmétre
' 4 pile (les polarités sont généralement inversées)

VERIFICATION d‘une DIODE REDRESSEUSE TOURNANTE
anode. cathode

diode directe %_:E}::C' — o o
diode inverse %_%i]:"

) rouge
representation A c

symbolique i

- - +

laiguille ne deviepas| laiquille devie

VERIFICATION du PONT d ALIMENTATION

PRESENTATION
Bleu Joune Rouge + —_ - +

/IN |
i

VERIFICATION DES SEMI-CONDUCTEURS DU REGULATEUR

Pour cette phase il est nécessaire de pouvoir utiliser un fer
a4 souder. Si l'on envisage de ne pas faire cette vérification le régula-
teur doit obligatoirement &tre retourné en Usine su plus vite.

+ DEBRANCHER TOTALEMENT LE REGULATEUR

Attention, lors de l'utilisation en ohmmétre d'un contréleur
universel les polarités sont généralement inversédes.

NOTA - Depuis le n®? 9150, les régulateurs d'alternateurs sont pourvus d'un
élément de protection en surtension du transistor de puissance. Cet élément
gest actuellement une diode ZENER du type PZ 6B A SILEC. Elle est montée sur
le radiateur du transistor de puissance, le boftier de ls diode (cathode)
étant relié au collecteur du transistor par conduction & travers le radia-
teur. L'anode de cette diode est reliée a l'émetteur (E) du transistor.
Elle devra 8tre débranchée pour la vérification du transistor de puissance.

11

S —
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— e

[ |

\\ T /
S / ’
\Mcanfmgc

Vu de dessous

B : base

E : emetteur

¢ : collecteur
(reli¢ au boitier)

chr'e'sanl'al'ion
symbolique c

B

£
Representation ¢
¢quivalente
8
our Ia'
verification 2

VERIFICATION de ls DIODE entre E + etE-
ident:quz a celle de la diode tournanie page Pra’cédente
anode cathode
. o— M} i .
‘Presentation| 5]
A c 5 - > -
::|+QED -E v?_ :5:7_? -E o%
? ? @ | @ @ 2
Représeniation . loiquille ne dévie pad Ia:gmllc dévie
symbolique ° ™ ° + [~ @L
VERIFICATION d'un TRANSISTOR NPN
PRESENTATION
Cc
/8 T~E :

12
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DESIGNATION ET QUANTITE DES PIECES DETACHEES DES ALTERNATEURS

Pisce

Type et
désignation

132

160

180

200

225

250

280

316

355 | 450|560

Diodes
tournantes

roue polaire

Directes

10 DR2 (Sesco)
au

P 6010 (Silec

Inverses

11 DR2 (Sesco)
ou

P 6010R (Silec)

Directes
28R2 (Sesco)
23 DR2 (Sesco)

ou
RN 820 (Silec)

Inverses

28 R2R ESBscag
24 DR2 (Sesco
ou

RN B20R (Silec)

Résistances
de protection
SFERNICE

RWUM 8 x 45
220 ohms

RUM 10 x 64
220 ohms

RUM 10 x
330 ohms

64

Pont
d'alimentation
SILEC

B8
ou
GB

26701
26702

BB
ou
GB

44704
44706

Régulateur
LEROY~-SOMER

TES 8
ou
MES 8

TIS B N ou C
ou
MIS 8 N ou C

TES-MES 16
TIS 16 N pu C
MIS 16 N ou C

TES-MES 32
TIS-MIS 24 N ou
C

13
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DESIGNATION, EQUIVALENCE ET QUANTITE DES PIECES DETACHEES
DES REGULATEURS
Type des régulateurs ;Eg %Eg %%g ;Eg
& Désignation éguivalente
_ nis mis
Pidce TIS T1S
8 16 24 | 32
100 T2 ESescai
. 181 T2 Sesco
Transistor BDY 56 ESescn
de puissance 2N 3055 R.T.C. DU 1 2 3 4
NP N Westinghouse)
BDY 20 (R.T.C. X
2N 4348 (R.C.A.
. 12 12 F Sesco
grogs E 21 ESLIBC 1 1 1 1
* 1 N 4818 (Westinghouse)
Condensateur
E- A+ 4 F- 64 volts (COGECO) 1 1 1 1
(Facultatif)
Résistances
gmetteur RLS 3 - 0,3 ohm (SFERNICE) 2 3 4
transistor
Diocas ZELER Pz 68 A Silec 1 1 1 4

TYPE DES TRANSFORMATEURS D'INTENSITE UTILISES POUR LE COUPLAGE

PARALLELE
Puissance en kVUA de Transformateur d'intensité
1'alternateur fabrication C.D.C.
tension 220/380 V TVTE CALLBRE
10 3 30 J3R 11L 50/5
31 a 50 J3R 11L 75/5
51 e 66 J3R 12L 100/5
67 3 82 J3R 12L 125/5
83 3 100 J3R 12L 150/5
101 E 130 J3R 13L 200/5
135 E| 165 J3R 13L 250/5
170 E 200 J3R 13L 300/5
205 A 260 J3R 14L 400/5
265 ] 330 J3R 14L 500/5
335 a 400 J3R 14L 6£00/5
410 a 500 J3R B28 750/5
510 | 660 J3R B2B 1000/5
670 3 820 J3R 828 1250/5
830 4 1000 J3R B6B 1500/5
1050 4 1300 J3R 868 2000/5
1350 a 1500 J3R B6B 2500/5

—

14
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DOCUMENTAT ION MISE EN SERVICE ET ENTRETIEN B3 - 209
TECHNIQUE ALTERNATEURS ARPI

Alternateurs ARPI -220/380v -régulateur sépare - typesA200aA355
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DOCUMENTAT ION

TECHNIQUE

MISE EN SERVICE ET ENTRETIEN
ALTERNATEURS ARPI

B3 - 209

Alternateurs ARP!-220/380v -regulateur incorpore-typesX60aA3S5

Schema de lalternateur avec régulateur triphase (type T1S )

4y

A
—1 11

[Y[X]|Z[v]v]u

|E+[E—Pi+]B [U1jU2]

Schema de lalternateur avec regulateur monophase (type MIS)
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DOCUMENTAT ION
TECHNIQUE

MISE EN SERVICE ET ENTRETIEN B3

ALTERNATEURS ARPI ~ 283

—=

VI) - DEMONTAGE - REMONTAGE

) - Alternateur A 132 ARPI - régulateur séperé - forms B3 et B3/B14

Démontage

- Observer ls plan en coupe
- Déposer le cepot (12)

- Débrancher le

disque ports-cellules (7)

- Dévisser 1l'écrou (17) et retirer le disque porte-cellules

- Débrancher le

- Déposer le st

pont de cellules (36) et le stator d'excitatrice (5)
ptor d'excitatrice en évitant de heurter les baobinages

- Retirer l'entretoise (16) et 1'induit d'excitatrice (6)

- Dévisser les

écrous (2B) des tiges d'assemblage

- Débofter et retirer le flasque (4) cBté excitatrice

- Débofter le flesque (3) c8té entrainement
- Retirer l'ensemble flasque (3) et rous polaire (2) en évitant
de heurter les bobinages.

- Séperer le flasque (3) de la roue polaire
- Les roulements seront séperés de l'asrbre & l'eide d'un extracteur
(protégér les centras et les 2 fils de la roue polaire pendant

l'opération

Avant remontage

- Stators d'alternateur et d'excitatrice

Nettoyer les

centreges, feire disparaftre les traces de démontage

sur les feces d'appui - Dépoussiérer -

- Roue polaire

Nettoyer les
clavettes et
Dépoussiérer

portées de roulements - Vérifier le bon état des
de leur logement ainsi que celui des filetsges -

- Flasques - Paliers

Dégraisser, nettoyer les logements de roulements, les emboitements,
faire disparaitre les tresces de démontage sur les faces d'appui.
Fnduire l'intérieur des flasques de vernis anti-flesh.

Remontage

- Mettre les roulements & billes en place sur l'erbre & l'side d'un
tube ne portent que sur ls bague intérisure du roulemaent.

- Introduire le rous polaire (2) dans le stator (1) en évitent de
heurter les bobinages

- Présenter et embofter le flasque c8té entrainement (3) muni des ti-
ges d'asssemblage (11). Le roulement (9) doit venir en butée cBté

entrafnement
- Présenter et
écrous (28)

embofter le flessque c8té excitatrice (4) et visser les

- Remonter 1'induit d'excitatrice (6) einsi que l'entretoise (16)

- Présenter et

embotter le stetor d'excitetrice (5) en évitant de

heurter les bobinages. Fixer par les vis (30)

- Rebrancher le stator d'excitatrice et le pont de cellulses (36)

- Remonter le disque porte-cellules (7) la rondelle (42)et bloguer
par 1l'écrou (17)

- Rebrancher le disque porte-cellules

- Remonter le capot (12) et fixer per les vis (32)

- Vérifier le bon montege en feisent tourner le rotor & la main

- Repeindre si nécessaire

NOTA : Lors de

l'enfoncement d'un menchon d'accouplement par exemplse,

sur le bout d'erbre, on peut remarquer un déplacaement exisl du rotor
d'environ 1,5 mm. Ne pas s'inguiéter, ce jeu étant nécessaeire & la di-
latation de l'arbre.
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DOCUMENTAT ION MISE EN SERVICE ET ENTRETIEN B3 - 209
TECHNIQUE ALTERNATEURS ARPI

b) - Alternateur A 160 et A 180 ARPI - régulateur incorporé -
Formes B3 et B3/B14 -

. Démontags

- Observer le plan en coupe

- Déposer les grilles de protection (22) d'entrée d'air

- Dans le cas d'un alternateur avec régulateur séparé, débrancher le
pont de cellules (85) et le stator d'excitatrice (72) - Déposer le
pont de cellules

- Dans le cas d'un alternateur avec régulateur incorporé, débrancher
le pont de cellules (B5) et le régulateur (79) - Déposer le pont de
cellules et le reégulateur

- Pour le A 160 seulement, déposer la grille de protection (17) de
sortie d'air et dévisser les 2 écrous (27) des tiges inférisures
d'assemblage

- CBté opposé a l'accouplement, dévisser les deux autres écrous (27)
des tiges supérieures d'assemblage pour le A 160 ou les quatre écrous
des tiges d'assemblage pour le A 180

- Déposer le chapesu (55)

- Débofter et retirer le flasgque (21) cBtéd excitatrice en évitant de
heurter les bobinages

- Déboiter le flasqus (16) cBté entrainement et retirer l'ensemble
flasque et roue polaire (3), en ayant toujours soin de ne pas haurter
les bobinages

- Séparer le flasque (16) de la roue polaire

- Hatifer)le stator d'excitatrice (72) du flasque (21) fixé par les
vis (77

- Les roulements seront séparés de l'arbre & l'aide d'un extractesur
(protéger les centres pendant l'opération)

. Avant remontage

- Stators d'alternateur et d'excitatrice

Nettoyer les centrages, feire disparaitre les traces de démontage sur
les faces d'appui - Dépoussiérer.

- Roue polaire

Nettoyer les portées de roulements - Vérifier le bon état des clavettes
et de leur logement ainsi que celui des filetages - Dépoussiérer.

- Flasgues - Paliers

Dégraisser, nettoyer les logements de roulements, les emboftements,
faire disparafitre les traces de démontage sur les faces d'appui.
Enduire l'intérieur des flasques de vernis anti-flash.

. Remontage

- Mettre les roulements en place sur l'arbre & l'aide d'um tube ne portant
que sur las bague intérisure du roulement

- Introduire la roue polaire (3) dans le stator (1) en ayant soin de ne
pas heurter les bobinages

- Présenter et embofter le flasque cBté entrainement (16) muni des
2 tiges d'assemblage supérisures (26) pour le A 160, des 4 tiges pour
le A 180. Le roulement (14) doit venir en butée cBté entrafnement.

- Remonter le stator d'excitatrice (72) dans le flasque (21) et fixer par
les vis (77)

- Présenter et embofter le flasque cBté excitetrice (21) muni des 2 tiges
d'assemblage inférieures (26) pour le A 160 en évitant de heurter les
bobinages - Revisser les 4 écrous (27) )

- Remonter le chapeau (55) et le fixer. On doit avoir un jeu de 2 mm
environ entre le roulement et le chepeau.

- Remonter le pont de cellules (85) et le cas échéant le régulateur (79)
Refaire le branchement

- Reposer les grilles de protection d'entrée et de sortie d'air

- Vérifier le bon montage en faisant tourner le rotor a la main

- Repeindre si nécessq}re '

by [~
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DOCUMENTATION MISE EN SERVICE ET ENTRETIEN 873 209
TECHNIQUE ALTERNATEURS ARPI
c) - Alternateurs A 160 et A 180 - régulateur incorpore

Formes B20/814
.

Observer le plan en coupe

Déposer les grilles ds protection (22) d'entrée d'air

Dans le cas d'un alternateur avec régulateur sépareé, débrancher le
pont de cellules (BS) et le stator d'excitatrice (72) - Déposer le
pont de cellules

Dans le cas d'un alternateur avec régulateur incorporé, débrancher

le pont de cellules (85) et le régulateur (79) - Déposer le pont de
cellules et le régulateur

Pour le A 160 seulement, déposer la grille de protection (17) de sortie
d'air et dévisser les 4 écrous (27) des tiges d'assemblage

Pour le A 180, dévisser les 4 écrous (27) des tiges d'assemblage cOté
opposé a l'entrafnement

Déposer le chapeau (55)

Débofter et retirer le flasque (21) cBté excitatrice en évitant de
heurter les bobinages

Retirer les vis (123) de fixation du flasque (16) cdté entrainement

Débofter le flasque (16) et retirer 1l'ensemble flasque et roue polaire
(3) en évitant toujours de heurter les bobinages

Séparer le flasque de la rous polaire

?at%rsr le stator d'excitatrice (72) du flasque (21) fixé par les vis
77

Les roulements seront séparés de l'arbre a l'aide d'un extracteur
(protéger les centres pendant l'opération).

. Avant le remontage

Stators d'alternateur et d'excitatrice

Nettoyer les centrages, faire disparaitre les traces de démontage sur
les faces d'appui - Dépoussigérer -

Roue polaire

—s

Nettoyer les portées de roulements - Vérifier le bon état des clavettes
et de leur logement ainsi que celui des filetages - Dépoussidérer =

Flasques - Paliers

Dégraisser, nettoyer les logements de roulements, les emboitements,
faire disparaitre les traces de démontage sur les faces d'appui.
Enduire l'intérieur des flasques de vernis anti-flash.

. Remontagse

Mettre les roulements & billes en plasce sur l'arbre a l'eide d'un tube
ne portant que sur la bague intérieure du roulement

Introduire la roue polaire (3) dans le stator (1) en évitant de heurter
les bobinages

Présenter et embofter le flasque cBté entrainement (16) et fixer par
les vis (123). Le roulement (14) doit venir en butée cBté entrafnement
Remonter le stator d'excitatrice (72) dans le flasque (21) et fixer
par les vis (77)

Présenter et emboiter le flasque cBté excitatrice (21) muni des

4 tiges d'asssemblage (26) en éuvitant de heurter les bobinages -
Revisser les 4 écrous (27)

Remonter le chapeau (55) et le fixer. On doit avoir un jeu de 2 mm
environ entre le roulement et le chapeau

Remonter le pont de cellules (85) et le cas échéant le régulateur (79)
refaire le branchement

Reposer les grilles de protection d'entrée et de sortie d'air

Vérifier le bon montage en faisant tourner le rotor a la main
Repeindre si nécessaire.
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DOCUMENTATION MISE EN SERVICE ET ENTRETIEN B3 - Zﬂg
TECHNIQUE ALTERNATEURS ARPI

d) - Alternateurs A 200 & A 355 ARPI - régulateur incorporé -
formes B3 - B3/B14 - B20/B14

Démontage

Observer le plan en coupe correspondant & la forme de l'alternateur

a démonter

Déposer les grilles de protection (22) d'entrée d'air

Dans le cas d'un alternateur avec régulateur séparé, débrancher le

pont de cellules (B85) et le stator d'excitatrice (72). Déposer le pont
de cellules

Dans le cas d'un alternateur avec régulateur incorporé, débrancher le
pont de cellules (B5) et le régulateur (79) - Déposer le pont de cellu-
les et le régulateur

Pour les formes B3 et B3/B14, enlever les écrous (27), cBté excitatrice,
des tiges d'assemblage

Pour la forme B20/B14, enlever les écrous (27) cBté excitetrice et les
vis (123) cBté entratnement

Enlever les vis (54) et (59) des paliers en prenant soin de les rempla-
cer une & une par des tiges d'extraction

Retirer les chapeaux extérisurs (50) et (55)
Débloguer les vis d'arr8t (62) et (63) et déposer les parties mobiles
(52) et (57) des soupapes & graisse
Retirer les parties fixes (51) et (56)
Mettre en place un extracteur & vis centrale sur les tiges d'extrac=-
tion et déposer l'ensemble flasgue, roulement et chapeau intéripur

de roulement. Répéter l'opération pour l'autre cBté - Prendre soin de
ne pas heurter les bobinages cBté excitatrice - Protéger les centres -
Retirer la roue polaire (3) du stator (1) sans heurter les bobinages
?a%%rer le stator d'excitatrice (72) du flasque (21) fixé par les vis

7

NOTA - Dans le cas de démontage sans changement de roulement, utiliser

les trous taraudés des moysux des flasques pour la mise en place
de l'extracteur. Dens ce cas, les roulements ainsi que les cha=
peaux intérisurs restent sur l'arbre.

Avant remontage

- Stators d'alternateur et d'excitatrice

Nettoyer les centrages, faire disparaitre les traces de démontage sur
les faces d'appui - Dépoussiérer -

Roue polaire

Nettoyer les portées de roulements - Vérifier le bun.état des clavettes
et de leur logement et celui des filetsges - Dépoussiérer =

Flasques = Paliers

Dégraisser, nettoyer les logements de roulements et les ambcttgments -
Faire disparaftre les traces de démontage sur les faces d'appuil
Enduire l'intérieur des flasques de vernis anti-flash

Les soupapes & graisse et les chapeaux seront soignaussm?nt nettoyés
de maniiére & ne pas introduire de limailles ou de poussiéres dans lag
roulements = Les gorges des chapeaux intérieurs seront garnies de suif

25
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DOCUMENTATION MISE EN SERVICE ET ENTRETIEN B3 - 2009
TECHNIQUE ALTERNATEURS ARPI
Remontage

Mettre en place les chapeasux intérieurs de roulements (53) et (58) sur
l'erbre

Monter le roulement & billes cBté entrainement et la bague intérisure
du roulement & rouleaux cBté excitatrice apriés les avoir chauffés de
préférence au bain d'huile §80° C environ)

Introduire la roue polaire 3) dans le stator (1) en prenant toutes
précautions pour ne pas heurter les bobinages

Visser une tige d'extraction dans un des trous taraudés de chaque
chepeau intérieur pour faciliter leur fixation lors du montage des
flasques

Positionner correctement le passage de graisse dans ces chapeaux
Présenter et embofter le flasque ?16) cfité entrafnement en ayant d'abord
chauffé son moysu

Terminer le montage du palier - Remonter la pertis fixe de soupape (51)
le partie mobile ?52) qui sera maintenue en place par la vis d'arr8t
(62), le chapeau extérisur (50) et les vis d'asssemblage (54)

Monter la bague extérisure du roulemsnt 2 rouleaux dans ls flasque (21)
cBté excitatrice aprés avoir chauffé le moyeu

Remu?ta§ le stetor d'excitatrice (72) dans ce flasque et fixer les

vis (77 .

Présenter et embofter le flasque en prenant beaucoup de précautions

4 l'engagement des rouleaux sur la bague intérieure déja en place sur
l'erbre, le flasque doit glisser sans foreer. Il est préférable pendant
cette opération de soulever légérement le flasgue de maniére a éviter
toute marque sur la piste de la bague intérisure du roulement

Pour les formes B3 et B3/B14, monter les tiges d'assemblage (26) cBté

excitatrice st les écrous

Pour la forme B20/B14, monter les tiges d'assemblage (26) et les écrous
cBté excitatrice et les vis (123) cBté entraftnement

Terminer le montage du palier c8té excitatrice - Remonter la partie fixe
de soupape (56) la partie mobile (57) qui sera maintenue en place par
%es)vis d'arrft (63 , le chapeau extérisur (55) et les vis d'assemblage
59

Remonter le pont de cellules (85) et le cas échéant le régulateur (79)
Refaire le branchement

Remonter les grillss de protection d'sntréde et de sortie d'air

Vérifier le bon montage en faisant tourner le rotor a la main, il ne
doit pas y avoir de jeu axial

Repeindre si nécessairg

NOTA - A la remise en marche ne pas oublier le graissage des paliers

26
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DUCUMENTHTIDN MISE EN SERVICE ET ENTRETIEN

TECHNIQUE ALTERNATEURS ARPI e =

e) - Alternateurs A 450 et A 560 - régulateur incorporg -
toutes formes

Démontage

- Observer le plan en coupe :

- Dans le cas d'un alternateur asvec régulateur sépard, débrancher le
pont de cellules et le stator d'excitatrice (72) - Déposer le pont
de cellules

= Dans le cas d'un alternateur avec réguleteur incorporé, débrancher le
pont de cellules et le régulateur

- Déposer le pont de cellules et le régulateur

- En lever les vis (143) cBté excitatrice st les écrous (27) cBté entrat-
nement

- Enlever les vis (54) et (59) des paliers en prenant soin de les rem-
placer une a une par des tiges d'extraction

- Retirer les chapeaux extérieurs (50) et (55)

- Débloquer les vis d'arrBt (62) et (63) et déposer les parties mobiles
(52) et (57) de soupapes & graisse

- Retirer les parties fixes (51) et (56)

- Mettre en place un extracteur a vis centrale sur les tiges d'extraction
et déposer l'ensemble flasque, bague extérieure de roulement NU ou NH
(sauf pour le palier NH 318, cBté opposé & l'entrafnement du A 450,

ol tout le roulement vient avec le chapeau intérieur) = Répéter l'opé=-
ration pour l'autre cBté - Prendre soin de ne pas heurter les bobina=
ges cBté excitatrice - Protéger les centres

- Retirer la roue polaire (3) du stator (1) sans heurter les bobinages

-~ Les beagues intérieures de roulement seront séparées de l'arbre, si
nécessaire & l'aide d'un extracteur, ainsi que les chicanes mobiles
(67) et (69) - Protéger les caentres

- Ratifer)le stator d'excitatrice (72) du flasque (21) fixé par les
vis (77

= Les bagues extérisures de roulement seront séparées des flasques, si
néc?ss§ira 4 l'aide d'un extracteur ainsi que les chicanes fixes (66)
et (68

Avant remontage

- Stators d'alternateur et d'excitatrice

Nettoyer les centrages, faire disparalitre les traces de démontage sur
les faces d'appui - Dépoussiérer -

- Roue polaire

Nettoyer les portées de roulements - Vérifier le bon état des cla-
vettes et de leur logement et celui des filetages - Dépoussiérer =

- Flasgues - Palisers

Dégraisser, nettoyer les logements de roulements et les emboftements -
Faire dispareitre les traces de démontage sur les faces d'appui

Enduire l'intérieur des flasgues de vernis anti-flash

Les soupapes a graisse et les chepeaux seront soigneusement nettoyés

de menidre & ne pas introduire de limeilles ou de poussiéres dans les
roulements - Les gorges des chapeaux intérieurs seront garnies de suif.

-
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Mettre en place le chapeau de roulement (58) du palier NH 318 surl'ar-
bre, ou les chicanes mobiles (67) et (69) aprés les avoir chauffées
Monter les baques intérieures de roulement aprés les avoir chauffées de
préférence au bain d'huile iBD° C environ)

Introduire la roue poleire (3) dans le stator (1) en prenant toutes

les précautions pour ne pas heurter les bobinages

Pour le palier NH 318, visser une tige d'extraction dans un des trous
du chapeau intérieur tSB) pour fFaciliter la fixation lors du montage

du flasque = Positionner correctement le passage de graisse

Chauffer le moyeu des flasques et monter les chicanes fixes (66) et (68)
et les bagues intérieures de roulements

Remonter le stator d'excitatrice (72) dans le flasque (21) et fixer

par les vis (77)

Présenter et embofter chaque flasque en prenant beaucoup de précautions
4 l'engagement des rouleaux sur la bague intérieure déja en place sur
l'arbre - Le flasque doit glisser sans forcer. Il est préférable pendant
cette opération de soulever légdrement le flasque de maniiére a éviter
toute marque sur ls piste de las bague intérieurse du roulement

Remonter les écrous (27) et les vis (143) de fixastion des flasques
Terminer le montage des paliers - Remonter la bague d'épaulement du
roulement NH, les partiss fixes (51) et (56) de soupapes, les parties
mobiles (52) et (57) qui seront arr8tées par les vis (62) et (63), les
chapeaux extérieurs (50)et (55) et les vis d'assemblage (54) et (59)
Remonter le pont de cellules et, le cas édchéant, le régulateur =
Refaire le branchement

Remonter les grilles de protection d'entrée et de sortie d'air

Vérifier le bon montage en faisant tourner le rotor a la mein, il

ne doit pas y avoir de jeu axial

Repeindre si nécessaire

NOTA = A la remise en marche ne pas oublier le graissage des paliers

DOCUMENTAT I0ON MISE EN SERVICE ET ENTRETIEN 83 - 209
TECHNIQUE ALTERNATEURS ARPI
Remontage
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DOCUMENTATION MISE EN SERVICE ET ENTRETIEN B3 - 209
TECHNIQUE ALTERNATEURS ARPI
NOMENCLATURE DESCRIPTIVE du A 160 au A 560
Repd Nbre Désignation Rep.| Nbre Désignation
1 1 Stator (puissance) non bobiné | 48 P8le monté (sous-ensemble)
2 Bobinage stator puissance 49 Vis de pBle (acier KN)
3 1 Rotor . 50 1 Chapeau extérieur (palier
4 Bobinage roue polaire i avant)
5 1 Clavette du bout d'arbre prin-| gq 1 Soupape fixe (palier avant)
cipal 52 1 | Soupape mobile (palier avant)
6 1 |Rondelle du bout d'arbre 53 1 |chapeau intérieur (palier
7 1 Vis de serrege de la rondelle avant)
du bout d'arbre 54 4 Vis de fixation des chapeaux
8 1 Rondelle frein (palier avant)
9 1 Turbine 55 1 |Chapeau extérieur (palier
10 1 |Clavette de turbine arridre) )
11 1 |circlips de turbine ou écrou | 56 1 |Soupepe fixe (palier arriere)
de serrage de la turbine 57 1 Soupape mobile (palier arrid-
12 1 |Clavette de 1'induit re) _ ) .
13 1 |Circlips ou écrou de serrage | 58 1 |Chepeau intérieur (palier
de l'induit arriére)
14 1 Roulement avant 59 Jas |Vis de Fixap%un des chapeaux
15 1 Roulement arriére 4 (palier arrlera} ) ,
16 1 Flasque cBté accouplement 60 4 Ronde#las des v1s‘da F;xatlcn
17 | 1ou |Grille de protection de sortie des chapeaux (palier avan )
2 dtaip 61 3ou |Rondelles des vis de Fixation
18 |4-6 [vis de Fixation de la grille [ ., | 3 el (palier ?r’ifre)
o112 |de protection aizngg fteau soupape \pelier
19 n Rondelle frein : .
21 1 Flasque c8té cellules 64 1 :;iig:;?teau soupape (palier
22 2 Porte de visite des cellules 64 1 Graisseur (palier avant)
23 8 gls ge‘21xat10n des poriss 65 1 |Graisseur (palier arriére)
il ol 66 1 |chicane Fixe (palier svant
24 8 Rondelle frein A 450 - A 560
26 | 4-6 |Tige de montage ou goujons 67 1 |chicane mobile (pslier avant)
ou 8 pour A 450 et A 560 A 450 - A 560
27 " |Ecrou de serrage des tiges 68 1 |Chicene fixe (palier arriére)
de montasge ou des gou jons A 560 ssulement
26 . |Bondells fzein 69 1 |Chicene mobile (palier arrié-
29 1 Disque porte-cellules équipé re) A 560 seulement
. (sous-ensndbile) 70 | 1 |Induit d'excitatrice
=2 tellule dizacta 71 Bobinage d'induit d'excite-
33 3 Cellule inverse trice
35 3ou |Vis de fixation du disqgue 72 1 Carcesonp d'sxcitatrice
6 porte-cellules 73 T6le de masse polaire d'ex-
36 if Rondelle frein citatrics
37 1 Corps de boite a bornes 74 Bobine des masses polaires
38 | 4 |Vis de Fixation du corps de |95 | g |[yis de fixation des masses
boite & bornes polaires
39 4 |Rondelle frein 76 8 |Rondelle frein
40 2 |Joint d'étancheéiteé _ 77 |4 ou [Vis de fixation de la car-
41 1-4 |Planchette 3 bornes ou isola- B cesse d'excitatrice
ou 7 |teurs 78 " |Rondelle frein
42 " Vis de fixetion de la plan= 79 1 Régulateur
chette ou d'isolateurs 80 4 Entretoise support de régu-
43 1 Couvercle de bofte & bornes lateur
44 4 Vis de fixation du couvercle | 81 4 Vis CHec M5 x 10 (fixation
de boite & bornes du régulateur)
45 4 Rondelle frein B2 B Rondelle JIC S
46 10u | Anneau de levage B3 4 Vis CHe M5 (fixation de
2 1'entretoise)
47 1 Disgue d'équilibrage 84 4 Rondelle JZIC 5
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DOCUMENTATION MISE EN SERVICE ET ENTRETIEN B - 259

TECHNIQUE . ALTERNATEURS ARPI
Rep.|Nbre Désignation Rep.|Nbre Désignation
BS 1 Pont de cellules 145 2 Grille d'entrée d'air
B6 2 Vis CHc M5 146 12 Vis de fixetion de la
87 2 | Rondelle ressort 10x5,2x0,5 grille d'entrée d'air
B8 2 Ecrou HhG . 147 12 Rondelle frein
123 | 8-12| Vis de Fixation du flasque 148 1 Socle support de bofte a
w 16| avant bornes
124 . Rondelle frein 149 4 Vis de fixstion du socle
125 1 Moyeu polaire sur la rallonge
126 1 Clavette de moyeu polaire 150 4 Rondelle frein
140 1 Rallonge de carcasse 151 4 Support d'isolateur
141 B Vis de fixation de le rallon-|152 4 Vis de fixation du support
ge d'isolateur
142 B Rondelle frein 153 4 Rondelle frein
143 B Vis de fixationm du flasque 160 4 Anneau de connexions
arriere 161 16 Isolateur support d'anneau
144 8 Rondelle frein 162 B Vis de serrage des anneaux
g 163 B Rondelle frein
NOMENCLATURE DESCRIPTIVE A 132
Rep.| Nbre Désignation Rep.| Nbre Désignation
1 1 Stator bobingé 22 1 Planchette 2 9 bornes N6
2 1 Roue polaire bobinée 23 2 Vis R. 6 x 15
3 1 Flasque avant 24 4 Tige de montage de bofte
4 1 Flasque clté excitatrice % bornes
5 1 Carcasse d'excitatrice 25 4 Ecrou de montage de boite
6 1 Induit d'excitatrice bobiné 4 bornes
7 1 Disgue porte-cellules 26 1 Circlips 45 E
8 1 Turbine de ventilation 27 6 Cellules P 6010 "SILEC"™
9 1 Roulement SKF 6208-2RS 28 4 Ecrou H7
10 1 Roulement SKF 6207-2RS 29 4 Rondelle W7
11 4 Tige de mantage 30 4 Vis H6/20
12 1 Capot 31 4 Rondelle W6
13 1 Grille de protection (sortie | 32 2 Vis F/90 5/10
d'air) 33 1 Support du pont de cellules
14 4 Bobine de pfle d'excitatrice 34 2 Vis HE x 10
15 4 PBle d'excitatrice 35 2 Rondelle AZ6
16 1 Bague entretoise 36 1 Pont de cellules
17 1 Ecrou a encoches 37 2 Vis H4 x 15
18 1 Corps de bofte & bornes 3g 3 Rondelle AZ4
19 1 Joint du corps de boite & 39 2 Fcrou Ha
bornes
20 1 Couvercle de bofte & bornes 40 8 Rondelle W6
21 1 Joint du couvercle de bofte 41 8 Vis CHC 6 x 15
a bornes 42 1 Rondelle d'appui
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