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K 261/2

| - INSTALLATION

Les tuyauteries d'aspiration et de refoulement doivent étre congues de maniére
a ne pas créer d'efforts mécaniques dans le corps de pompe au moment du
serrage des joints de brides.

1. 1 - Tuyauterie d’aspiration

Cette tuyauterie, de diamétre au moins égal au diameétre nominal de
I'orifice d'aspiration de la pompe, doit étre parfaitement étanche. Elle
ne doit pas présenter de point haut. Une pente de 2 %, montante vers la
pompe, est préconisée pour purger parfaitement la conduite.

Pour les hauteurs géométriques d’aspiration supérieures a 4 m, il est
recommandé de prévoir un diamétre de tuyauterie plus important afin
de limiter les pertes de charge. I} doit dans ce cas étre raccordé a celui
de la pompe par un convergent.

Un clapet de pied-crépine étanche doit étre monté a Vextrémité de la
conduite d'aspiration. Il doit étre placé au minimum a 0,30 m en des-
sous du niveau des plus basses eaux.

Pour les pompes travaillant en charge, le clapet de pied doit étre rempla-
cé par une vanne d’isolement.

1. 2 - Tuyauteris de refoulement

Cette tuyauterie doit étre d'un diamétre au moins égal a l'orifice de
refoulement de la pompe. Prévoir sur celleci une vanne de réglage de
débit et un clapet de retenue. .

Ii - AVANT LA PREMIERE MISE EN SERVICE
— S'assurer que la pompe tourne librement
— Rempilir |a tuyauterie d’aspiration et 1a pompe de fluide 8 pomper, en ayant

soin d’'en purger |'air, en procédant de la fagon suivante :

® dévisser les vis de purge (90) et de vidange (89)

® faire le remplissage par Vorifice (90) jusqu'd écoulement par
V'orifice (89)

® remettre la vis de vidange (89) et continuer lentemeént le remplissage
de la pompe par {‘orifice (90) en tournant manuellement le manchon
d’accouplement de la pompe jusqu’'a ce que le liquide sorte sans bulle
d'air par l'orifice (90)

® vérifier la bonne étanchéité du clapet de pied-crépine en s'assurant
qu‘il n’y a pas de baisse de niveau par V' orifice (90)

@ resserrer 1a vis de purge (90)

La pompe doit alors s'amorcer. Si ce n'était pas le cas, c’est que la tuyauterie

d'aspiration et la pompe n‘ont pas é1é complétement purgées d'air ou que
l'installation présente un défaut.

Dévisser les vis de vidange (89) et de purge (90) et renouveler |'opération ci-

ci-dessus.
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111 - BRANCHEMENT ELECTRIQUE

S’assurer que la tension du réseau correspond hien au branchement 3 fa boite
a bornes du moteur.

Installer impérativement un discontacteur correctement réglé.

Groupes monophasés 220 V - CP - CD : se reporter au schéma de bran-
chement placé dans la boite & bornes du moteur.

Groupes triphasés :
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IV - MISE EN MARCHE DU GROUPE

— Fermer la vanne de réglage du débit

— Lancer te moteur quelques tours pour s’assurer qu‘il tourne bien dans le sens
de rotation indiqué par une fléche sur le corps de pompe

— Si le sens de rotation est inversé, modifier le branchement 2 la planchette 3
bornes du moteur

— Lorsque la vitesse est atteinte, ouvrir la vanne de réglage de débit et contro-
ler 1a puissance absorbée au point de fonctionnement désiré

— Il est impératif pour pouvoir prétendre 2 la garantie de protéger convenable-
ment le moteur contre les incidents pouvant survenir sur le réseau d’alimen-
tation

— Nous conseillons de prévoir lors de I'installation, un disjoncteur choisi en
fonction de la tension d'alimentation et réglé pour I'intensité indigquée sur
la plaque signalétique du moteur.

V - ENTRETIEN

L’étanchéité d'arbre est assurée par une garniture mécanique trés efficace. Si
cependant une intervention sur la pompe était nécessaire, procéder de la fagon
suivante :

A/ - Démontage :

— retirer les deux grilles de protection (69)

— dévisser les vis d'assemblage des deux demi-coquitles du manchon
d’accouplement (88)

— dévisser les vis d'assembtage (83) du moteur sur la pompe

— enlever le moteur

— sortir la goupille d'accouplement (95) de I'arbre de la pompe au
manchon
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- dévisser les vis d’assemblage (83} du moteur sur fa pompe

— enlever le moteur

— sortir la goupille d’accouplement (95) de I'arbre de fa pompe au
manchon

— dévisser les vis des tiges d’assemblage (64)

— enlever le corps de refoulement (04) bien d'aplomb pour éviter de
détériorer la face de la bague (72)

— retirer la bague tournante (71) en évitant d'endommager sa face de
frottement

— enlever tout I'ensemble hydraulique, étages et arbre du corps d"aspira-
tion en exercant une traction axiale sur le bout d’arbre de la pompe

— retourner I’ensemble et serrer verticalement le bout d’arbre dans un
étau en prenant soin de ne pas I'endommager

— desserrer la vis de bout d'arbre (84) en évitant la rotation de V'arbre.
Pour ce faire une broche peut étre placée dans le trou de goupille

~ retirer la vis (84), la rondelle (85) et I’'entretoise {67)

— extraire les différents étages, un par un, en les repérant dans 1'ordre
de leur démontage. Les diffuseurs de base (13) et terminal (29/1)
n’étant pas identiques au diffuseur diaphragme (29)

~ controler I'usure des différentes piéces et éventuellement les remplacer.

B/ Montage :

— procéder en sens inverse du démontage, aprés avoir nettoyé avec soin
toutes les surfaces d’appui entre les différents éléments

— aprés avoir remonté {'hydraulique desserrer la vis de butée (57) et
mesurer, 3 Ia jauge de profondeur, la cote entre la bout d'arbre (24)
et la face d’appui du corps de refoulement (04) sur le moteur

- serrer la vis de butée (57) de maniére & amener I'arbre (24) avec ses
turbines en butée vers le haut. Relever la nouvelle cote entre le bout
d’arbre et la face d’appui du corps de refoulement sur le moteur

— calculer la moyenne de ces deux cotes et régler la position axiale de
I’arbre (24) A cette valeur au moyen de la vis de butée (57)

— monteg le moteur sur le corps de refoulement (04) et revisser les vis
d’assemblage (83)

— mettre en place les deux demi-coquilles du manchon d'accouplement
en prenant soin de bien les positionner sur la goupille préalablement
montée

— serrer réguliérement les 4 vis de blocage du manchon d‘accouplement
(88) en s'assurant que l'espace entre les deux demi-coquilles soit le
méme de chaque cété. Les bloquer dans cette position

— desserrer d'un tour fa vis de butée (57} et la bloquer dans cette posi-
tion au moyen d’'un contre-écrou

— vérifier que la partie mobile tourne librement en faisant tourner a la
main le manchon d'accouplement (88)

C/ Protection contre le gel )
Pendant une période de gel ou d’'arrét prolongé, vidanger fa pompe en

dévissant les bouchons (89) et {90) prévus A cet effet.
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NOMENCLATURE

Rep. DESIGNATION

02 CORPS D'ASPIRATION

04 CORPS DE REFOULEMENT

13 DIFFUSEUR DE BASE

15 FLASQUE BRIDE

24 ARBRE POMPE

25 ROTOR

28 TURBINE

29 DIFFUSEUR DIAPHRAGME

29/1] DIFFUSEUR TERMINAL

87 VIS DE BUTEE ET ECROU

62 COUSSINET

64 TIGE D'ASSEMBLAGE + RONDELLE + VIS
67 ENTRETOISE INFERIEURE

67/1] ENTRETOISE SUPERIEURE

69 GRILLE D'ASPIRATION

71 JOINT TOURNANT

72 CONTRE FACE

80 JOINT DE VIS DE BUTEE

81 JOINT D'ETANCHEITE

82 JOINT DE CONTRE BRIDE

83 VIS D'ASSEMBLAGE MOTEUR-POMPE
84 VIS DE BOUT D'ARBRE

85 RONDELLE DE BOUT D'ARBRE
86 VIS DE CONTRE BRIDE

88 ACCOUPLEMENT + VIS

a9 VIS DE VIDANGE

80 VIS DE REMPLISSAGE

94 VIS DE FIXATION CAPOT

a5 GOUPILLE D'ACCOUPLEMENT
96 CONTRE BRIDE

98 RONDELLE DE GARNITURE
101 CARTER ROND + STATOR
102 FLASQUE COTE VENTILATEUR
103 VENTILATEUR
104 CAPOT DE VENTILATEUR
105 ROULEMENT COTE ACCOUPLEMENT
106 CIRCLIPS POMPE
106/1} CIRCLIPS MOTEUR
107 ROULEMENT COTE VENTILATEUR
108 RONDELLE ELASTIQUE
109 TIGE DE MOTEUR + ECROUS
110 CORPS DE BOITE A BORNES
LR PLANCHETTE
114 VIS DE FIXATION PLANCHETTE
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