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TECHNIQUE ALTERNATEURS ARCO - /
AVANT -PROPOS

Le principe original du syst2me de compensation de 1'alternateur ARCO (voir notice B3 - 201) se
traduit dans la terminologie des parties constitutives de son excitatrice par une variété de désignations qui se
référent, soit 2 'aspect constructif, soit au principe, soit 2 la fonction.

Schéma électrique

Fonction
Principe Partie toumante Partie fixe Principe Fonction Aspect
aspect
I
Secondaire Ml ' ———
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S
Secondaire Primaire Indicteuy | aorfaunt
Induit shunt . Stator
tension tension shunt )
orientable
Disque
—=due . L'inducteur toumant de l'alternateur
porte-cellules Diodes st désioné 1 lai
Cellules T ——— est désigné comme la roue polaire,
tournantes

Les termes soulignés sont le plus couramment urilisés dans la désignation des pizces de rechange.

1. - PRECAUTION FONDAMENTALE PREALABLE A LA MISE EN SERVICE D'UN ALTERNATEUR.

ATTENTION : Le courant de court-circuit au

Réisolement aprés stockage ou arrét prolongé en atmosphére humide.

A la suite d'un arreét prolongé de plusieurs semaines en atmosphére chargée d'humidité, il est
recommandé de déshydrater la machine pendant plusieurs heures 3 100 - 110° C, soit en étuve, soit en la
faisant tourner en court-circuit au courant nominal, en procédant comme suit :

a) Cowrt-circuiter les 3 bornes de départ par de bonnes connexions capables de supporter le cou-
rant nominal de 1'alternateur..Brancher un T.I. et un amp2rematre (ou une pince ampéremsa-
.
trique ) sur une de ces connexions afin de pouvoir controler le courant de court-circuit,

b) Ouvrir au maximum tous les orifices de 1'alternateur : boite i bomes, grilles de protection,
etC. ... '

¢) Metire en route le groupe i une vitesse réduite en réglant certe vitesse de telle fagon que
I'alternateur débite un courant égal 4 son courant nominal.,

=

gmenteavec la vitesse. [l ne faut pas dépasser le courant nomi-
nal afin d'éviter un risque de désaimentation des aimants d'amorgage.

Si le moteur d'entratnement ne peut supporter une vitesse de ralenti prolongée, ou si le régla-
ge de la vitesse se révele aléatoire, il faut alors utiliser une des meéthodes d'excitation séparée
décrites au paragraphe V (DEPANNAGE),

Aprés cette opération, vérifier 2 la magnéto (500 V) 'isolement de l'alternateur qui doit etre
supérieur 2 100 mégohms.
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II, - INSTALLATION.

2) - Emplacement - Ventilation.

Le local dans lequel est placé 1'alternateur doit etre tel que la température ambiante ne
puisse pas dépasser 40° C pour les alternateurs normaux, L'air frais, exempt d'humidité et de trop
de poussizres, doit parvenir librement aux grilles d'aspiration situées coté opposé 2 l'accouplement.

I1 est nécessaire d'empeécher autant que possible le recyclage de 1'air chaud sortant coté ac-
couplement,

b) - Accés aux diodes tournantes et au'stator shunt" .

Prévoir 'accés aux diodes toumantes et 2 la crémaill2re d'orientation du "stator shunt" placées
derrigre les grilles d'entrée d'air, laissant un dégagement suffisant,

¢) - Accés aux résistances de réglage.

Prévoir également 1'accés aux résistances de réglage de la tension 2 vide placées sous une grille
de protection. .

s d) - Entrainement.

1, Accouplement direct semi-élastique.

I1 est recommandé de réaliser un alignement soigné des machines en vérifiant que les écarts
de concentricité et de parallélisme des deux demi-manchons n’excédent pas 0,1 mm.

2. Entralnement par poulies-courroie,

Tenir compte des limites des dimensions de poulies indiquées dans le tableau suivant :

ALTERNATEUR POULIE
type diametre bout |diameétre extérieur largeur maxi
d'arbre en mm mini en mm en mm
A 160 38 224 85
A 180 42 250 100
A 200 48 280 118
A 225 55 315 140
A 250 65 355 170
A 280 75 400 200
A 315 80 450 236

Si la vitesse circonférentielle des poulies ne dépasse pas 40 m/s, on peut utiliser des poulies
en fonte. Au-dessus de cette vitesse employer des poulies en acier.

Vérifier avec soin le parallélisme des arbres et 1'alignement des poulies.,

La tension de la courroie ne doit pas etre exagérée pour ménager les roulements de 1'alternateur,

e) - Branchement.

Le principe de branchement est le méme pour toutes les machines,

Un exemplaire du schéma de branchement est toujours fourni avec 1'altemateur (dans la bofte
A bornes, ou sous forme d'une plaque apposée sur la machine),

Voir page 13.

= —
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III, - MISE EN SERVICE,

—i

a) - Vérifications mécaniques,

Avant le premier démarrage vérifier que :

+ les boulons de fixation des pattes et de la bride sont bien bloqués ;

. l'accouplement est correct ;

. 1'air de refroidissement peut etre aspiré et refoulé par les ouies de la machine sans obstacle ;

. les grilles et carters de protection sont bien en place ;

+ il ne subsiste dans les ouvertures grillagées aucun des papiers de protection qui sont disposés
lors de la peinture de la machine,

b) - Vitesse,

L'alternateur doit tourner 2 la vitesse indiquée sur la plaque, sinon il ne pourra pas délivrer
sa tension nominale.

Les vitesses de réglage en usine sont normalisées : 104 % de la vitesse nominale 2 vide et 100 %
de la vitesse nominale 2 pleine charge,

¢) = Vérifications électriques.

Vérifier que :

. les barrettes de couplage sont disposées correctement (voir schéma) ;
+ les écrous des planchettes 3 bomes sant bien bloqués ainsi que les connexions aux résistances
de réglage.

Lors de la mise en route, s'assurer que le sens de rotation est conforme 2 celui de la flache,
L'alternateur ne peut pas toumer indifféremment dans les deux sens sans modification du réglage de
la pesition du primaire tension. De plus, 1'ordre de succession des phases est inversé,

d) - Réglages. électriques.

- Réglage normal,

L'alternateur est réglé en usine de fagon 2 obtenir les valeurs de tension suivantes : 100 % de la
tension nominale 2 vide, 100 % 2 pleine charge cos @ =0, 8 et 108 % 2 pleine charge cos P = 1, avec
le statisme de vitesse indiqué ci-dessus, ces valeurs étant obtenues 2 chaud (2 froid, les tensions sont
supérieures d'environ 2 %).

Dans le cas oit la vitesse du moteur d'entrainement varierait dans de plus larges limites, ousi
la charge était différente de celle indiquée sur la plaque de 1'alternateur, il y aurait lieu de procéder
3 un réglage de la machine pour ces nouvelles conditions de fonctionnement en opérant comme suit :

+ faire toumer le groupe 2 vide 2 une vitesse telle que sa vitesse 2 pleine charge ne soit pas
inférieure 2 la vitesse nominale (1500 tr/mn ou 1000 tr/mn) ;

ajuster les résistances de réglage pour obtenir 100 % de la tension nominale (ou 102 % si ce
réglage est fait 2 froid) : une augmentation de la résistance provoque ume diminution de la
tension 2 vide (ne pas oublier de régler les 3 résistances 2 la meme valeur) ;

faire débiter 1'altemateur sur la plus forte charge réactive passible dans !'installation (mo-
tews 2 cos @ faible) et régler l'orientation du stator shunt aprés avoir desserré les vis de blo-
cage | un décalage dans le sens de rotation provoque une diminution de la tension en charge ;
vérifier que !'alternateur permet le démarrage du plus gros moteur de 1'installation, sinon
augmenter la valeur de réglage de la tension en charge.

-

= Inversion du sens de rotation,

$i l'alterateur toume en sens inverse de la flache, procéder comme suit :

. intervertir 2 des cables de sortie sans toucher aux ccnnexions internes ;
+ décaler le stator shunt dans le nouveau sens de rotation (de 30° environ) et finir le réglage,
l'alternateur étant chargé comme ci-dessus,
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- Réglages particuliers,

I1 ne faut pas perdre de vue que le principe de régulation de la tension de 1'alternateur ne lui
permet pas de fournir une tension constante quelle que soit sa charge. Aussi, quand le cos @ de la
charge varie dans de grandes limites (par exemple : moteur de levage freinant en hypersynchrone),
il y 2 lieu de modifier le réglage comme suit :

. apras avoir éventuellement augmenté la tension 2 vide d'environ 5 %, chercher la pesition
du stator shunt pour laquelle on obtiendra entre 95 et 105 % de la tension en montée et en
descente : pour obtenir ces valeurs, il faut en général décaler le stator shunt dans le sens de
rotatiom,

NOTA : Dans le cas ol le décalage du stator shunt ne pourrait pas @ - ———
se faire car le pignon échappe 2 la crémaillére, ameter |r é 6 é }
le groupe et effectuer une permutation des fils fins sur la [
planchette 2 bomes c'est-a-dire, mettre le fils 1 2 : |

— la bome 2, le fils 2 3 la borne 3 et le fil 3 2 la bome 1, | 6 Cz) 6 :
oo i ceci pour les bomes inférieures et pour les bomes supérieures., | )
Ne pas toucher aux autres connexions. e e m e

Remettre en route et en charge et régler l'orientation du stator comme indiqué plus haut,

Dans le cas ol 'on se trouverait encore avec un réglage en dehors de la crémaill2re, faire ume
deuxidme permutation des fils fins dans le meme sens que précédemment.

Une fois tous les réglages terminés, ne pas oublier de serrer les vis de blocage et repérer la
position du stator shunt (poingon ou peinture).

IV. - ENTRETIEN.

a) - Nettoyage.

Il est recommandé de veiller 2 ce que la circulation d'air ne soit pas réduite par une obtura-
tion partielle des grilles d'aspiration et de refoulement : boue, fibres, suie, etc....
b) - Graissage.

Se conformer aux imstructions portées sur la plaque apposée a 1'altemateur,

Les différentes graisses recommandées pour les ambiances comprises entre -20° Cet +50° C

sont :
. HOUGHTON : Cosmolube n° 2,
. SHELL : ALVANIA n° 3,
. SKF : SKF 65,
. MOBILOIL ¢ Mobilux grease 2 et Mobilplex 47,

Les alternateurs de hauteur d'axe 160 et 180 sont montés avec des roulements graissés 2 vie,
Les alternateurs de hauteur d'axe supérieure sont munis de soupapes i graisse.

Il est recommandé d'effectuer le graissage lomsque l'alternateur est en marche avec les
quantités de graisse indiquées dans le tableau ci-dessous.

E—
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Référence des roulements Q‘u.an:::: de iir::eiizéf::cir;:::iz::
TYHE wons s . g |1500 &r/mn | 1000 tr/mn
entrainement opposé
A 160 6309-2RS 6307-2RS - graissés i vie
A 180 6310-2RS 6307-2RS B graissés A vie
A 200 6310 NU 309 15 2800
A 225 6312 NU 309 20 2800 4 500
A 250 6314 NU 312 30 2200 3600
A 280 6317 NU 312 40 2200 3 600
A 315 6318 NU 315 40 1 800 3000

RECOMMANDATION : En aucum cas l'intervalle entre deux graissages ne doit dépasser un an,

NOTA : Les roulements 2RS peuvent etre remplacés par des roulements 2Z.

¢) = Bruits anormaux.

La naissance de bruits et de vibrations inhabituelles peut provenir de la détérioration ou de
1'usure des roulements ; il est préférable de procéder 2 leur remplacement, afin d'éviter le risque
d'un blocage qui pourrait avoir de facheuses répercussions sur l'altemateur.

d) = Température des roulements,

Surveiller 1'élévation de température des roulements qui ne doit pas dépasser 0° C au-dessus
de la température ambiante, Dans le cas d'un dépassement de cette valeur, il est nécessaire d'arreter
la machine et de procéder 2 une vérification,

V. - DEPANNAGE DE L'ALTERNATEUR ARCO.

a) - Vérifications préliminaires,

Avant de procéder 2 ume recherche approfondie de la panne, commencer par vérifier si elle

n'est pas due 2 une cause évidente :

1, fils ou cables coupés, connexions desserrées, cowrt-circuit, etc ... ;

2, manipulation inconsidérée des systdmes de réglage : résistances de réglage ou stator shumt ;
vitesse anormale ou conditions de charge particuligres (voir paragraphe III) ;

3. erreur de comnexion aprds démontage :
Ne pas oublier que le champ tournant des inducteurs de 1'excitatrice doit toumner en sens
inverse du sens de rotaticn de la machine. Pour s'assurer qu'il n'y ait pas ume inversion,
craiser 2 fils de 1'inducteur shunt s'il n'y a pas de tension 2 vide et 2 fils de l'inducteur série
si la tension s'écroule en charge.

vérifier les connexions en vous référant aux schémas,

Vérifier également les connexions sur le disque porte-cellules.
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b) = Recherche systématique de la panne.

Une fois éliminées les causes évidentes mentionnées ci~dessus, il convient de rechercher si la
panne provient :
- bobinage en court-circuit ou coup€,

- désaimantation des aimants d'amorgage,
- destruction d'une ou plusiewrs diodes townantes.

- de l'alternateur
- du syst2me d'excitation

La localisation de la panne nécessite :

- soit une source 2 courant continu 2 forte intensité (batterie) avec une résistance de limitation
du courant débité,
- soit un réseau A courant alternatif triphasé i la tension étoile de l'alternateur (réaliser le cou-

plage des barrettes comespondant 2 cette tension), |

Le détail des opérations 2 réaliser est décrit dans les tableaux ci-aprés. On trouvera en annexe
3 ces tableaux les valeurs de tension et la résistance des différents éléments facilement accessibles
de 1'alternateur, ainsi que la méthode de vérification des diodes tournantes.

¢) - Mise en oeuvre des moyens de vérification.

1. Amorgage.
Si la machine ne s'excite pas seule, on peut l'amorcer par une impulsion 2 forte intensité en
procédant de la fagon suivante :

la machine étant connectée en étoile et séparée du réseau, injecter du courant contizu avec
ume batterie de 4 2 6 V pendant quelques secondes
. sur une phase du stator shumt,
. ou entre deux barrettes de la planchette ©,
. ou entre les deux bagues du disque porte-cellules, en respectant la polarité du rémanent
(prendre soin de repérer le + et le - avant cet essai).

Attention 2 ne pas faire de court-circuit !

2. Excitation séparée,

Si 'alternateur refuse de s'amorcer 2 la suite des tentatives précédentes, il est nécessaire,
pour localiser la panne, de l'exciter par une source séparée, 2 vide.

On peut réaliser cette excitation par 2 moyens !

- la machine étant connectée en étoile, débrancher les 3 fils du stator shunt arrivant sur @
en U, V, W (en les repérant) et les alimenter en triphasé par un réseau 2 la tension nomi-

nale de 1'alternateur (Y), en respectant l'ordre des phases, Si les phases du réseau ne sont
pas repérées et si 1'alternateur ne fournit pas sa tension, essayer de nouveau en cCroisant 2

fils d'alimentation. Le réglage de l'excitation se fait alors par les résistances de réglage de
1'alternateur,

- alimenter la roue polaire par l'intermédiaire des bagues du disque porte-cellules a l'aide
d'une batterie avec rhéostat de réglage (forte intensité, faible valeur ohmique) de fagon a
établir entre ces bagues ume tension égale 2 celle indiquée dans le tableau en annexe (en
respectant la polarité des bagues),

NOTA : 11 serait judicieux, afin d'éviter un court-circuit entre les bagues, de réaliser un dispositif de balais ou
de frotteurs isolés pour 1'injection de courant continu dans la roue polaire,

/=



en charge et la tension chute,

est déséquilibrée,
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. g ; ; Causes
Nature de 1'incident Opérations 2 réaliser Mesures - Résultats
Reperes
L'alternateur ne s'amorce pas, Essai d'amorgage a la vitesse L'alternateur s'amorce , B
Remmale, L'alternateur ne s'amorce pas. ACEHI
LMNO
Excitation séparée a la vitesse normale 3 vide
1. par l'inducteur shunt (essayer| L'altemateur donne sa tension B
avec les 2 sens de champ normale.
toumant L'alternateur ne donne pas sa ACEHI
tension normale, LMNOQO
L]
: 2. par les bagues du disque L'alternateur donne sa tension BCEH
9 porte-cellules (attention a normale. JLM
larité).
o I pajaxite) L'alternateur ne donne pas sa ADNO
™ tension normale,
L]
L'alternateur s'amorce | Veérifier la vitesse I
. i L1]
meam morfte et ‘S| Voir ci-dessus excitation Les courants dans les trois phases| CEHL
tension nominale, 4 ;
o| séparée 1, du stator shunt, ou les tensions
ﬁ . aux bornes de 3 résistances sont
o e
2 déséquilibreés.
Voir ci-dessus excitation A l'application de l'exzitation, ACEH
séparée 2. la tension monte i une valeur LM
voisine de la tension nominale,
La tension reste ce qu'elle était ANO
*A: 1 diode en court-circuit. *
L'altermnateur s'amorce et se Vérifier le bon état de l'instal- | Si le défaut persiste. D
désexcite aussitot, ou ne lation électrique et le bon
s'amorce pas toujours, [ly a fonctionnement du moteur
des chutes de tension tempo- d'entrafnement.
raires pendant le fonctionne=-
ment en charge normale (sans
a coups).
La tension 2 vide est trop forte | Vérifier la vitesse, I
trop faibl t
e i e :ie’:"r:i:tanpz; Voir ci-dessus "Recherche de la panne' et le paragraphe V - a ACEH
BoRe.pR * | "Vérifications préliminaires', LMNO
La tension baisse exagérement | Vérifier la vitesse en charge. I
de I .

s que l'on met en charge Voir "Réglages électriques’' (III - d) ou les causes ci-contre, ACFG]
L'altemateur se désexcite en Voir "Recherche de la panne'" ci-dessus. ACIKL
marche, MNO
Le stator shunt chauffe exagé- | Voir le paragraphe "Vérifications préliminaires" (V - a). CEHL
rement.

L'altermateur grogne i vide et La tension entre les 3 phases K

NOTA : La localisation des défauts 2 partir du repére K nécessite un démontage partiel ou total de 1'altemateur.
Les méthodes de localisation sont les mémes que pour toutes les machines toumantes,

—=
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Causes possibles de la panne Dépannage
Repere
A Cellules défectueuses, Vérifier les diodes tournantes,
Branchement défectueux sur le disque porte- Vérifier les branchements du disque porte-cellules,
cellules,
B Désaimantation des aimants d'amorgage, Réaimanter ou remplacer le stator d'amorgage,

En attendant, procéder 2 1'amorgage par les moyens
indiqués précédemment ( § V - c).

C Coupure dans une phase du stator shunt (généra- | Vérifier les connexions et la solidité des raccorde-
lement dans le raccordement aux résistances de | ments,
réglages.

D Court-circuit ou coupure temporaire d'une con- | Ecarter et isoler les éléments susceptibles de se
nexion, d'une diode, due 2 la déformation en toucher pendant la marche, Vérifier la solidité
rotation (sur le disque porte-cellules) ou.aux des sertissages cables-cosses.
vibrations (résistances de réglage).

E Stator shunt mal branché,

Vorr § V-a: "Vérifications préliminaires”,

F Stator série mal branché.

G Stator shunt décalé. Voir § IO - d,

H Résistances de réglage mal branchées, Vérifier les connexions.

I Vitesse défectueuse,

Voir § I - d.

J Sens de rotation différent.

K Court-circuit dans le bobinage stator,

L. Court-circuit ou coupure dans l'inducteur shunt.

D i ! .

M Court-clxeult ou coupirs dins 1'indute, .émonter et véz'?ﬁer 1'élément en‘cavfse

Si la panne provient d'une connexion il est

N Court-circuit dans la roue polaire. possible de réparer sans rebobiner,

o Coupure dans la roue polaire, )

/[
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Résistance 2 froid Tension continue
TYPE de la roue polaire 2 vide entre bagues
6 poles 4 poles 6 poles 4 poles

A 160 MO 1,15 7
M1 1,18 8

M2 1,25 7,5
A 180 M1 1,25 7

. M3 1,45 11,5
A 200 L1 1,15 10
12 1,25 11

A 225 M1 1,50 ©o1,10 10 12,5
M2 1,00 1,30 7 16
A 250 M1 2,4 1,55 16 16

M2 2,6 1,70 19 17,5

M3 2,8 1,95 21 22,5

A 280 S0 3 26

s1 2,2 1,18 23 19,5
; s2 1,25 18
S3 1,32 26

M4 2,05 1,45 22 25,5

A 315 M1 1,85 1,22 23 30,5
M2 2 1,33 28 29
M3 2,15 1,48 34 32

Toutes ces valeurs sont des moyennes de mesures prises 2 des températures ambiantes différentes et
dans des conditions de fonctionnement différentes.

Pour une machine donnée, la valeur mesurée peut s'en écarter de 5 a 10 %,

Autres résistances :

Du fait de leur faible valeur, les résistances des bobinages triphasés sont difficiles 3 mesurer avec
les ponts de mesure portatifs usuels, De plus, il n'est pas utile de controler leur valeur absolue pour vérifier
I'équilibrage des 3 phases, C'est la raison pour laquelle ces résistances ne figurent pas dans ce tableau.

—ig
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VERIFICATION DES SEMI-CONDUCTEURS DE L'ALTERNATEUR.

Matériel nécessaire : une pile de 4,5 volts et une ampoule ou un chmmetre 2 pile (les polarités
sont généralement inversées),

Cette vérification nécessite la déconnexion d'une des bomes de la diode (A pour la diode directe,
C pour la diode inverse).

VERIFICATION d'une DIODE REDRESSEUSE TOURNANTE
ancode. Cathode

diode directe g_,:E}:c —ii} o oo
diode inverse S_ﬂ]_—j"

rouge

representation A ¢

symbolique

~N = - ~

laiquille ne deviepas| laiquille devie

DISQUE PORTE-CELLULES.

Bague "directe” (+)

Diode directe

Résistance de

pratection

Roue polaire

Borne de
raccordemeni

Diode inverse

Bague'inverse (-

Aspect vu du coté oppose a | cccouplement Schema eélecirique
Bague” inverse Bague "directe”
Montage 'diode directe” Montage ""dicde inverse Montage "borne de raccordement

Les 6 diodes (3 directes, 3 inverses) sont fixées réguligrement 2 la périphérie du disque porte-

cellules et se succédent dans l'ordre : 1 directe, 1 invermse, etc ,,.
=S —
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DESIGNATION ET QUANTITE DES PIECES DETACHEES DES ALTERNATEURS

Diodes tournantes

Roue polaire

11 DR2 (SESCO) ou
P 6010 R (SILEC)

PIECE TYPE et DESIGNATION | A160 | A180| A200 | A225 | A250 | A280 | A315
Directes
10 DR2 (SESCO) ou 3 3 3 3 3 3
P 6010 (SILEC)
Inverses

Directes

28 R2 (SESCO)

23 DR2 (SESCO) ou
RN 820 {SILEC)

Inverses

28 R2R (SESCO)

24 DR2 (SESCQO) ou
RN 820 R (SILEC)

Résistances de
protection SFERNICE

RWM 8 x 45
220 ohms

RWM 10 x 64
220 ohms

Résistances
de réglage

Le type et la valeur de ces 3 résistances sont trds variables suivant la machine

considérée.

Aussi, en cas de commande de pidces détachées, il faut :
- soit nous indiquer le type et le numéro plaqués sur 1'alternateur ,
- soit nous faire parvenir une des résistances ,

- soit nous préciser les dimensions géométriques (diametre et longueur) et

la valeur chmique de ces résistances.

m
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Roue polaire
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PLANCHETTE PRINCIPALE (A)
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TECHNIQUE ALTERNATEURS ARCO
VI. - NOMENCLATURE DESCRIPTIVE DU A 160 AU A 315,
Rep. | Nbre Désignation Rep.| Nbre Désignation
1 1 Stator principal (non bobing) 50 1 Chapeau extérieur (palier avant)
2 Bobinage stator principal 51 1 Soupape fixe (palier avant)
3 1 Rotor 52 1 Soupape mobile (palier avant)
4 Bobinage roue polaire 53 1 Chapeau intérieur (palier avant)
5 1 Clavette du bout d'arbre principal 54 4 Vis de fixation des chapeaux (palier avant)
6 1 Rondelle du bout d'arbre 55 1 Chapeau extérieur (palier arrire)
7 1 Vis de serrage de la rondelle du bout 56 1 Soupape fixe (palier arrizre)
d'arbre 57 1 Soupape mobile (palier arrigre)
8 1 Rondelle frein 58 1 Chapeau intérieur (palier arri2re)
9 1 Turbine 59 |3ou4 |Vis de fixation des chapeaux (palier
10 1 Clavette de la turbine ° arridre)
11 1 Circlips de turbine ou écrou de serrage 60 4 Rondelles des vis de fixation des chapeaux
de la turbine (palier avant)
12 1 Clavette d'induit triple 61 |3ou4 |Rondelles des vis de fixation des chapeaux
13 1 Circlips ou écrou de serrage de 1'induit (palier arrigre)
triple 62 1 Vis pointeau soupape (palier avant)
14 1 Roulement avant 63 1 Vis pointeau soupape (palier arrigre)
15 1 Roulement arrigre 64 1 Graisseur (palier avant)
16 1 Flasque coOté accouplement 65 1 Graisseur (palier arridre)
17 | 1lou 2| Grille de protection de sortie d'air 90 1 Induit triple
18 |4-6 Vis de fixation de la grille de protection | 91 Bobinage de l'induit triple

ou 12

19 |[4-6 Rondelle frein

ou 12 mateur tension)
21 1 Flasque coté cellules 93 Bobinage primaire du transfo. tension
22 2 Porte de visite des cellules 94 |(8oul2|Ressort de pression
23 8 Vis de fixation des portes de visite 95 2 Vis sans téte Hc (blocage du stator

24 8 Rondelle frein

26 |4o0u6 | Tige de montage 96 1 Support de stator fixe
27 |4 ou 6| Ecrou de serrage des tiges de montage 97 6 Vis de fixation du support de stator

ou des goujons 98 6 Rondelle frein
28 |4 ou6 | Rondelle frein 99 4 Aimant
29 1 Disque parte-cellules équipé (sous- 100 | 4 Pigce polaire

ensemble) 101 4 Cage de retenue d'aimant (amortisseur)
32 3 Cellule directe (diode) 102 8 . | Vis de serrage de l'aimant
33 3 Cellule inverse (diode) 103 8 Rondelle frein
35 3 Vis de fixation du disque porte-cellules 104 1 Stator fixe (primaire du transformateur
36 3 Rondelle frein série)
37 1 Corps de bofte 2 bornes 105 Bobinage primaire du transformateur série
38 ! Vis de fixation du corps de bofte 2 bornes| 106 | 4 Vis de fixation du stator fixe
39 + Rondelle frein 107 4 Rondelle frein
40 2 Joint d'étanchéité 108 1 Planchette 6 bornes @ 6 (primaire tension)
41 1 Planchette 2 bornes 109 2 Vis de fixation de la planchette
42 2 Vis de fixation de la planchette 110 1 Planchette 6 bornes ou 3 bornes (primaire
43 1 Couvercle de bofte A bornes série)
44 4 Vis de fixation du couvercle de bofte 111 2 Vis de fixation de la planchette

2 bornes 112 1 Support de pignon
45 4 | Rondelle frein iii i Si.qgn:n l:lle réglage et son axe
jg . 10;‘2 gf:;;tu d?:ql:ivl::rzge 123 oaﬁ'}g V'g d: fi::n%%: d?x %?;qo:e avant

124 1 Rondelle de frein

92 1 Stator crientable (primaire du transfor-

orientable)

m
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VII., - DEMONTAGE - REMONTAGE.

PRECAUTION PREALABLE

En raison de la complexité de repérage des comnnexions, il est indispensable avant tout
démontage de repérer soigneusement toutes les bornes et les cables qui y parviennent afin de
pouveir les brancher correctement au remontage.

a) - ALTERNATEUR A 160 et A 180 ARCO - FORMES B3 et B3/Bl4

. DEMONTAGE

- Observer le plan en coupe

- Déposer les grilles de protection (22) d'entrée d'air

- Repérer et débrancher les c4bles reliant les primaires du transformateur série (104) et du transformateur
tension (92) 2 la planchette 2 bornes du stator principal (41) et aux résistances d'ajustage

- Pour le A 160 seulement, déposer la grille de protection (17) de sortie d'air et dévisser les 2 écrous
(27) des tiges inférieures d'assemblage

- Coté opposé al'accouplement, dévisser les deux autres écrous des tiges supérieures d'assemblage pour
le A 160 ou les quatre écrous pour le A 180

- Déposer le chapeau (55)

- Débofter et retirer le flasque (21)

- Débofter le flasque (16) co&té entrainement et retirer l'ensemble flasque etrotor (3)

- Séparer le flasque (16)du rotor

- Repérer la position des stators crientable (92) et fixe (104) par rapport au flasque (21)

- Enlever les vis (97) et retirer 1'ensemble composé du support (96), du stator fixe (104) et des
aimants (99)

- Séparer le stator fixe du support aprés avoir enlevé les vis (106) - Ne pas démonter les aimants
de leur couronne support

- Débloquer les vis (95) et retirer le stator crientable (92) avec les ressorts de pression (94)

- Les roulements seront séparés de 1'arbre 31'aide d'un extracteur (protéger les centres pendant 1'opération.)

. AVANT REMONTAGE
-_Stators
Nettoyer les centrages, faire disparaitre les traces de démontage sur les faces d'appui - Dépoussigrer.

- Roue polaire
Nettoyer les portées de roulements - Vérifier le bon état des clavettes et de leur logement ainsi que
celui des filetages - Dépoussidrer.

- Flasques - Paliers
Dégraisser, nettoyer les logements de roulements, les emboftements, faire disparaitre les traces de
démontage sur les faces d'appui - Enduire 1'intérieur des flasques de vemnis anti-flash.

15
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REMONTAGE

- Mettre en place les chapeaux intérieurs de roulements (53) et (58) sur 1'arbre

- Monter le roulement 2 billes coté entralhement et la bague intérieure du roulement 2 rouleaux coté
cellules aprds les avoir chauffés de préférence au bain d'huile (80° C environ)

- Introduire le rotor (3) dans le stator (1)

- Visser ume tige d'extraction dans un des trous taraudés de chaque chapeau intérieur pour faciliter leur
fixation lors du montage des flasques

- Positionner correctement le passage de graisse dans ces chapeaux

- Présenter et embofter le flasque (16) cOté entralhement en ayant d'abord chauffé le moyeu - Pour les
formes B3 et B3/B14 le flasque sera muni des quatre tiges d'assemblage (26)

- Terminer le montage du palier - Remonter la partie fixe de soupape (51), la partie mobile (52) qui_
sera maintenue en place par la vis d'arrét (62), le chapeau extérieur (50) et les vis d'assemblage (54)

- Monter la bague extérieure du roulement 2 rouleaux dans le flasque (21) coté cellules aprés avoir chauf-

fé le moyeu

- Remonter le stator orientable (92) dans le flasque ainsi que les ressorts de pression (94)

- Remonter le support (96) avec les aimants (99) - Fixer par les vis (97)
- Remonter le stator fixe (104), positionner suivant les repires de démontage et fixer par les vis (106)
- Orienter le stator (92) suivant les reperes de démontage et bloquer les vis (95) - Pour les types A 250

2 A 315, bloquer la vis (114) du pignon de réglage (113)

- Présenter le flasque (21)
- Amener les c2bles de connexions :

. du stator principal 2 la planchette 2 bornes du stator série
. du primaire du transformateur série 2 leur planchette 2 bornes et A celle du stator principal
. du primaire du transformateur tension aux résistances d'ajustage et 2 la planchette A bornes

du stator principal

- Embofter le flasque (21) en prenant beaucoup de précautions A 1'engagement des rouleaux sur la bague
intérieure déj2 en place sur l'arbre, le flasque doit glisser sans forcer - Il est préférable pendant cette
opération de soulever légdrement le flasque de mani2re 2 éviter toute marque sur la piste de la bague

intérieure du roulement

"~ Pour les formes B3 et B3/B14, revisser les écrous (27) coté cellules

- Pour la forme B20/B14, revisser les tiges d'assemblage (26) et 1
cOté entrafnement

es écrous coté cellules et les vis (123)

= Terminer le montage du palier coté cellules - Remonter la partie fixe de soupape (56), la partie
mobile (57) qui sera maintenue en place par les vis d'ameét (63), le chapeau extérieur (55) et les vis

d'assemblage (59)

- Refaire le branchement des cables suivant les rep2res de démontage
- Remonter les grilles de protection d'entrée et de sortie d'air

- Vérifier le bon montage en faisant tourner le rotor 2 la main, il ne doit pas y avoir de jeu axial
- Repeindre si nécessaire

NOTA : Pendant les opérations de démontage et de remontage, prendre toutes dispositions utiles pour

ne pas heurter les bobinages - A la remise en marche ne pas oublier le graissage des paliers.
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b) - ALTERNATEUR A 160 et A 180 ARCO - FORME B20/Bl4

DEMONTAGE

- Observer le plan en coupe

- Déposer les grilles de protection (22) d'entrée d'air

- P;ePerer et débrancher les cables reliant les primaires du transformateur série (104) et du transformateur
tension (92) 2 la planchette i bornes du stator principal (41) et aux résistances d'ajustage

- Pour le A 160 seulement, déposer la grille de protection (17) de sortie d'air et dévisser les quatre écrous
(27) des tiges d'assemblage

- Pour le A 180, dévisser les quatre écrous (27) des tiges d'assemblage coté opposé Al'entrafement

- Déposer le chapeau (55)

- Débofter et retirer le flasque (21)

- Retirer les vis (123) de fixation du flasque (16) coté entrafnement

- Débofter le flasque (16) etretirer l'ensemble flasque et rotor (3)

- Séparer le flasque (16) du rotor

- Repérer la position des stators orientable (92) et fixe (104) par rapport au flasque (21)

- Enlever les vis (97) et retirer 1'ensemble composé du support (96) du stator fixe (104) et des aimants (99)

-~ Séparer le stator fixe du suppert apr2s avoir enlevé les vis (106) - Ne pas démonter les aimants de leur
couronne support

- Débloquer les vis (95) et retirer le stator crientable (92) avec les ressorts de pression (94) '

- Les roulements seront séparés de l'arbre 2 1'aide d'un extracteur (protéger les centres pendant 1'opération).

.

.AVANT REMONTAGE

- Stators
Nettoyer les centrages, faire disparaftre les traces de démontage sur les faces d'appui - Dépoussidrer -

- Roue polaire
" Nettoyer les portées de roulements - Vérifier le bon état des clavettes et de leur logement ainsi que celui

des filetages - Dépoussidrer -

- Flasques - Paliers
Dégraisser, nettoyer les logements de roulements, les emboftements, faire disparaftre les traces de démontage

sur les faces d'appui. Enduire 1'intérieur des flasques de vernis anti-flash.

. REMONTAGE

- Mettre les roulements en place sur l'arbre 2 1'aide d'un tube ne portant que sur la bague intérieure du
roulement
- Introduire le rotor (3) dans le stator (1)
- Présenter et embofter le flasque coté entrafnement (16) et fixer par les vis (123) - Le roulement doit
venir en butée cOté entrainement
- Remonter le stator orientable (92) dans le flasque (21) ainsi que les ressorts de pression (94)
- Remonter le support (96) avec les aimants (99) - Fixer par les vis (97)
- Remonter le stator fixe (104) , positionner suivant les repéres de démontage et fixer par les vis (106)
- Orienter le stator (92) suivant les repéres de démontage et bloquer les vis (95)
- Présenter le flasque (21) muni des quatre tiges d'assemblage (26)
- Amener les c2bles de connexions : °
. du stator principal 2 la planchette 2 bornes du stator série
. du primaire du transformateur série 2 leur planchette 2 bornes et 2 celle du stator principal
. du primaire du transformateur tension aux résistances d'ajustage et 2 la planchette 2 bornes du
stator principal
- Embofter le flasque et revisser les quatre écrous (27) coté turbine
- Refaire le branchement des c2bles suivant les reperes de démontage
- Remonter le chapeau (55) - On doit avoir un_jeu de 2 mm environ entre la bague extérieure du roulement
et le chapeau
- Reposer les grilles de protection d'entrée et de sortie d'air
- Vérifier le bon montage en faisant tourner le rotor 2la main .
- Repeindre si nécessaire

s
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c) - ALTERNATEURS A 200 2 A 315 ARCO - FORMES B3 - B3/B14 - B20/B14

. DEMONTAGE

- Observer le plan en coupe correspondant 2 la forme de 1'alternateur 2 démenter

- Déposer les grilles de protection (22) d'entrée d'air

- Repérer et débrancher les c4bles reliant les primaires du transformateur série (104) et du transfermateur
tension (92) 2 la planchette 2 bornes du stator principal (41) et aux résistances d'ajustage

- Pour les formes B3 et B3/Bl4, enlever les &crous (27) coté cellules, des tiges d'assemblage

- Pour la forme B20/B14, enlever les écrous (27) coté cellules et les vis (123) coté entrafhement

- Enlever les vis (54) et (59) des paliers en premant soin de les remplacer une 2 une par des tiges d'extraction

- Retirer les chapeaux extérieurs (50) et (55)

- Débloquer les vis d'arrét (62) et (63) et déposer les parties mobiles (52) et (57) des soupapes 2 graisse

- Retirer les parties fixes (51) et (56)

- Metire en place un extracteur 2 vis centrale sur les tiges d'extraction et déposer 1'ensemble flasque (21),
‘roulement et chapeau intérieur de roulement - Protéger le centre pendant 1'opération

- Débofter le flasque (16) coté entrathement et retirer 1'ensemble flasque et rotor (3) - Mettre
en place l'extracteur sur les tiges, protéger le centre et séparer flasque, roulement et chapeau intérieur
du rotor . .

- Repérer la position des stators orientable (92) et fixe (104) par rapport au flasque (21)

- Enlever les vis (97) et retirer 1'ensemble composé du support (96), du stator fixe (104) et des aimants (99) -
Séparer le stator fixe du support aprés avoir enlevé les vis (106) - Ne pas démonter les aimants de leur
courconne suppart '

- Débloquer les vis (95) et retirer le stator orientable (92) avec les ressorts de pression (94)

NOTA :Dans le cas de démontage sans changement de roulement, utiliser les trous taraudés des moyeux
des flasques pour la mise en place de l'extracteur, Dans ce cas; les roulements ainsi que les chapeaux in-
térieurs restent sur 1'arbre.

. AVANT REMONTAGE

- Stators
Nettoyer les centrages, faire disparaftre les traces de démontage sur les faces d'appui - Dépoussizrer -

- Roue polaire
Nettoyer les portées de roulements - Vérifier le bon état des clavettes et de leur logement ainsi que celui

des filetages - Dépoussigrer -

- Flasques - Paliers

- Dégraisser, nettoyer les logements de roulements, les emboftements, faire disparaftre les traces de
démontage sur les faces d 'appui - Enduire l'intérieur des flasques de vernis anti-flash

- Les soupapes 2 graisse et les chapeaux seront soigneusement nettoyés de manigre A ne pas introduire
de limailles ou de poussidres dans les roulements. Les gorges des chapeaux intérieurs seront garmies de

B 3-219/1
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. REMONTAGE

- Mettre les roulements en place sur l'arbre 2 1'aide d'un tube ne portant que sur la bague intérieure du

roulement

- Introduire le rotor (3) dans le stator (1)
- Présenter et embofter le flasque cOté entrainement (16) muni des deux tiges d'assemblage supérieures
(26) pour le A 160, des quatre tiges pour le A 180 - Le roulement (14) doit venir en butée cOté entraine-

ment

- Remonter le stator orientable (92) dans le flasque (21) ainsi que les ressorts de pression (94)

- Remonter le support (96) avec les aimants (99) - Fixer par les vis (97)
- Remonter le stator fixe (104), positionner suivant les reperes de démontage et fixer par les vis (106)
- Orienter le stator (92) suivant les rep2res de démontage et bloquer les vis (95)

- Présenter le flasque (21) muni des deux tiges d'assemblage inférieures (26) pour le A 160

- Amener les cables de connexions :
. du stator principal 2 la planchette 2 barnes du stator série
. du primaire du transformateur série 2 leur planchette 2 bornes et 2 celle du statbr principal
. du primaire du transformateur tension aux résistances d'ajustage et 2 la planchette 2 bornes du

stator principal

- Refaire le branchement des cibles suivant les repires de démontage
- Remonter le chapeau (55), - On doit avoir un jeu de 2 mm environ entre la bague extérieure du roulement

et le chapeau

- Reposer les grilles de protection d'entrée et de sortie d'air
- Vérifier le bon montage en faisant tourner le rotor 2 la main

- Repeindre si nécessaire

NOTA - Pendant les opérations de démontage et de remontage, prendre toutes dispositions utiles pour

ne pas heurter les bobinages.
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